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Faststald jGmlikt
KAF/FA 15:92

2.5.1966

FORORD

Denna handbok, som &r avsedd f&r mekaniker, innehéller beskrivningar och
reparationsanvisningar fér PLTGBIL 903, 903 B och PVPJTGBIL 9031 (géller
i tillampliga delar &ven fér RAPTGBIL 9033 och PYRBTGEIL 9032).
Indelningen é@r gjord efter samma principer som géller for ackordsverk samt
service- och verkstadsmeddelanden inom Volvokoncernen, en indelnings-
grund som @ven accepterats och inférts av andra féretag inom motorbran-
schen. Huvudindelningen &r sélunda tio avdelningar, 0—9, var och en i sin
tur indelad i tio grupper, exempelvis inom avd. 2 grupperna 20—29. Inom
varje avdelning behandlas en huvuddel av fordonet, t. ex. motor, kraftéver-
féring o.s.v. Forst inom varje avdelning sitter en férteckning Gver de grupper
som finns medtagna. Frén bérjan vakanta grupper kan senare komma att
utséindas. Vid sddana kompletteringar kommer &ven forteckningsbladet oft
bytas ut. Inom varje avdelning finns ocksé en tabell dver ungeférliga tider
fér faltmassiga reparationer, samt uppgifter om eventuellt behov av special-
verktyg.

Varje blad i inlagan &r sidnumrerat inom gruppen, d.v.s. sidnumreringen
bérjar frén 1 inom varie grupp. Samma &r férhéllandet betriffonde figur-
numreringen. Fér att férvéixling ej skall ske med andra liknande publiko-
tioner @r varje blad férsett med publikationsbeteckning.

Vid @ndrings- och nytryck kommer bladen dessutom att férses med datering
och utgbvebeteckning.

Bestélls fran
Férsvarets Bok- och Blankettférrad
Bokdetaljen
Fack
Sundbyberg 1
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F569-2 AVDO ALLMANT

Grupp 00 Férteckning &ver éndringstryck

Forteckning éver andringstryck

Andringens art

Inférd den Signatur

Fortackning dver dndringstryck blad 00-1

Blad 01-1, 03-3/03-4, 30-1/30-2 - 20-5/30-6, 31-1/31-2, 31-3/31-4,
32-1/32-2, 33-1/33-2, 34-1/34-2, 34-7/34-8, 35-1/35-2 — 35,5, 39-1/35-2,
innehalisforteckning avd 5, 50-1, 50-3, 52-1/62-2, 52-3/52-4, 60-1,
64-3/64-4, 70-3/70-4, 72-1/72-2, B0-1, 81-1/81-2, 81-3, 83-1/83-2,

91-1/81-2 uthytta.

Blad 30-7, 32-11/32-12 — 32-17/32-18, 33-9/33-10, 34-9/34-10, 38-3,
plansch 3 C, blad 52-5, grupp 54, blad 70-5, 87-1, 91-3 insatta.

Faststallt jamlikt KAF/FA 15:177
8.11.1967

Fértackning Gver dndringstryck blad 00-1
Blad 81-1/81-2, 81-3

Faststéllt jamlikt FMV-A:FA 15:139
27.11.1968

Forteckning tver andringstryck blad 00-1

Blad 01-1, 03-1/03-2, 30-3/30-4, 30-5/30-6, 31-1/31-2, 31-3/31-4,
32-11/32-12, 33-9/33-10, 34-7/34-8, plansch 3 D

Faststillt jamlike FMV-A:FA 15:84
24.11.1969

Forteckning ver andringstryck blad 00-1

Innehillsférreckning avd 3 och 9 utbytta
Plansch 93-A insatt

Faststillt jAmlikt FMV-A:F M77:28/74
1874-02-06

Ad 74—03

00-1



F 569-2 AVD 0 ALLMANT

Grupp 01 Typbeteckningar

TYPBETECKNINGAR

Denna handbok behandlar personlastierriingbil 903 (Velve L3314}, pansarvéirnspiasterréingbil 9031 (Volvo L3304),
pansarvarnsrobotterrdingbil 9032 (Volvo L3314), radiopersonterriingbil %033 (Volvo L331 5] och personlastterréngbil

2034 (Volvo L3315 S} med nedanstéende huvuddata.

Hjulbas
2100 mm

Skylt- resp. nummerplaceringar:

|

mobklL [ ]
ITHLLN 1
woraikr [ | k&
1 ¥ID OVERBELASINING
OBS! GELLER E) GARAMTINI

VOLVO

ADris0aE

-

Motor
B18 A

o [

=)

TV VOLVOgr |

T‘,l'l!

m—

Vixellada
M40

1. Typbeteckning, chassi-
nummer och totalvikt
ar instamplade pé en
skylt placerad pa in-
strumentbradan.

2. Chassinummer,  skylt
fastsatt fromtill pé
styrsidans rombalk,

3. Motornr ach detnr in-

stansat resp. ingjutet i
motorblockets wvianstra
sida,

Fordelningsvaxellbda
ZF VG 50

Fram- och bakaxelutvaxling

538:1 (43:8)

ITTEA

TY*E  PAIT NB FABS N3 A
al
o S | | - |

Vaxellddomna @r férsedda med tva skyltar med typ-
beteckning, detalinummer och tillverkningsnummer.
Den ena skyllen @r monterad ovanpd mellanplattan
omedelbart bakom huvudvixellddan, Dar instamplade
defalj- och tillverkningsnummer avser den kompletia
enheten huvudviixelldda - fordelningsvaxellado.
Dessa nummer bér alltsd anvindas i samband med
reklamotioner och dylikt avseende den kompletta en-
heten. Den andra skylten &r monterad pé férdel-
ningsvéxellddans hus pé vénster sida och géller for
den separata férdelningsladan,

Fram- och bakviixelns detalinummer ér ingjutel och
|5pande numret instansat i fram- resp. bakviixelhuset.

12.69
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F56%9-2 AVDO ALLMANT

Grupp 03

Data

DATA

PLTGBIL 903, 9034

D Bakre dverhéng ...
E Spérvidd, fram ...

Bild 03-1. Mébrtskiss PLTGBIL 703, 9034

F A s R R T

Glrdd ... ..o s s ST

T
Vanddiameler ......... . ccoiinn

Frigng Gver marken ..................

Frigéngsvinkel, fram
, bak
Tianstevikt, framaxel

, bakoxel .....

Totalvikt ...........--
Max. lastférméga ... ..

Max. framaxeltryck ... ..

Max. bakaxeltryck . ...

...................

903

405 cm
210 cm
93 cm
95 cm
134 ¢m
134 cm
170 em
210 ecm
1140 cm
29 cm
40°
48°
920 kg
680 kg
1600 kg
2250 kg
650 kg
1070 kg
1180 kg

903 B

405 cm
N0 em
93 cm
95 cm
134 em
134 em
170 em
210 em
1140 cm
28,5 cm
40°
48°
1040 ka
870 kg
1910 kg
2450 kg
540 kg
1160 kg
1290 kg

9034

405 cm
210 em
93 em
95 cm
134 cm
134 cm
170 cm
215 em
1140 cm
28,5 cm
40°
43°
990 kg
890 kg
1880 kg
2610 kg
730 kg
1150 kg
1460 kg

12.69
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F 569-2 AVD 0

ALLMANT

Grupp 03 Data

PVPJTGBIL 2031

-

T

Je

— .

1

==/ 1 2

&

E-

——

( ¥
ot I I —,
wOoLYO
(4] :.'*

A Léngd .......

B

Hjulbas ......

C Friimre &éverhéng ..........
D Bokre éverhéng ... ....... ... ..o,
Splrvidd, fram ............ ...

E
F

, bak

HBid ....... ..

Vanddiameler

........................

Frigng éver marken ... . .. .. ... ... ..

Frigangsvinkel,

r

{rnm ................
bak: . oesmmnare s sansy

Tignstevikt, framaxel ............... ... ..

, bakoxel ...

Totalvikt .......
Max. lastférmaga
Mo, framoselryck . ....ovvivrinniinnneinn
Max. bakaxeltryck ..........

427 cm
210 cm
116 cm
100 em
134 cm
134 em
170 ¢m

1140 em
29 em
35°
3"

820 kg
750 kg
1570 kg

630 kg
220 kg
1280 kg

03-2
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F 569-2 AVD 1

SERVICE OCH UNDERHALL

Grupp 15 Trimning och justering

TRIMNING OCH JUSTERING
REPARATIONSANVISNINGAR

MATNING AV KOMPRESSIONSTRYCKET

1. Kér motorn till normal driftstemperatur. Kontrolle-
ra att luftrenoren ej ar igensatt. Rengdr den vid
behov,

2. Skruva ur samtliga tandstift, Tryck ned gaspedalen
helt och léigg en tyngd pa den.

3. Hall en kompressionsmatare i tandstiftshalen, ett
efter ett och kér motorn med startmotorn tills
trycket ej stiger mera. Batteriet méste vara i god
kondition s& ott motorn drivs med tillracklig has-
tighet.

4. Anteckna trycket for varje cylinder i ett protokell,
savida mataren ej &r sjdlvregistrerande.

5.0m laga eller ojamna varden erhalles kan mat-
ningen géras om sedan en liten méngd tjock olja
inforts | varje cylinder. Ar trycket lagt i ndgon
cylinder, saval med som utan olja, tyder detta pé
otdta ventiler. Blir trycket hégre med olja, &r tro-
ligen kolvringarna slitna,

MOTORTRIMNING

Motortrimning bér utféras med j@mna mellanrum tor
olt basta driftsresultat skall erhdllas. Trimningen avser
att aterstalla alla installningar till rétta varden samt
att avléigsna stérningar som t. ex smuts i slamsamla-
ren, beléiggning p& téndstift osv.

1. Varmkér motorn och kontrollera, vid behov juste-
ra kamvinkeln (kontaktavsténd). Byt ut brénda
brytarkontakter. Kontrollera téndinstéliningen med
stroboskop under installningsvarvial och urkopp-

lad vakuumregulator. Installning se "Data”,

2. Kontrollera férdelarlocket och rengdr det, Rengor

och kontrollera téndledningarna.

3. Undersék batteriets laddningstillstdnd och dess

anslutning.

4, Rengér branslepumpens slamsemlare. Demontera
flottérhuset och blas rent det. Montera delarna.

Ziude

Bild 15-1. Kompressionsprov

5. Kontrollera ev. rengdr luftrenaren. Se under "Luft-
renare”, avd, 2, grupp 23.

6. Efterdrag inlopps- och utloppsrérets muttrar. Kon-
trollera att inga luftlackor férekommer vid forga-
saren,

7.Demontera och justera tandstiften eller byl dem
mot nyea,

8. Mdat kompressionen pa samtliga cylindrar.

9. Justera ventilspelet. Kontrollera att inget olje-
lackage férekommer, Om packningen fér ventilké-
pan ér s hoppressad att kédpan ligger mot cylin-
derlocket monteras en ny packning.

10. Kontrollera och justera i erforderlig utstrickning
férgasarens instdllning. Stall in tomgéngen. Kon-
trollera gasreglaogets installning och kilremmens
spéinning.

15-1
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F569-2 AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i tim :
e asan Specialverktyg
ARBETE faltférhéllanden Sida
enheten enheten erfordras
urlyft kvar | erfordras 6
vagnen
Grupp 20
Demontering av motor 35 bd 10
Montering av motor 3.5 b 10
Isértagning av motor 4 ¥ n
Hopséttning av motor 6 X 12
Matning av komprassionstryck 05 X 13
Grupp 21
Venlilslipning och sotning 3 5 'S 2
Byte av venlilstyrningar | X 3
Byte av vipparmsbussning och slipning av
vipparm i X 3
Montering av cylinderlock 2 p 4
Justering av venlilspel 1 5
Byte av kolvringar 35 7 X 6
Byte av kolvlappar och kolvtappsbussningar 3 50 7
Byte av vevlagerskalar 35 7 X 7
Byte av ramlagerskalar 45 9 X 8
Montering av bakre tatningsflans 05 * 9
Byte av stodlager fér lomellaxel 05 P 10
Slipning av svanghjul 2 X 10
Byte av tétningsring i transmissionskapa 3 X 10
Byte av transmissionsképa 35 % 1
Byte av transmissionshjul 2 3 b3 n
Indikering av svéinghjulskapa 05 % 13
Indikering av sviinghjul 0,5 13

20-1



F569-2 AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént

Ungefarlig repara-
tionstid i tim :
Svskiantle Specialverktyg
ARBETE faltiarhallanden Sida
enhelen e: heten erfordras
wrlyft var | erfordras e
vagnen

Grupp 22

Byte av oljerenare 0,5 % 2
Demontering och iséirtagning av oljepump 1 5 % 3
Kontroll ach reparation av oljepump 2 % 3
Montering av oljepump 1 X 3
Grupp 23

Rengdring ¢v monterad férgasare | « 5
Demontering av forgasare 0,5 X 5
Isartagning av férgasare 10 bs 5
Byte av flottérventil 0,5 % 5
Hopséttning av [érgasare 15 b 6
Montering av férgasare 10 X ]
Férgasarinstéllning efter montering 1 % 6
Rengéring och byte av olja i luftrenaren 05 % 7
Métning av branslepumpens tryck 05 % 7
Demontering av brinslepump 0,5 X 7
Byte av brénslepumpens membran 05 b4 7
Byte av branslepumpens ventiler 1 X 7
Montering av brénslepump 0.5 b 7
Grupp 26

Byte av termostat 1 ¥ 3
Provning av termostat 0,5 e 3
Byte av kylare 25 4 3
|séirtagning och kontroll av kylvatskepump 05 * 4
Hopsittning av kylvitskepump 1 X 4
Montering av kylvilskepump 12 * 5

20-2 )
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F569-2 AYD 2 MOTOR

Grupe 20 Allmant

GRUPP 20 ALLMANT

Typheteckning . ...oeeuseoonausineceansriiananuiusiar et
Effekt. hk vid vary/min (DIN) t.o.m. motor nr o ISy e e
from. motor nr 404 ..........ele

Max.moment, kpm vid varv/min (DIN] t.o.m. motor nr 403 ........
fr.o.m. motor nr 404 ........

Kompressionstryck [varm motor] vid kringvridning med startmotor,
200 vorv/min, KPIEm? . .oooiiiiiiiriii i
|h5,|'sq.in ..........................................
Kompressionstal to.m. malor nr Ty A ot S A T L S
from. motor nr 404 ...l

Cylinderantal .........ccoiiiiiennrriiirnarsiiaanunssiasnnr e
Cylinderdiameter ............coooirnnieaasarinimnnnnsisiennnssy
Blaglangd .ceviirivsreiiisanarienamsnnnses I e
BRIV . o« v iiessids o S a0 s LR SRR L AR
Vikt, inkl. el. ulrustning och forgasare ..............eeoiiiiinens

Atdragningsmoment

Cylinderlock «..vivmneriurmmciiinarese s iaan b ety
RAMIOGRE ..o csinsiinsasinibs souiiiinamaiissninseveisnpanryyse:
Py R S L e TP TR E RV TR R AR R R
P T P T TP PR TR Y L ELL LR CEEERE
TBNAERRE - cicosois dvansiiii dan v R e S T e e e
KamaxBIMUIEE .. .cveaerrremostnrsssemsiissssssssssnnnsritsannnnts
Skruv f&r vevaxelns remskiva .. ..ooiveveriinnreiiiiaiariiananes
Skruv for generator [3B"—16) ......cccorriiiiiiiiiiiiii
Mutter For oljekylare .........oceevviiiiamiiiiinariiiiiiaae
Nippel for oljerenare ...........ooooeeiiiiiiriiiiiiiiriiiiminees
Skruv FOr OlI@EUMP +oov.iiiivrriiseciiiiisa i s ey
Skruvar for fastdragning av motorfiste ...... ...
Mutter fér framre motorkuddar ... .. .ol

1,78 liter
ca 155 kg

“gotpound (Ftib)

61—68
B7—94
38—42
33—40
28—30
94—108
50—58
25—
2225
3239
6—8
11—13
40—50

20-3



F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20  Allmént

GRUPP 21 MOTORKROPP
Cylinderlock

Héjd, matt frén lockets anliggningsyta till planet
1T T 1T 7 U S
Avstand fréin lockets dvre yta till Sverstrédmnings-
rérets &yre dnde [roret placerat under termosta-
BB, o womns o s mns oo m i v e A A AL A
Avstand fran toppen av forbranningsrum till loc-
kets anliggningsyda . .ccocvviiiiieiiiiessianins

Cylinderblock

Material ...
Cylinderdiameter, standard .....................
0,020" dverdim. ...............

DO o hacsmEs
nrm” 0202020 0t EEETd s EmamEmesad
0,050" i

Férslimingstolerans:

Borras vid farslitning [om motorn har onormal olje-
farbrukning och motorns kondition i Svrigt motive-
rar dolo] ... ociinerrosncrinees s i i e

Kolv

Material ... . e
L
Tillaten viktskillnad mellan kolvar i samma motor
Kolvspel ... ... i iiniiiiinerin

Kolvringar

Kolvringsgap mdtt i ringens Sppning . ...........
Clverdimensioner pd kolvringar .................

KOMPRESSIONSRINGAR

Mérkta "TOP". Ovre ringen férkromad

Antal pa varje kolv ...l
HBIE oo oo omaiummmni vt in wameisin s s ot
Kolvringsspel 1 Spair ..........ioiiiiiinnaiiinns

OLJERING

Antal pa varfe kolv .. ...... ..ol
BB ovvssisinisrsmsnmin st s ne sy an
Kolvringsspel i spar . -

Kolvtapp

Flytande lagrad. Lasring vid bada andar i kolven
Spel kolvtapp—vevstaksbussning ...........ooies
kolvtapp—kolvtappshdl ........ . .-c.ooveee-
(motsvarar "Gt tumtryck”)
Diameter, standord ......oooaiiiianiii e
0,05 Sverdim. .. ...oooviicaiiiiaaannan
0,10 T EREERER R s
0,20 o

Vid tillverkning

88=0,1 mm

35 mm

138 mm =0,

Speciallegerat gjutjérn

84,14 mm
84,65 mm
84,90 mm
85,14 mm
8541 mm

Latimetall
42515 g

10 g
0,02—0,04 mm

0,25—0,50 mm
0,020" 0,040"
0,030" 0,050"

2
1,98 mm
0,054—0,092 mm

474 mm
0,044—0,072 mm

0,005—0,014 mm
fran —0,001 mm
till 40,008 mm
22 mm

2205 mm

2210 mm

22,20 mm

Efter reparation

min 87,4 mm

min 13,4 mm

0,02—=0,08 mm

0,005—0,014 mm
frén —0,001 mm
kil +~0,008 mm

Medfér rep.
eller kass.

0,25 mm

[2:3)

0,25 mm

0,15 mm

0.025 mm
0,015 mm

20-4



F569.2 AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént iﬁ

. o . ¢ . Medfér rep.
Ventiler Vid tillverkning Efter reparation N -
INLOPP
Tollrikediameter ... cvciinasocciviiamusiissssns 40 mm _
Spindeldiometer ...........cooeviiiiiiiiiiiiiaaa 8,685—8,700 mm 'se spel, ventil-
Ventilens sétesvinkel . ... ... ccoiiiiiarniiiinas 44,5° 44,5° spindel—styrn]
Cylinderlockets satesvinkel ............cooeenii. 45° 45°
Sétets bredd i cylinderlocket .......cooiiaaiits 1,59 mm 15
Spel, varm saviil som kall metor ................ 0,40—0,45 mm 0,40—0,45 mm
UTLOPP
Tallriksdiameter ......coceiiivsieesiiisascasnise 35 mm
Soin e [T . onrvnewsmapsnm e fonsmmon s 6 ad 8,645—8,660 mm jse spel, ventil-
Ventilens stitesvinkal ......covvievenrivronanenens 445" 445° spindel—styrn)
Cylinderlockets séitesvinkel ..................... 45° 45°
Satets bredd i cylinderlocket ............ ... 1,5 mm 1,5 mm
Spel, varm saviil som kall motor ... ... ..., 0,40—0,45 mm 0,40—0,45 mm
Ventilstyrningar
BRI o N i R e R A SRS 63 mm :
Innsrdiameler . ceiivaseisin R i 8,725—8,740 mm \5€ spel, ventil-
Hojd over lockets dvre plan .. ......iveniinins 21 mm 21 mm spindel—styrn|
Spel, ventilspindel—styrning, inloppsventil ........ 0,025-0055 mm 0,025—0,055 0,15
Spel, ventilspindel—styrning, utloppsventil ........ 00650095 0,065—0,095 0,20
krtingande spel matt omedelbart intill styrningen]

Ventilfiadrar Tid uif Sen utf
Léngd utan belastning ca ...................... 45mm 46 mm
med 255+ 2 kg belastning .............. 39 mm
med 66 *=35 kg belastning .............. 30,5 mm
med 29,5%+23 kg belastning .............. 4D mm
med 82,543 kg belastning .............. 30 mm
Vipparm
Spel vipparm—vipparmsoxel .................... 0,020—0,062 mm 0,020—0,062 mm 0,10 mm
Kamaxel
ARo lager i weiiae SR e 3
Framre logertapp, diometer ... ................. 45.975—47 000 mm
Mittre lagertapp, diameter ..........coovivnnnns 42,975—43,000 mm
Bukre lagertapp, diameter ........ooovvivniinn. 36,975—37,000 mm
Axialspel ......... e R s s s 0,020—0,060 mm 0,020—0,060 mm 0,20 mm
Ventilspel fér kontroll av kamaxelinstalining [kall
MOIOE) oiis s s s L 1,1 mm
Inloppsventilen skall dé éppna vid ............ 10° ed.d.
KAMAXELLAGER
Friamre lager, diameter .............. ... ... 47,020—47,050 mm
Mittre lager, diameter .. .............. ..o 43,025—43,050 mm
Bakre lager, diomeler _.......cc0i0eeemniiaens 37,020—37,045 mm
Transmission
Vevoxeldrev, kuggantal ... 21
Kamexeldrev [av fiber) kuggontal .............. 42
Kuggflonkspel ......ccoviiivesnniisinssnrinnncn 0,04—0,08 mm 0,04—0,08 mm 0,20 mm

20-5



F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20 Allmént

Svéinghjul
T R e e R G Ly S S S

Tilldtet axialkast, MaxX -.......cciiiieanriinanan.
Kuggkrans {fasning framdt) ....................

Svanghjulsképa
Max. axialkast fér bakre plan ... ... .......
Max, radialkast for bakre styrning ..............

Vevaxel

Vevaxelns axialspel .......... . cceiiiiiiient.
Ramlager, radialspel ...................c0oinnt.
Vevlager, radialspel ....................onn

Vid tillverkning

33 mm

0,05 mm/150 mm diam.

142 kuggar

0,05 mm100 mm diam.

0,15 mm

0,017—0,108 mm
0,026—0,077 mm
0,039—0,081 mm

1 Medfo -
Efter reparation alﬁar k;::p
< 32,25
0,05 mm/150 mm diam.

0,05 mm/100 mm diam.
0,15 mm

0,017—0,108 mm 0,20 mm
0,026—0,077 mm 3,15 mm
0,039—0,081 mm 0,15 mm

Vevaxel max. kast (indikatorutslag) .............. 0,05 mm = 0,05 mm
lindikatorutslag vid mellersta ramlager]
RAMLAGER
Ramlugertappar
Diameter, stondard . ..-eviiiiaaniisinasiiiinnas £3,441—63,454 mm
underdiam, 0,010” ..........ccoiiiinnns 63,187—63,200 mm
O . s s twns i has 62,933—62,946 mm
1 1412 62,679—62,692 mm
0,040" 62,425—62,438 mm
BOS0  ss ae 62,171—62,184 mm
Breddméitt pd vevaxel for flanslagerskal
BBl oo s S S AN 38,930—38,970 mm
Overdim. 1 [underdim.skal 0,010") ............ 39,031—32,072 mm
2k um L 0020M ... ... . 39,133—39,173 mm
3{ e DO sonenns .. 9,235—39.275 mm
4{ =« . OB vsssmaasanis 39,336—39,376 mm
I w ,» 0,057 ... ... 3943839478
Forslitningstolerans:
Tillaten ovalitet pé romlagertappar max. ....... 0,01 mm 0,01 mm 0,05 mm
konicitet ,, y £ Ry 001 mm 001 mm 0,05 mm
Halkalradie vid tappénde ............ccoooiaenns 2,0—25 mm 2,0—2,5 mm
VEVLAGER
Vevlagertappar
Lagerligets breddmétt ........ ... 31,950—32,050 mm
Diameter, standard . ..... ... .o 54,089—54,102 mm
underdim. 0,010" ... ... .o iiaaiiiians 53,835—53,848 mm
L I P 53,581—53,5%4 mm
I soncsnipe etV 53,327 53,340 mm
0040% ovosrnenornsivanssan 53,073—53,086 mm
0SS oousmiasros semmnamss 52,819—52,832 mm
Férslitningstolerans:
Tillaten ovalitet pé vevlagertappar .............. 0,01 mm 0,01 mm 0,05 mm
konicitet p& vevlogertappar ............ 0,01 mm 0,01 mm 0,05 mm
Halkalradie vid toppanda ... ...cooeeveeeoeeene 2025 mm 2.0—2,5 mm
Vevstakar
Axialspel vid vevaxel ....... ... 0,15—0,35 mm
Léingd, centrum—centrum . ......ooooiuiiiiaannnn 145=0,1 mm
Starsta tilldtna viktskillnad mellan vevstakar i sam-
D MO O © v eevsversrrresanmmmeraannssomosssssss b6g bg
GRUPP 22 SMORIJSYSTEM
Oljerymd, inkl. oljerenare ............cocooveine 3,75 liter
exkl. oljerenare ... ..o 3,25 liter
Oljetryck vid 2000 varv/min. (med varm motor och
ny olierenare] .........ccceeeeniiiiiiieiiaanns 3,5—6,0 !:p.fn:ml
Smorjmedel ... .....oceanieiiienrreeeees Se smdrischema
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Grupp 20 Allmant

Smorjoljerenare

TYP orasmmrsisinessins R R AT
Fabrikat ....

Smorjoljepump
Smorjoljepump, typ .
kuggunml pa varje hjul .
axialspel .......oo0iieiin
radialspel . e il
kuggflankspel ............c...0on
Reduceringsventilens fiader (i ol]epump]
Léngd, obelastad ... ... N
belastad med 4,0+ E}!kg
95+03 kg ......--

GRUPP 23 BRANSLESYSTEM

Brénslepump

Branslepump, TYR . .ccvvviraaarriaiaeineens
Bransletryck, métt i samma hdjd som pumpen

Forgasare

TR e
Fabrikat och be!uckmng .......................
SteypRONA . .ounrevreaasiiirrananann FEREN it
Huvudmunstycke . ........ . ..ot SR
Kompensationsmunstycke ...
Tomgéangsmunstycke ............c.ooonn TR
Luftmunstycke fér tomgéing ..............ooe
Luftmunstycke for delags .........ocoooiiiiiiinn
Accelerationsmunstycke ... .. ;
Accelerationspumpens slag . .......ocoooo :
Flottarventil .
Packning fér Hoﬂcrvenhi i|atklek R
Tomgéngsvarvtal (varm motor] .

GRUPP 26 KYLSYSTEM

TYR  iiws
K}flquackeis venhl Eppnur 1v.-ru:l ..................
Rymd oiiiissriiess s s s e s S
Fliktrem, beteckning ........cccoovaverenns
spanning: Remskivan skall bérja slira for
dragkraft kp vid havarm ..
THE o immusminsmmsgrmmysessnssne WRTEEe o]
Kylarlockets ventil dppnar vid ..........oooooee
Rymd ... . ..coveiiiannans

Flaktrem, beteckning ... ..ocvviicaciiiiiias
spanning: Remskivan skall borja slira fér
dragkraft kp vid havarm . ...

Frostskyddsblandning

Mangd glyko! Fér frostskydd till —10°C ........
=N°C ...... .
et s
—40°C ....

Termostat

THR wemvapmmsnsmpnnsan e

[T T

Borjor Sppna vid ...l iieirieneee
Fullt dppen vid ..........oovvns T~ -

Vid tillverkning

Fullflédesrenare
Wix ellar Mann

Kugghjul

10

0,02—0,10 mm
0,08—0,14 mm
0,20—0,40 mm

31 mm
27.5 mm
225 mm

Membranpump
min, 0,11 kp/em?
max. 0,25 kpfem?

Fallférgasare
Zenith 36 VN
30

117

115

70

70

140

40

Kori

1,75

1 mm

500—700 v/m

Plighil 903
Overtryck

0,23—0,30 kpjem dvertryck

Ca 10 liter
HC 3Bx35"

Medfor rep.

Efte rali
rreparalion ey kass.

0,20
0,20
0,65

min. 0,11 kpfem? < 0,11 kpfem?
max. 0,25 kpjem? > 0,25 kp/cm?

8,0—11,0 kp vid hévarm 150 mm

Pvpitghil 9031
Overtryck

0,23—0,30 kpjcm vertryck

Ca 8,5 liter
HC 38x 35"

8,0—11,0 kp vid hévarm 150 mm

Pltgbil 903
2.5 liter
3.5 liter
45 liter
55 liter

Fulton Sylphon 1—1700D 3

170
75—78° C
89" C

Pvpitgbil 9031
20 liter
30 liter
40 liter
4,5 liter
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Grupp 20 Allmdnt

MOTOR
BESKRIVNING

Motorn med typbeteckning B 18 A, ar en fyreylindrig, 1 2
vatskekyld toppventilmotor. Den &r forsedd med en
enkel fallférgasore, Cylinderlocket har separata in-
och utloppskanaler, en fér varje ventil. Vevaxeln ar

lagrad i fem lager.

Bild 70-1. Metar fran vanster

1. Vallenrdr 11. Hallare

2, Yuoltenutlepparar 12, Svinghjulskbpa

3. Branslerdr 13, Tackplét

4, Luftrenare 14. Startmotor

&, Dljepdfyliningsicck 15. Qljesump

&, Yentilkbpo 1. Ventilationsrér

7. Vakeumslang 17. Melorfdste

3. Moternummer 1B. Branslepump

9. Fordelare 19. Transmissionskapa
10, Cliematsticka A, Vallenpump

1,

17 16

15 1% 13

Bild 20-2. Motor fran héger

Yokuumslang

10, Generator

2. Luftrenare 1. Dammskydd
3, Gummirdr 12, Oljekylare
4. Férgosare 13. Avtappningskran
& Branslecér 14, Oljerenare
6. Cylinderlock 18, Awvtappningskran
7. Flbkt 1&. Granrar
8. Vatteninloppsrar 17, Konsel
9. Romstréickare

15 1% 13 12 1
20-9
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1000 2000 3000 4000

Bild 20-3. Effekt- och momenlkurver.

“” REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV MOTOR, PLTGBIL 903

(MED VAXELLADA) ‘
Specialverktyg:

SVO 2425 Lyftverktyg

1. Lyft upp vagnen och palla under bade fram- och

bakéndan av ramen sé oft hjulen hanger frit,
2 Tappa av kylvétskan. Demontera motorhuven. Los-

X i
A
R o )
e

- I."ﬁ‘-"
et

b

w

sa kylarslangarna.

3, Tappa av motoroljan. Demontera batteri och bat-
terihyllan. Demontera luftrenaren,

4, Lossa avgasroret vid flansen samt alla Gvriga an-
slutningar och reglage runtom motorn. Skruva ut
skruven fér brénslerdrets klamma vid cylinder-
lockets framéinda.

5. Anbringa lyftverktyget SVO 2425 enligt bild 20-4.
Oglan sétts i bakre urtaget nér motor och vixel-
lada lyfts ur samtidigt.

Skruven drages @t ordentligt i hélet pé cylinder-
locket, krokarna séittes under avgasréret fram och
bak, Lyft latt s& att lyftkdttingen just strdckes.

6. Tag bort platen dver vaxelladan. Lossa fitirreglo- Bild 20-4. Demontering av molor
gen for vaxelléda och férdelningsviixellada. Lyfiverkiyg SVO 2425
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7.St6d under vixelladen med en domkraft. Losso
och tog bort bdrbalken under viixelladdan, Lossa
kardanaxlarna frén férdelningsvaxellddan. Lossa
handbromsreglaget och hastighetsmétarkabeln.

8. Demontera mutirarna f&r motorkuddarna fréin un-
dersidan,

9.Sank ned motor med véxellédor p& golvet samt
drag fram hela enheten,

DEMONTERING AV MOTOR, PVPJTGBIL 9031

(UTAN VAXELLADA)
Specialverktyg:
SVO 2425 Lyfiverktyg

1. Tappa av kylvitskan. Lossa kylarslangarna.

2 Demontera skruvarna fér kylarens bada dvre kon-
soler. Demontera skruvarna for flaktkapan. Runda
ringen omkring flakten.)

3 Demontera muttern for kylarens nedre faste.

4. Lyft ur kylaren. Tappa av motoroljan.

5.Tag bort den positiva anslutningen vid batteriet.
Demontera luflrenaren.

6. Lossa avgasrdret vid flansen samt alla dvriga an-
slutningar och reglage runt motorn.

7.Tag bort skruven for branslerdrets klomma vid
cylinderlockets framénda. Anbringa lyftverktyget
SVO 2425 med Bglan i andra urtaget bakifran.
Skruven pé verktyget drages fast i halet pd cylin-
derlocket, Krokarna sdttes under grenréref fram
och bak. Striick lyfikdttingen.

8. Demontera muttrarna fér moterkuddarna.

9. Skruva ur skruvarna som haller ihop vixelladan
och svanghjulskapan.

10, $téd under vaxelladan.

11, Lyft motorn latt och drag den forsiktigt framat, sd
aft ingdende axeln fran viixelladan gar fri. Lyft
déarefter ur motorn,

MONTERING AV MOTOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031

Specialverktyg:
SYO 2425 Lyftverktyg

Vid montering av motor anvindes lyftverktyg SVO
2425.

Arbetsfoliden blir omviind den som fillimpades vid
demontering, se under rubriken "Demontering av mo-
tarn”.

Sedan alla delar monterats pafylles kylvaiska och
oljo.

Kontrollera aft samtliga reglage har anslutits rath.

Grupp 20 Allmént
ISKRTAGNING AV MOTOR
Spacialverktyg:

SVO 2424 Gripverktyg for ventillyftare

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isértagningen i
stora drag enligt nedanstende. (Féreskrifter for de
enskilda delarna, se under respektive rubrik).

1. Demontera véxelladan fréin motorn pé Pligbil 903.
Placera motorn i en lémplig bock. Kontrollera att
oljan tappats av.

2 Demontera startmotorn samt skyddspléten vid ned-
re framre kanten av svinghjulsképan. Demontera
sviinghjulsképan samt darefter koppling och svéng-
hjul.

3.Tag ned bakre tdtningsflans, generator, vatlen-
pump, fordelare, ventilkapa, vipparmar och cylin-
derlock samt oljerenare och -kylare.

Demontera veéntillyftarna med verktyg SYO 2424,
se bild 20-5.

4, Demontere transmissionsk&pan och transmissions-
hiulen. Verktyg, se under rubriken "Byte av trans-
missionshjul”. Demontera kamaoxeln.

5. St motorn pé bakéindan pd en bénk. Lagg under

tre stycken trisklotsar sé aft vevaxeln kan vridas
fritt. Tag bort sotkanten i cylinderloppen.

Demontera oljesump, oljepump och vevstakar med
kolvar, Satt tillbaka &verfallen riitt pa resp. vev-
stakar.

é.Lagy ned motorn med undersidan uppat och de-
montera vevaxeln. Placera dverfallen ratt pd resp.
plotser.

Bild 0.5, Demeontéring, ventillyfare

20-11
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Grupp 20 Allmént

RENGORING

Efter isGirlagning tviittas delarna omsorgsfullt. Delar
av stal eller gjutjgrn kan tviittas i avfettningstank med
lutldsning. Lattmetalldelar kan dock létt férstdras av
luten och rengéres darfér hellre med tvatinafta, Kol-
var och lagerskélar fér aldrig tvaltas i lutldsning.
Spola delarna med varmt vatten och bléds dem torra
med tryckluft efter tvéttning.

Rengdr oliekonalerna sirskilt noga. Drag igenom dem
med en speciell borste och blés dem darefter med
tryckluft, Alla talningsproppar vid kanalernas myn-
ningar i cylinderblocket mdste varo borttagna under

rangoringen.

HOPSATTNING AV MOTOR
Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar fér cylinderlock

Vid hopsiitining av motorn iakttages anvisningarna
f6r beréirda delar. Arbetsfoljden blir omviind mat den
vid isértagningen tillampade. Kontrollera markningen
av lagren enligt bild 20-6, Ramlagren ar mérkta 1—5,
vevlagren 1—4 framifran raknat.

Kontrollera att alla delor ér rena och smér| glid-
ytorna med olja fére hopsdatningen. Anvand alltid
nya packningar, saxpinnar och l&sbricker. Som tat-
ningsmedel bér ej shelluck anviindas emedan den
efterhand torkar och flagnar av, varigenom oljeka-
nalerna kan strypes. Inga pockningar bér klistras.

24748

Bild 20-6. Markning a¥ ram- och veviager

1. Ramiager nr | 2. Vevloger nr 1

3. Romloger nr 2

1 2 VOLVe
LR

Bild 20-7. Baokre Hitningsflans
1. Fldns 2. Dréineringshdl

Tétning vid a@ndarna pd séval tryckrdr vid oljepum-
pen, som ror vid vattenpumpen sker med ringar av
gummi. Dessa ringar som titar radiellt ar tillverkade
ov el spacielll gummi, med noggranna toleranser.
Endast original Yolve delar skall anvéandas, Monte-
ringen underlattas om ringarna bestryks med sépvatl-
ten. Ringarna tras upp pé réren varefter dessa trycks
in i ratta ldgen, innan fastskruvarna dras dk. Olje-
pumpens flans skall ligga plan mot blocket fére fast-
dragning.

Transmissionskapan och bakre télningsflansen maste
noga centreros vid monlering. Se under "Byte av
transmissionskdpa’ och "Maontering av bakre tatnings-
flans",

Vevstaksskruvar ach -mubtrar bytas mot nya vid re-

novering.

Bild 20-8. Cylinderlock

1. Qlinhal 2. Gummibricka
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Grupp 20 Allméant

4 2 6 10

YOLVD
17
Bild 209. Ardragningsfélid far cylinderlocksskruvar:

Cylinderlocket monteras med hjélp av styrpinnar SVO
2435. Skruvarna maste dragas i bestémd ordningsfalid
enligt bild 20-9 f&r att onddiga spénningar skall und-
vikas. Kontrollera att oljehdlet {1, bild 20-8) fér smor|-
ning av vipparmarna ar oppet. Stédlagret {5, bild
20-10) smérjes fére montering med varmebestindigt
kullagerfett. Lager och skyddsbricka hélles i lge av
en lasring 4).

De viktiguste skruvarna och muttrarna skall dros
med momentnyckel, se moment i "Data’.

MATNING AV KOMPRESSIONSTRYCKET

1. K&r motorn till normal driftstemperatur. Kontrolle-
ra att luftrenaren e ér igensatt, Rengdr den vid
behowv.

2. Skruva ur samtliga tandstift. Tryck ned gaspedalen
helt och légg en tyngd pd den.

3. Héll en kompressionsmatare i tandstiftshalen, ett
efter ett och kér motern med startmotorn tills
trycket ej stiger mera. Batteriet méste vara i god
kondition s& att motorn drivs med fillracklig has-
tighet.

4. Anteckna trycket fér varje cylinder i eft protokoll,
sévida mataren ej ar sjélvregistrerande.

5 Om laga eller ojamna virden erhdlles kan mat-
ningen gdras om sedan en liten mangd tiock olja
inférts i varje cylinder, Ar trycket lagt i mdgon
cylinder, saval med som utan olia, tyder detta pd
otita ventiler. Blir trycket hégre med olja, @r tro-
ligen kolvringarna slitna.

Bild 20-10. Motorns bokinda

1. Styrpinne 5. Stadlager
2. Tétningsbricka &, Vevoxal
3. Tatningsfléns 7. Propp

4. Lésring B. Shyrpinne

Bild 20-11, Kompressionsprov

20-13
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Grupp 21 Motorkropp

MOTORKROPP
BESKRIVNING

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket {29 plansch 2-A) ar tillverkat av spe-
cialgjutjarn i ett stycke, Cylinderloppen som omges
av kylmantlar @r borrade direkt | blocket, Oljekana-
lerna i blocket &r s& anordnade att .oljerenaren, av
fullfladestyp, anslutes direkt vid blockets hégra sida.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Cylinderlocket (23], ir fastskruval ovanpd blocket
med skallskruvar, Samtliga férbrénningsrum @r helt
bearbetade och har separata kanaler fér in. och ut-
lopp, en for varje ventil.

Ventilerna (4 och 8), monlerade h@ngande i cylinder-
locket, @r tillverkade av specialstdl och lagrade i uf-
bytbara styrningar.

Kylmantlarna @r sé utformade att aven ytan invid
tandstiften kyles. | dvrigt férdelas vattnet genom eft
rér mot de varmaste partierna.

VEVAXEL MED LAGER

Vevaxeln [44) ar smidd av stal och har slipade somt
ythirdade logertappar. Den &r lagrad i fem ramlager,
av vilka det bakre aven fungerar som styrlager i
axiell led. Genom axeln finns borrade kanaler for
smorjoljan.

Lagerskalarna som @r ulbytbara, bestar fér vevlog-
ren av en stélstomme med lagermetall av indiumpla-

terad blybrons, Ramlagerskalarna har babbits som
lagermetall.

KAMAXEL MED VENTILLYFTARE

Kamaxeln [45) @r tillverkad av speciallegerat gjutjarn
och har ythardade kammar. Den drives frén vev-
axeln genom en kuggvaxel som har utviixlingsforhal-
lande 1:2. Styrning i oxiclleden erhalles genom en
axialbricka vid oxelns fraimre Gnda. Axialspelet be-
stams av en distansring bokom kamaxelhjulet.

Ventillyftarna (27) paverkas direkt av komaxeln. De
ar placerade i hal i blocket ovanfér oxeln och Gver-
far rarelsen till ventilerna via tryckstanger och vipp-
armar. Inspektionsluckor for Iyftarna finns ej, Iyf-
farna @r atkomliga uppifrén sedan cylinderlocket de-

monterats.

VEVSTAKAR, KOLVAR OCH KOLVRINGAR

Vevstakarna (48] av hejarsmitt stal, @r forsedda med
en finarbetad bussning som lager for kolvtappen.
Lagerskélarna fér vevlagren &r precisionstillverkade
och uvtbytbara,

Kolvarna [46) ar tillverkade av lattmetall och har tva
kompressionsringar samt en avskrapningsring for
oljan. Den &vre kompressionsringen &r farkromad,
varigenom cylinderslitaget minskas.

Kolvtappen (50) har flytande passning i kolv och vev-
stake, Tappens rorelser i axiolled begrénsas av las-

ringar i kolvtappshalet.
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Grupp 21 Motorkropp

REPARATIONSANVISNINGAR

VENTILSLIPNING OCH SOTNING
Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar fér cylinderlock

1. Tappa av kylvatskan fran kylare och block.
To av matorhuven.

2. Ta isGr gasreglaget. Lossa chokereglaget.
3. Demontera luftrenaren och férgasaren.

4, Lossa utbldsningsréret vid grenrdret och slang-
en till kylaren samt anslutningar vid cylinderlocket
i Gvrigt.

5.Ta bort ventilképan, vipparmsaxeln och tryck-
stéingerna,

6. Demontera skruvarna f6r cylinderlocket och lossa
vattenréren samt fastet vid bakre avgasréret, Los-
sa generatorns spannjérn, Lyft av cylinderlocket.

7. Rengdr kolvtoppar, férbranningsrum, in- och ut-
loppskanaler noga. Smargelduk bdr e] anviindas
emedan smé slippartiklar kan fastna mellan kolv
och cylindervéigg samt orsaka repor.

8. Renovera ventilsystemet enligt beskrivning under
rubriken "Cylinderlock med ventiler",

9. Montera ventilerna. Skruva ned styrpinnarna SVYO
2435 i blocket, en i friimre hdgra och den andra i
vinstra bokre halet. Lagg pd ny cylinderlockspock-
ning och nya tatningsringar for vattenpumpen samt
montera cylinderlocket.

Skruva i cylinderlockets skruvar lat,

Skruva wur styrpinnarna och montera skruvarna
aven i dessa hal. For atdragningsfslid se bild 21-8
ach f6r moment, se "Data". Montera &vriga delar.
Fyll pa kylvatska.

CYLINDERLOCK MED VENTILER
Isdértagning

1.Ta bort gummitéitningarna. Demontera ventilfjad-
rarna genom att férst pressa ihop dem med en
ventilfiadertang och ta bort ventillasen samt déarpd
slappa upp téngen. Placera ventilerno i ordning
i eft stéll,

2. Mdt spelet mellan spindel och styrning enligt bild
21-1. Spelet far e Sverstiga for inloppsventil 0,15
mm och t&r utloppsventil 0,20 mm. Méatning gbres
=d ndra ventilstyrning som majligt.

Kontrollera éven att ventilerna ej ér mycket slitna.
Se "Data".

Bild 21-1. Mbtning, spel vid ventilskaft

Rengéring
Rengor wventliler, forbranningsrum och kanales fran
sot och farbrénningsrester med roterande borstar.

vouwve
RO

Bild 21-2, Frazning av ventilsilen
1. Hondtag 2. Skaft 3. Frés 4. Styrspindel
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Grupp 21 Motorkropp

Bild 21-3. Ventilsatets bredd
A=15 mm

Slipning av ventiler och saten

Satena far ej frésas fér djupt, emedan ventilfjader-
kraften déi minskar. Efter frasning kontrolleras sétenas
lige genom att man med ny ventil mater avsténdet
mellan ventilskaftséndan och fiadersatet i cylinder-
locket. Detta métt far ej dverstiga 48 mm.

1.Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.

2.Slipa ventilsétena. Anvand en eldriven slipmaskin
lev. hondfras.)
Satet slipas fills fullgod tatningsyta erhdlles, Vin-
keln @r 45° ach tatningsytans bredd bor vara 15
mm se "A" bild 21-3. Blir tatningsytan f&r bred
efter renslipning kan den reduceras inifrdn med
en slipskiva av 70° vinkel, och utifrén med en 20°
slipskiva,

1 Vid behov bestryk ventilernas tatningsytor med ett
tunt lager av fin slippasta och léppa in venlilerna
mot respektive sale.

Rengdr darefter ventil och sGte samt kontrollera
tatningen.

PLANSLIPNING AV CYLINDERLOCK

Kontrollera cylinderlocket betraffande skevhet. Vid
ov. skevhet dverstigande 0,05 mm per 100 mm langd
planslipas cylinderlocket. Tillaten avslipning mox. 04
mm frén nominellt matt, se “Data’”, Mates lampligen
frém den plana ytan i férbrénningsrummets fopp till
cylinderlockets anliggningsyta.

SV0 1459 SVO0 2289
‘i ;
v
vy

Bild 21.4. Byte av ventilstyrningar
A=2]1 mm

Byte av ventilstyrningar
Specialverktyg:

SVO 1459 Demonteringsdorn
SYO 2289 Monteringsdorn
SVO 2517 Brolsch

1. Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg
SVO 1459

2. Pressa i nya styrningar, anviind dorn SVO 2289,
som ger rétt ipressningsdjup. Se bild 21-4,

3. Kontrollera alt styrningarna &r fria frén grader
och att ventilerna glider latt. Vid behov anvéndes
ventilstyrningsbrotseh SVO 2517 Tillatet spel, se
"Data”,

Hopsdttning
1. Kontrollera att delarna &r felfria och rena. Prova

att figdrarna héller de virden som anges i speci-
fikationer. Se dven bild 21-5.

2. Satt in ventilerna pa sina platser. Montera (nedre
gummibricka, stélbricka for tid. uifdrande) ventil-
fiader, &vre bricka och las samt sist gummiringen.

Byte av vipparmsbussning och
slipning av vipparm
Specialverktyg:

SVO 1867 Dorn

1.Om férslitningen gér upp fill 0,1 mm bytes vipp-
armsbussningen. Anviind verktyg SVO 1867 for

21-3



F569-2 AVD2 MOTOR

Grupp 21  Motorkropp

B A S B R

Bild 21-5. Provning av fiader

bade ur- och ipressning, se bild 21-6. Brotscha
diirefler bussningen med lamplig brotsch, se bild
21-7. Spel, se "Data”. Hélet i bussningen skall
ligga mittfor vipparmens hal.

2, Ar vipparmens tryckyta mot ventilen skadad, slipas
vipparmen i specialslipmaskin.

e

Kontroll av ventillyftare och tryckstdanger

Kontrollera tryckstangernas rakhet genom att rulla

dem pa tva V-block. Tillaten mox kast 0,5 mm [indi-

katorutslag).

MEIT
Bild 21-7. Bretschning av bussning

Kontrollera ventillyftare betr. skador och slitage. Ska-
dad eller sliten ventillyftare bytes.

Montering av cylinderlock

Specialverkiyg:
SVO 2435 Styrpinnar

1. Kontrollera att eylinderlocket och -blocket sami
kolvar och cylinderlopp Gr rena.

2. Kontrollera alt oljekanalen till vipparmsmekanis-
men, vid ventillyftarsidan mittpa blocket, &r ren.
| cylinderlocket gér oljan upp genom skruvhdlet,
mellan skruv och hélvigg samt genom en sned
borrning till fastskruven fér vipparmsoxeln och
sedan upp i axeln.

Bild 218, Styrpinnar fér cylinderlock
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Falsz
Bild 21-9. Ardragningsfoljd far eylinderlock

3. Skruva ned styrpinnarng SVO 2435, en | framre
hégra och en i vinstra bakre skruvhalet, se bild
21-8.
lagg pé ny cylinderlockspackning och darefter
cylinderlocket. Skruva i cylinderlockets skruvar latt.
Demontera sist styrpinnarna och saft i skruvarna
dven i dessa hal.

Drag skruvarna i ratt ordningsfdlid och med ratt

moment. Se bild 21-9 och "Data”. Bild 21-10. Justering av ventilspel
4. Montera vipparmsmekanismen, Justera ventilspelet.

Montera évriga delar.
5. Kér vagnen en kortare striicka. Konlrollera mo-

torns géing och justera ventilspelet.

Efterdragning av cylinderlocket behdver ej goras.

Justering av ventilspel

Ventilspelet justeras med férdel vid stillastGende mo-
tor, likvardig kall eller varm. Spelet ar lika fér bade
utlopp och inlopp. Vid justering bér tva stycken blad-
métt anvandas, det ena 0,40 mm, och det andra 0,45
mm tjockt. Spelet stdlles sa aff det tunnaste mattet
gér latt att fora in, medan det liockaste ej skall gd in.
Dé ventilerna for 4:de cylindern “vippar”, dvs. ut-
loppsventilen sténger och inloppsventilen borjar dpp-
na, stalles spelet for 1:sta cylinderns ventiler och dé
1.sta cylinderns ventiler “vippar” stalles spelet [or
4:-de cylinderns ventiler, Nar 3:dje cylinderns ventiler
“vippar' stélles spelet for 2:dra cylindern och om-

vant.

CYLINDERBLOCK
Matning av cylinderlopp

Cylinderloppen mates med en speciell indikator enligt
bild 21-11. Vid varje cylinderlopp finns en bokstav
som anger loppets mdtt jendast i standardutférande)
se 'Data’”.

Métning av cylinderlopp géres | molorns tvarrikining
i tvitrled) omedelbart under véindkanten. Bild 2111, Métning av cylinderlopp

21-5



F569-2 AVD2 MOTOR

Grupp 21  Motorkropp

voLvo
24012
Bild 21-12. Matning av keslvringsgap

KOLVAR, KOLVRINGAR OCH KOLVTAPPAR
BYTE AV STANDARDKOLV

Vid bylte av kolv 1 eylinder med standardmdéll mon-
teras kolv med samma mdrkbokstav som cylindern,
Kolvspelet behdver e] métas.

Passning av kolvringar
| NYTT ELLER NYBORRAT CYLINDERLOPP

1, Fér ned kolvringarna, en elter en i loppel. Anviind
en upp och nedvand kolv s& alt ringen fér ratt
lige,

2. Mat ringens gap med el bladmatt, bild 21-12
Gapet skall vara 0,25—050 mm., Om si behdvs
&kas gapet med hjalp av en specialfil.

3. Prova kalvringarna i resp. ringspar genom att rulla
dem | spdret. Mét dven spelet pd ndgra stallen,
bild 21-13. Matt, se "Data”.

| SLITET CYLINDERLOFPP

Vid inpassning i slitet cylinderlopp maste ringarna

Bild 21-14. Montaring av kelvringar

provas i nedre vandldget emedan cylinderloppen dér
har minsta diametern.

Fére montering av nya kolvringar i slitet cylinderlopp
maste den sk vandkanten avlGgsnas med vandkant-
fréis.

For alt basta resultat av kolvringsbytet skall uppnds,
biir cylinderoppen henas, sd all den glasharda ytan
Férsvinner. Likasfi bér hening foretos om cylinderlop-
pen ar repade.

Bild 21-15. Kolviappens patining
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Bild 21.14. Byte, bussning i vevstake
1. Dorn SVO 1847

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i 3 éverdim. 0,05 mm, 0,10 mm och
0,20 mm stérre &n standarddiometern 22,00 mm. Ar
kolvtappshélet slitet, se “Data”, bearbetas det i he-
ningsmaskin (i nédfall medelst brotchning] fill nér-
maste overdimension, Vid rétt spel kolvtapp—kolv-
toppshél jse "Data™) kon kolvtappen med “latt tum-
tryck” skjutas genom hélet, se bild 21-15.

VEVSTAKAR
Byte av bussning
Specialverktyg: SYO 1867 Dorn

Om den gamla bussningen dr sliten, se "Data”, pres-
sas den ur med dorn SYO 1867, och en ny pressas i
med samma dorn, se bild 21-16. Se till att smarjhalen
kommer mitt for halen i staken. Dérefter bearbetas

Bild 21-17. Kentroll av vevstake

bussningen i heningsmaskin (i nédfall medelst brotsch-
ning) fill rétt passning, se "Data”. Kolvtappen skall
darefter glida genom hélet med latt tumiryck men
utan kannbart gloapp, se bild 21-15.

Riktning

Fre monlering indikeras vevstakarna med avseende
p& rakhet, vridning och ev. S-krék. Vid behov riktas
de. Se bild 21-17.

Muttrar och skruvar bér bytas mot nya i samband
med rencvering.

Hopsiitining och montering av kolv
och vevstake

Specialverktyg: SYO 2176 Monteringsring fér kolv
Vid hopsatining tillses att kolven vindes ratt sé att
pilen pé& kolvtaket [tidigore mérkning) eller spéret i

AR
A

.-r 'ﬁ‘-
r“r‘
.H.‘

tid wrf

sen wif

Bild 21-18. Mérkning av kolv och block
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kolvtakets kant {senare markning), se bild 21-18,
pekar framat. Om kolven vandes fel uppstar kraftigt
oljud. Vevstakens nummermérkning viindes frdn kam-
axelsidan. Kolvtappen monteras dérpd, lasringarna
sittes pd sina plotser och kolvringarna monteras.
Anvénd en kolyringstdng for ringarna. Kompressions-
ringarna Gro "TOP"-mérkta och den &vre ar férkro-
mad. Placero lagerskdlarna i sina lagen.

Vrid ringarna s& att gapen ej ligger mikt for varandra
samt smorj kolv och lagerytor.

Anviind monteringsring SYO 2176 [eller kolvringskom-
pressor), bild 21-19 d& kolven monteras i loppet. Dra
vevstaksskruvarna med momentnyckel, moment, se
"Data”.

VEVAXEL

Efter rengéring av vevaxeln mates dess tuppar med
mikrometer. Matningen hoér utféras pd flera stallen
runt omkretsen och pé langden. Ovaliteten pd lager-
tapparna bor e] overstiga 0,05 mm. Koniciteten bor
ej vara stérre @n 0,05 mm fér négon ov lapparna.
Om miétvérdena ligger i ndrheten av eller éversti-
ger ovan angivna forslitningsgranser bér vevaxeln
slipas till underdimension. Passande lagerskdlar fin-
nes till 5 underdimensioner. Mdtten d&terfinnes |
"Data”.

1 1alid

Bild 21-1%. Monlering av kol
1. Menteringsring SVO 2174

Kontrollara att axeln &r rak inom 0,05 mm genom
att indikera den. Axeln lagges dérvid i tva V-block
och en indikator placeras mot mittre tappen, varefter
axeln vrides. Vid behov riktas axeln i press.

Ram- och vevlager

Forutom i standarddimension féras lagerskélar 1 un-
derdimension 0,010%, 0,020", 0,030", 0,040" och 0,050".
Bokre ramlagerskélarna dr férsedda med flénsar och
har stérre breddmatt i forhallande kil dimensionen.
Hor vevaxeln slipats till ratta métt erhélles ratt lager-
spel dé motsvarande lagerskGl monteras, Lagerska-
larna far e skavas och dverfallen fér aldrig filas for
héirdare ansdtning av lagren.

Skruvarna skall dragas Gt med momentnyckel, se
"Dala"” fér uppgifter om &tdragningsmoment.

MONTERING AV BAKRE TATNINGSFLANS

Specialverktyg:
SVO 2439 Centrerhylso

1.Se till ott packningen ar felfri och atlt flansen dr
ren. Dréineringshélet fér ej tappas till genom fel-
aktigt monterad pockning for oljesump. Tatnings-
ringen skall ej vara monterad i flansen.

2. Satt pa tatningsflansen men drag e] af skruvarna.

3. Centrera flansen med centrumhylsa SVO 2439, se
bild 21-20. Vrid hylsan runt under fastdragning av
skruvarna och justera flinsens lige om hylsan la-
ser fasl. Kontrollera att flénsen ligger plant mot
blocket pa undersidan.
Kontrollera efter slutlig fastdragning att hylsan gar
latt att vrida.

e T

ZSV0 2430

Bild !.lvﬂ. Centrering av bakre 15tningsfléns
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4. Montera ny filtring och salt pd bricka och lés-
ring. Tryck l&sringen pd plats med centrumhylsan.
Kontrollera att lésringen fosinat i sitt spar.

STODLAGER FOR LAMELLAXEL

Specialverktyg:

SVO 14246 Dorn fér stédlager

SYO 4090 Utdragare for stédlager

Stodlagrets lasring och skyddsbricka demonteras, lag-
ret drages ut med SVO 4090 och kontrolleras, efter
tvattning i tvtittnafta. Slitet lager byles mot nytt, Fore
montering bakas lagret in med vérmebestandigt kul-
lagerfett. Lagret monteras med dorn SVO 1426 vor-
efter skyddsbricka och lésring monteras.

SLIPNING AV SVANGHJUL

Om svanghjulets slityta @r ojémn eller brand kan
ytan slipas jamn i supportslipmaskin, bild 21-21. Mer
an 0,75 mm av den vrsprungliga tockleken, se "Data’,
bér ej bortslipas.

BYTE AV TATNINGSRING

| TRANSMISSIONSKAPA

Specialverktyg:

SYO 1801 Standardskaft

SVO 2493 Underlaggsring fér t&tningsring

SVO 2494 Dorn for tétningsring

SVO 2495 Cenlrerhylsa f6r transmissionskdpa

1. Slappa flakiremmen. Lossa flaktképan. Demontera

flakten och remskivan pé vattenpumpen.

2, Skruva ur skruven i vevaxeln. Tag bort remskivan.
3. Demontera transmissionsképan, Lossa ett par skru-

i0I7F3

gild 21-21. Slipning, svinghjul

!

(s
_Sv01801
. 7
N
SR
- SV02493
Fos
AR AR R AR R R Voo
ST

Bild 21-22. Dementering av ldtningsring

var extra fér oljesumpen och var forsiktig sa aft
ej packningen f&r sumpen skadas.

.Demontera och montera tatningsringen i kapan

med hjélp av dorn SVO 2494, stundardskaft SVO
1801 och underlaggsring SYO 2493, se bild 21-22
och 21-23. Vid monteringen skall tatningsringen
pressas i hills den stoppar mot underlaggsringen.
Hur tétningsringen skall véndas framgdr av bild
21-24. Satt képan pa plats och montera skruvarna
utan att dra at dem.

_SV0 1801

SVO 2494

7

Bild #1:23. Montering av 1atningsring
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Bild 21-24, Tammingsringens placering | kdpan

5. Centrern képan med centrerhylsa SVO 2495, se
bild 21-25. Bestryk centrerhylsa och axel med olja
fére centreringen. Vrid hylsan under fostdragning
och justera kéipans lage sa att hylsan ej lGses fost.

6. Montera &vriga delar, drag lossade skruvar och
spann fldktremmen. Se "Data” f&r moment.

SVO 2485

VOLYD
LTRD

Bild 21.25. Cantrering av transmissienshépa

BYTE AV TRANSMISSIONSKAPA

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskofi

SWO 2473 Underlaggsring for titningsring

SVYO 2494 Dorn for tatningsring

SVO 2495 Centrerhylsa fér transmissionsképa
1. Utfor moment 1—3 i féregdende stycke.

2. Se till att packningarna dar felfrio. Sall den nya
kédpan pé sin plats och montera skruvarno utan

att dra at dem.

3, Utdr moment 5—6 i foregdende stycke.

BYTE AV TRANSMISSIONSHJUL
Specialverktyg:
SVO 2250 Avdragare for kamaxelhjul
SVO 2405 Avdragare for vevaxeldrev
SVO 2407 Pressverktyg fér vevaxeldrev
SVO 2408 Pressverktyg for kamaxelhjul
SVO 2440 Avdragare fér nav, vevaxel
1. Tappa av kylviitskan och dementera kylaren. Se

grupp 26.
Lyft vagnens framanda och still bockar under ra-
men, varigenom arbetet underlattas.

2. Utfér moment 1—3 under "Byte av tétningsring
i transmissionskapa’.

3. Demontera navet pé vevaxeln med avdrogore
SVO 2440, Se bild 21-26.

Bild 21-26. Dementering av nav pd vevaxel
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SVO 2250 vouvo

Bild 21.27. Demontering ov kamaxelhjul

Innan verktyget anbringas méste dess stora mutter
skruvos tillbaka sé att konan ej ér spand. Centrum-
skruven skruvas ocksa tillbaka.

satt darefter pa verktyget, skruva in den slora
muttern s& alt navet spannes fast och drag av det

genom alt skruva in centrumskruven,

.Demontera kamoxelmuttern och drag av hjulet
med avdrogare SYO 2250, se bild 21-27.

SVO 2405 26497

Bild 21-38. Demonlering av vevaxsldrey

11111

f

SVO 2407 e

Bild 21-29. Montering av vevaxeldrey

5. Drag av vevaxeldrevel med avdragare SYO 2405,
hild 21-28. Skruva ur oljemunstycket, blas rent och
montera det ater. Hjulen erhdller smérining av
oljan fréin munstycket.

&, Monlera vevaxeldrevel med verktyg SYO 2407 och
kamoxelhjulet med SYO 2408, se bild 21-29 och
21-30, Satt pé navet pa vevaxeln.

Tryck e] kamaxeln bokdat sé att tétningsbrickan
vid bokre andan lossnar.

.......

SVO 2408 sy

Bild 21-30. Monlering av kamaxeldrey
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voLve
24644
Bild 2131, Mémning av flankspel

Koneollera att hjulen fér 1t inbérdes lage enligt
bild 21-32. Verktyget SYO 2407 har ett nyckel-

greg, avsett fér vridning av vevoxeln.

7. Maw flankspelet enligt bild 21-31. Mal Gven kam-
uxewms oxialspel, vilket bestéms av distansringen
bak m kamaxelhjulet, Métvirden, se "Data”.

8. Cemera kapan med centrerhylsa SVO 2495, se
bildE21-25. Bestryk centrerhylsa och axel med olja
fire centreringen. Vrid hylsan under fastdragning
ochaustera képans lage sé& att hylsan ej lases fast.

9. Momera &vriga delar och spinn flakiremmen. Se
"Dea” for moment.

Bild 21.32. Markning, Iransmissionshjul
2, Mdrkning

1. Oljemunskycke

Indikering av svéinghjulskapa

Indikering av sviinghjulskdpan gores efter montering
med en indikator som med hjélp av ett mognetfaste
anbringas pé svanghjulet.

Uppmétning gores dels av att kapans plan for vaxel-
ladan ar vinkelrtt i farhallande till vevaxeln dels av
att héilet &ér koncentriskt med vevaxelns rotationsaxel.
Tillaten avvikelse, se “"Data’.

Indikering av svanghijul

Vid kontroll av att svéinghjulet icke @r skevt anbringus
en indikator med hjalp av ett magnetfiste vid motor-
blocket. Indikatorns matspets riktos mot sviinghjulets

plan ntira ytterdiametern. Vevaxeln vrides runt och
utslaget avlases. Tillaten skavhet, se “Data™.
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SMORJSYSTEM
BESKRIVNING

Motorn smérjes med olja under tryck, se bild 22-1.
Trycket astadkommes av en kugghjulspump, driven
fran kamaxeln och placerad under vevaxeln i sum-
pen, Av kugghjulen i pumpen tryckes oljan forbi
reduceringsventilen, ocksa placerad i pumpen, ge-
nom renaren och dérpa genom kanaler ut till de
olika smbristillena. Hela oljemangden som trycks
ut till smérjpunkterna posserar saledes forst renaren.

OLJEPUMP, REDUCERVENTIL

Oliepumpen, bild 22-2, ér av kugghjulstyp och drivs
genom en viixel frdn kamaxeln, Nar pumpens kugg-
hjul som &r tillverkade av sinterstal, satts i rotation
transporteras olja i de tomma kuggluckorna utmed
pumphusets véggar fran sug- till trycksidan, Tryckré-
ret frén pumpen till blocket saknar férskruvningar och
spannes fost da fastskruvarna fr pumpen drages at.
Vid rérets béda éndar finns tatningsringar av speci-
ellt gummi.

Bild Z2-1. Smaorisysiem
1. Qliepump
2. Oljesump

3. Munstycke
4, Oljerenare

Reduceringsventilen &r placerad direkt i pumpen och
bestar av en fiaderbelastad kula, Kulan har cylind-
risk styrning med stopp i @ndlaget och arbetar dar-
fér med mjuka rérelser, Aven vid tomgdng finns en
viss averstromning, varfér oljetrycket da ér relativi

lagt.

OLJERENARE

Renaren, bild 22-3 ar tillverkad i en enhet, komplett
med insats, ar av fullflddestyp och skruvas fast direkt
mot oljekylaren vid blocket. Oljan som pressas ut fill
motorns olika smérjstillen passerar fdrst genom re-
narinsatsen som &r tillverkad av speciellt papper. |
renaren finns en Overstrémningsventil som sldpper
fram oljon férbi insaisen om stréomningsmotstdndet
skulle bli fér stort, Vid byte av renare pa grund av
igenséittning kasseras hela den gamla och en ny

monteras.
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Bild 223. Oljerenare

1. Cvarstrémningsventil 4, Mippel
2, Insats 5, Packning
3. Hus (e isirtagbart! £, Cylinderblock

Bild 22-2. Oljepump

1. Drivaxel &. Sil

2, Pumphus 7. Bygal

3. Bussningor 8. Drivet kugghjul

4, Drivands kugghjul 9. Fjader fér reducerventil
5. Lock 10. Yentilkula

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV OLJERENARE

Olierenaren (bild 22-4] ar tillsammans med insats och
Sverstrémningsventil, som en enhet fastskruvad pé en
nippel som &r fastsatt i blocket.

Byte g&res varje 10000:e km varvid den gomlo rena-
ren kasseras. Vid ny eller renoverad motor bytes
renaren dessutom férsta géngen efter 5000 km kor-
ning,

1. Demontera den gamla renaren med hjalp av ett

verktyg, enligt bild 22-4.

2. Stryk oljo pd den nya renarens gummipackning
i1, bild 22-5) och se ftill att anliggningsytan fér
olierenaren &r fri fran smuts. Packningen glider
genom oljebestrykningen bdtire mot tatningsytan.
Skruva p& renaren f&r hand tills den just berdr
blocket.

3. Skruva 4t oljerenaren yterligare ell halvt varv
for hand. Verktyget skall ej envindas vid mon-
tering. Starta motorn och kontrollera att skarven

14308

ar tat, Efterfyll oljo om sa behdvs. Bild 224. Demontering av oljerenare
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VOLYD
25472
Bild 22.5. Renaren f&rdig atl menlern
1. Packning |innljas) 2. Renare

OLJEPUMP MED REDUCERVENTIL

Sadan pumpen tagits isér och rengjorts kontrolleras
att olla delar ar felfrio. Prova fiadern for reducer-
ventilen (2, bild 22-6), provningsuppgifter se "Data”.
Kontrollera kuggflankspelet enligt bild 22-7. Tillatel
spel, se "Dota”. Kontrollera aven radialspelet.

Kontrollera exialspelet enligt bild 22-8. Tillitet spel,
se "Data”. Anviind ett nylt lock eller kontrollera oft

Bild 726, Oljepump

1. Pumphus 3. Kugghjul
2. Fiader fér reducer- 4. Vantilkdpa
ventil 5. H&I F&r cljersr

Bild Z2-7. Matning av flankspel

det gamla ej ér slitet. Vid fér stort spel, se "Data”, byt
lock. Ar bussningar eller axel forslitna byts de mot
nya. Observera att drivaxel med kugghjul bytes som
enhet.

De nya bussningarna henas (i nddfall brotschas] efter
ipressning.

Tryckroret maste klémmaos in i sitt rétta lage forst i
oliepumpen, dérefter oliepump och ror tillsammans
mot blocket. Pumpens anslutningsfléns skall ligga
plant mot blocket fére fastdragning. Gummiringorna
kan fére montering pé roret bestrykos med sapvat-
ten varigenom réret lattare bringas i ldge. Sla even-

tuellt latt pa réret med en mjuk klubba.

TGS

Bild 22-8. M&tning ov oxialspel
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Bild 22-9, Talningsringar vid tryckror

OLJEKANALER

Allo  oliekanaler méste rengdras synnerligen om-
sorgstullt fére montering for att undvika skador pd
lager, lagertappar och dvriga delar,

For rengdring av cylinderblockets kanaler demonte-
ras tatningspropparna och efter rengéring och torr-
hldsning manteras nya proppar.,
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BRANSLESYSTEM
BESKRIVNING

Branslet suges av en membranpump frén tanken ge-
nom en renare och pressas vidare fram fill forgosa-
rens flottérhus,

FORGASARE

Motorn @r forsedd med en follférgasare av fabrikat
Zenith, typbeteckningen 36 VN, Utseendet framgar av
bild 23-1 och 23-2. Forgasaren &r monterad med en
viss lutning framat, for att undvika fér fet bransleluft-
blandning dé& vagnen kérs i kraftiga uppfarsbackar.
Bransletillstromningen regleras av fasta munstycken
monterade i en blandningskammare som med en

spets mynnar i forgasarhalsen. | blandningskamma-
ren finns @ven |uftkanaler varigenom brénslet pé& et
tidigt stadivm blandas med en viss mangd luft. Fér-

e ata e

ey
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Bild 23-1. Férgasore
1. Héavarm med styrning %, Volymskruy
2. Hévarm fér lufispidll 10, Vakuumutteg
3, Bokre hiivarm 11. Stoppansiog
4. Fjader 12, Fsta ESr chokeregloge
5, Frémre havorm 13. Justerskruy for tom.
6. Kolvstong gdngsvorvlal
7. Bricke f&r omstallning 14, Lénk
av sleglingd 15, Koppling for gas-
B. Briinsleinlepp reglage

gasaren har handreglerad choke, snabbtomgangsan-
ordning samt accelerotionspump och ekonomiventil.
Funktionen behandlas i avsnitt enligt féljonde uvpp-
stallning.

1. FlottGrsystem.
2. Chokeanordning med snabbiomgéng.
3. Tomglngssystem,

4. Huvud- och kompensationsmunstycke.
Ekonomiventil.

5. Accelerationspump.

1. Flottgrsystem

Med flottérens hjalp avpassas branslenivén till avsedd
hoéid. D& briinslet stiger till denna nivé lyftes flottéren

Bild 23-2, Fargosore

1. Ekonemiventl 8. Lank
2. Luftspiall 9. Féuta
5. Fiader 10, Justerskroy tar lom-

gonysvarvial
1, Koppling
12, Lbsskruy fér lultkona

4. Hévarm for luftspidll
5. Hévarm med styrning
&. Justerskruv for

snabbiomgéng 13. Forgosarhus
7. Kam for snobh- 14, Flotérhus
temgbng
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Bild 23-3. Flolgraystem

1. Venlilationshal 4, Flottar
2. Floft&rventil 5. Flottérhus
3. Lbsfjader

{4 bild 23-3] uppét och trycker ndlen i ventilen (2] mot
sitet via floHorhivarmen varvid brénsletillforseln
stinges av. Vid sjunkande nivéi upprepos handelse-
forloppet men | motsatt rikining. Flottérkammaren
ventileras genom ett hél (1), som upptill ar férbundet
med férgasarens dvre del. Flottaren ar tillverkad av
nylon och férsedd med fast hévarm.

2. Chokeanordning med snabbtomgang

Fér att berika bransleluftblandningen vid start av kall
motor anvéindes chokeanordningen, som mandvreras
fran motorképon med eft reglage. Da reglaget vid

~ T
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-
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Bild 234, Chokeanordning med snobbtomgéang

1. Faste for chokeregloge 5, Justerskruv fér snabb-

2. Lank tamglng

3. Kam [fér snabh- &. Medbringare
tompgdngl 7. Fjader

4. Hovorm mad tvings. 8. Chokespidll

styrning for choke-
spjallet

start drages ut réres den kamformade havarmen
‘4, bild 23-4). Darvid paverkas chokespjdllet (8] av
fiadern {7) pé spjdllaxeln s& alt det stdngs varigenom
kraftigare vakuum och dérmed stdrre branslegenom-
stromning erhélles. Nar motorn startat och vakuumet
dkar kan luftspjdllet dock éppna sig i viss mén, eme-
dan sténgningskraften erhdlles av fiadern pé spjall-
oxeln, Dérigenom undvikes fér fet bransleluftbland-
ning, vid helt eller nastan helt utdraget reglage. Da
chokereglaget skjutes in tvingas spjdllet att dppna sig
helt, emedan spjallhévarmens medbringarpinne (6
l6per i ett spar péd den kamformade havarmen,
Chokehtvarmens ena kam {3) péverkar genom snabb-
tomgangsskruven (5) och lankstingen (2), dven gas-
spjtillet. Detta kommer p& s& saft att Sppnas i sam-
band med luftspjdllets stéingning. | vilken grod gos-
spjtillet éppnas, i forhallande till lufispidllets sting-
ning, bestimmes genom olika installning av skruven
{5, Genom denna snabbtomgéngsanordning kan mo-
torn fran férarplatsen ges hdgre tomgdngsvarvial
under uppviirmningsperioden varigenom s. k. tjuvstopp
undvikes.

3. Tomgéingssystem

MNar motorn glr pd tomgdng &r gosspitllet niistan
helt sténgt [reglerat med en stoppskruv 7, bild 23-5),
varigenom vakuumet omkring och under spjdllet blir
stort. Sugningen genom tomgéngskanalen (4] blir da
stark varvid bransle suges upp fran kanalen ovanfér

Bild 23.5. Temgangssystem

6, Yolymskruy

7. Justerskruv for
tomgdng

8. Farpasarhals

2. Overgangshdl

10. Spjan

1. Lufthal
2. Luftmunstycka
fér tomgéng
3. Tomgdngsmunstycke
4. Tomgéngskanal
5. Huvudmunsiycke
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Bild 23-6. Munstycken och ckonomiventil

1. Lufikanaler 7. Vakuumkanal

2. Blondningskommare 8, Luftmunstycka

3. Kompensations- 9. Luftkona
munshycks 10, Férbisirdmningshél

4, Huvudmunstycke 1. Membran

5, Vakwumkanalens 12. Venfiliollrik
mynning 13. Fjader

4. Luftkanaler

huvudmunstycket (5), genom et hé&l och tomgéngs-
munstycket (3) till tomgéngskanalen som mynnar ut i
forgasarhalsen med et stérre och tva mindre hél.
Luft tilliéres genom dels ett hé&l [1) under luftspjallet
dels genom ett lufimunstycke (2) ovanfér tomgéangs-
munstycket.

Brénsleluftblandningen regleras med wvolymskruven
(6] med vilken genomstrébmningsarean for det [lufi-
blandade briinslet varieras. Emedan en viss méngd
luft passerar vid gasspjallet, blir motorns bransleluft-
blandning under tomgéing fetare om skruven skruvas
ut och magrore da den skruvas in.

De tvéi smé hélen (9) strax ovanfér gasspjdllet lamnar
luftblandat bréinsle vid nagot &kad spjalléppning och
samorbetar dirvid med det variabla halet. En mjuk
avergang erhdlles pa sd saft.

4. Huvud- och kompensationsmunstycke.
Ekonomiventil

Genom huvudmunstycket (4, bild 23-6] passerar en stor
del av briinslet for motorn vid belastning och hogre
varvtal.

Huvudmunstycket kan e] ensamt lamna tillrdckligt
noga avpassad bransleméingd under alla driftsférhal-
landen utan kombineras dérfor med eft samarbetande

kompensationsmunstycke (3].
Bida munstyckena &r monterade i en blandningskam-

mare [2) som mynnar med en spets i férgasarhalsens
luftkona. Vid passagen genom blondningskammaren
blandas branslet upp med en viss mangd luft, varige-
nom det laHare blandas med den storo luftmdngd
som strémmar till motorn genom férgasarhalsen, Den
luftméngd som tillfores blandningskammaren passerar
dels genom ett hél ovanfér huvudmunstyckets utrym-
me, dels genom kanaler (1), och luftmunstycke (8]
Den tillforda luftméngden varieras med hjalp av eko-
nomiventilen,

Utrymmet ovanfér kompensationsmunstycket bildar en
reservoar fér brinslet. Hig hastighet ger stor genom-
strémning. Brénslet passerar dé hastigare genom ha-
let i viggen mot huvudmunstyckets kanal, varvid
nivén sjunker ned till hélet och en &kad luftgenom-
stromning erhdlles,

Fran luftkanalerna (1) tillfres luft till de tre halen [6)
i vaggen mot rummet ovanfér huvudmunstycket, Da
branslenivén i detta rum sjunker tillféres efterhand
mera luft som blandas med brénslet.

Med ekonomiventilens hjdlp tillféres bransleluftbland-
ningen ett extra lufitillskott néir vakuumet i férgasar-
halsen ar stort,

Ekonomiventilens ventiltallrik (12] &r fastad i ett mem-
bran {11} och tryckes mot sitet av en fiader (13).
| detta lage erhdlles |ufttillférsel frén Svre kanalerna
endast genom det lilla halet {1C) vid membranet,
Membranets baksida har dock genom en kanal [7)
forbindelse med férgosorhalsens nedre del. D&
vakuumet i denna &kar, tex. vid lugn kdrning ulan
stérre belastning, lyftes ventilen friin siitet varvid |uft
strémmar till blendningskammaren éven genom cent-
rumhdlet vid ventiltallriken.

Om belastningen &kar, exempelvis vid occeleration,
minskas vakuumet och fjadern pressor fillbaka tallri-
ken mot sitet, varvid lufttillidrseln minskar och
brénsleluftblandningen ater blir felare.

5. Accelerationspump

Vid snabb &ppning av gosspjillet tenderar brénsle-
luftblandningen att bli f&r mager, bl. 0. pd grund av
att luften ar mera lattrérlig Gn brénslet och saledes
snabbare nér motorn.

For alt kompensera utmagringen sprutas dé en viss
bréinslemangd in, med accelerationspumpens hjélp,
direkt i férgasarhalsen.

Pumpkolven (6, bild 23-7), placerad i en cylinder som
utformats vid sidan av flottérhuset, paverkas vid ned-
pressning av en med fiadrande led férsedd hévarm.
Pumpkolvens slagléingd kan pé grund hérav lat varie-
rac genom vridning av en kamférsedd bricka [3), var-
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Bild 23-8. Luftrenare

1. Packning 5. Behdllore
2, Vingmulter &, Insats
3. Uverdel 7. Skruv
4, Underdel B. Pockning
Bild 237. Accelerationspump
1. Frimre hévarmsdel 7. Fijtder
2. Bakre hévarmsdel 8. Inloppsvantil
3. Bricka for begransning 2. Utleppsvenlil
av slaglangd 10, Accelerations-
4, Pumpsténg munshycke
5, Fiader 1. Ldnk
6. Kolv 12, Havarm

vid frimre delen av hévarmen stannar mot ett anslag,
hégre eller lagre beroende pd brickans lige. Den
sista delen av bakre héivarmsdelens rérelse upptas av
figdern {5) vid leden.

Vid inloppet i pumpcylinderns botten finns en inlopps-
ventil [8) och vid utloppet, bakom accelerationsmun-
stycket, en utloppsventil {9). Den senare Gr férsedd
med en kula som vid pumpslag lyfter och stanger
lufthéilet ovanfér, varvid branslet sprutas in genom
accelerationsmunstycket (10). Under normal géng
stinger kulan farbindelsen till flottorhuset och slapper
istiillet fram luft frén lufthdlet till accelerationsmun-

stycket, P& s& satt hindras bransle oft stromma genom
detta munstycke nér pumpen &r i vilolage.

LUFTRENARE

Luftrenaren (bild 23.8] ér av oljebodstyp och placerad
ovanpé motorn. Den fungerar béde som renare for
insugningsluften och démpare fér ljudet.

BRANSLEPUMP
: Bild 229 Brans!
Brénslepumpen &r av membrantyp och drives av en ild 239. Bramslepucap
. - 1. Bygel 7, Axel

kam pé& kamaxeln. Pumpen dr férsedd med frigdngs- 2, Sil 10, Anglag

i i har nar till- 3. Slomsamlare 11. Tétning
anordning varigenom pump?’erkunr upphdr n e gt
caickligh hagt tryck uppnaits i flottdrhuset. Konstruk- 5. Ovre pumphus 13. Membran
i I i 5 i 6. Medre pumphus 14, Utloppsvaniil
tionen visas pé bild 23-9. De réda pilarna anger e gt
branslets vag. 8. Yitre hévarm
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REPARATIONSANVISNINGAR

FORGASARE
Rengdring av monterad férgasare

Innan férgasaren rengéres bor alltid slamsamlaren
pt brénslepumpen géras ren.

Vid rengdring av férgasaren ér det oftast tillrackligt
oit endast demaontera flottérhuset, to ur flotidren saml
skruva ur luftmunstycket fér tomgéng |4 bild 23-10)
samt sjalva tomgdangsmunstycket som ligger under
luftmunstycket. Demontera dven accelerationspum-
pens kolv samt volymskruven, den senare pé férgasar-
huset, Demontera ndlventilen och kontrollera eller
rengdr den. Tvatta delarna i tvallnofte eller sprit,
Bléis igenom alla kanaler och munstycken med tryck-
luft, dven halet fér volymskruven,

Kontrollera att de l5sa munstyckena &r rena genom
att hélla dem mot ljuset.

Montera delarna, starta motorn och stall in tom-
adingen,
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Bild 23-10. FlotGrhus

1. Lastidider [TOP-markh B. Fiader

2. Flotor 9, Skruvar

3. Blandningskammaore 10, Kolv

4, Luftmunshycke far 11. Flattérhus

fomgang 12. Inloppsventil
5. Cylinder 13, Stappskruv

4. Utoppsventil
7. Accelerolions-
munsiyche

Demontering

1.Blas ren férgasaren utvandigt. Demontera luft-
renarens &verdel. Lossa briinsleledningen  och
vakuvumslangen.

2.Losgor gas- och chokereglage vid férgasaren.

3. Skruva av fastmuttrarna och lyft upp forgasaren.
Téick hélet 1 insugningsréret med maoskeringsband.

Isértagning

1. Demontera flottrhuset genom alt skruva ur dess
fiastskruvar,

2. Tag bort lasfiadern (1 bild 23.10) och lyft upp flot-
toren '2). Observera lasfiaderns "TOP -mérkning.

3. Demontera blandningskammarens skruvar (9] och
tag upp kammaren,

4, Skruva ur samtliga munstycken i blandningskam-
maran, bild 23-11.

5. Demontera accelerationspumpens kolv, fiader, in-
och utloppsventil samt accelerationsmunstycket. Se
bild 23-10.

6. Demontera flottérventilen och ekonomiventilen,
bild 23-12. Skruva wur volymskruven,

7. Tvatta delarna i tvattnafta eller sprit.

Blés ur alla konoler och munstycken med tryckluft.
Rengdr aldrig munstyckena med trad eller borr. De
blir i sa fall forstérda och far bylas mol nya.

26487
Bild 2211, Blondningshammare
4, Luftmunstyeks For
lomgfing
5, Temglngsmuenstycke

1. Kompensalions-
munskyche

7, Huvudmunstycke

2, luftmunstycka
for delgus
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Bild 2312, Ekonomivenltil

1. Packning 5. Shte

2. Flati&rventil &. Packning

3. Lock 7. Membran med tallrik

4, Fjader 8. Pockning
Hopsdttning

Hopséttningen gores i omvand ordningsfaljd mot isar-

tagningen,

1. Kontrollera att allo delar @r felfria och rena.
Monlera nya packningar.

2. Kontrollera att  ekonomiventilens tallrik (7, bild
23-12) sluter tatt mot sitt séte |5). Tallriken kan
lappas mot sitet med fin slippasta om sa behdvs.

3. Montera lasfiadern fér flottéren med "TOP"-mirk-
ningen uppdt. Fitidern under pumpkolven sattes
ned s& alt den @ntrar inloppsventilen i cylinderns
botten. Kontrollera, att packningen for flottorven-
tilen har ratt tjocklek enligt "Data”, Justering av
nivan kan e goras.

4.Da floHdrhuset monteros trycks det indt—uppét
vid fastdragning av skruvarna.
Blandningskammarens spets {5 bild 23-13) skall lig-
ga an mot tvirstaget pé luftkonan. Om sé ej or
fallet lossas luftkonans skruv och léget justeras.

Accelerationspumpens slag

Pumpkolven kan stdllas in for kort eller léngt slag
genom brickan (6, bild 23-13). Vid dndring lyftes bric-
kan och vrides ett halvt varv. Normal installning &r
kort slag, den hégsta kammen pé brickan vind mot
figdern pd hdvarmen,

Montering

Rengdr plonet pé insugningsréret och pa frgasaren.
Kontrollera aft planen ej &r skeva eller skadade.

Bild 23-13. Luftkonans lage

1. Luflkena 7. Yolymskruv
2. Chokespjall . Justerskruv far
3. Ekenomiventil tomgdngsvarvial
4, Twarstag 9. Justerskriw for
5. Blandningskam- snabhtomgfng
morens spels 10. Kam for snokbtomading
&, Bricka

Léigg pé& ny poackning och montera delarna i mol de-
monteringen omvand ordningsfoljd.

Installning av snabbtomgédng

Drag ut chokereglaget helt och kontrollera atl framre
kammen p& chokehdévarmen stannar mot anslaget.
Skruva ur snabbtomgéngsskruven (9, bild 23-13) sé
léngt att den ligger plant med sin konsol, p& under-
sidan, Skruva darpé ned skruven 35 wvarv. Skjut in
chokereglaget.

Installning av tomgéng

Instéllningen géres vid varm motor.

1. Stéll tomgéngsvarvtalet tll 500—700 rim, med skru-
ven vid spjdllhévarmen (8, bild 23-13],

2. Justera bransleluftblandningen med wvolymskruven
i7). Skruva férst skruven indt {magrare blandning)
sé att motorn bérjar gé ojGmnt, darefter sakta vi-
at sé att jamn och lugn géng erhélles.

2. Reglera varvtalet om sé& behovs, med skruven vid

spjéllhévarmen.

Instéllning av gaspedal

Mellan havarmen pé gasspiallet och fullgasanslagel
skall ett spel av 1 mm finnas dé gaspedalen &r ned-

trampad helt.
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Bild 23-14. Lufirenare, rengdring

1. Cverdel 2. Bahdllara 3. Underdel

Justering ulféres genom dndring ov den vertikala
trycksténgens langd.

Vid fullt nedtrampad pedal kommer kraften fran fo-
rarens fot darigenom att las upp mot durken utan

onddig belastning av gasreglaget.

LUFTRENARE

Luftrenaren bér tagas istir och rengéras, normalt varje
10000:e km eller varje 250:e timme. Vid kérning i
specielll dammigo omraden kon rengéring behova
géras oftare. Om bransleférbrukningen dkar kan det-

ta bero pd igensatt |uftrenare.

Rengdring och byte av olja i luftrenaren

1. Lossa dvre slangklamman och vingmuttern. Lyft av
tiverdelen.

2. Lyft upp inre behéllaren {2) och 16m ut den gamla
aljan. Tvétta behdllaren i kristallolja.
Skalj éverdelen i1} i kristallolja. Blas den ren med
iryckluft. Luftmunstycket féres in i renorens uttag

for férgasaren.

3.5att ned behdllaren i underdelen. Fyll pé oljo i
behallaren till nivamarkningen Levell. Obs! Sla
endast oljo i den lésa behdllaren, ej i si@lve un-
derdelen. Anvénd somma slags oljo som i motorn.

4. Montera renarens overdel. Efterfyll aldrig olja.

Bild 23-15. Hylsa Fér preszning

A=145 mm (7167 B=19 mm |3/4")

BYTE AV BRANSLEPUMPENS MEMBRAN
OCH/ELLER VENTILER

Innein pumpen demonteras bér forst dess tryck och
kapacitet matas, Ar viirdena (se “Dola”) felaktiga far
pumpen demonteras fér reparation, vilken oftast be-
star i byte av membran eller ventiler.

1. Tag isar pumpen.

2, Rengor samtliga pumpdelar.

3 Demontera det gamla membranet genom aft
tryckn ned och vrida det ett kvarls varv,

4 Montera det nya membranet genem att trycka
ned stdngen och vrida eft kvarts vary.

5.Byte av ventiler tidigare fastséttningsanordning).
Lossa skruvarna fér hallaren. Tag bort de gamla
venlilerna. Rengdr venlilernos lagen. Placera den
nya packningen och de nya ventilerna pa sina

platser samt montera hdllaren.

4. Byte av ventiler (senare fostsGttningsanordning).
Tag bort de gamla venlilerna med en skruvmejsel

Bild 23-16. Senore faostidttning
1. Stukning ov godset
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eller nagot annat lampligt verktyg. Rengdr venhi-
lernas légen. Placers de nya packningarna och
ventilerna pé sina plaiser. Pressa ned de nya ven-
" tilerna till sina ratta ligen med hjalp av en hylsa.
o— Ett rér med dimensionen enligt bild 23-15 kan
7909 lampligen anvéndas. Stuka darefter godset kring

varje venlil pa fyra stallen med en dorn, se bild
23-16. Dornens utférande framgar av bild 23-17.

Bild 2317, Dorn f5r stukning
A=23 mm (432] 7.Satt thop och prova pumpen varefter den monie-

ras. Se till att hévarmen kommer i ratt lage, ovan-
pé sin kam.
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KYLSYSTEM
BESKRIVNING

Kylsystemet, bild 26-2, ér av &vertryckstyp, med cir-
kulationspump (bild 26-1).

Vid kall motor cirkulerar kylvatskan inom motorn
endast genom en forbiledning (4, bild 26-3). D& mo-
torn varmis upp bérjor termostaten att éppna utlop-
pet till kylaren. Vid fullt ppen termostat stinges fér-
biledningen till av den fiaderbelastade ventiltallriken
pé termostatens undersida, varvid hela kylvatske-
méngden far strémma genom kylaren |bild 26-4). Cir-
kulationen regleras under drift av termostaten sa alt
motorns temperatur halles inom ritta véirden. Genom
fordelningsroret (3) i cylinderlocket erhélles en jémn
férdelod kylning av de varmaste parlierna i cylinder-
locket, Aven partierno runt om tandstiften kyles och
hélles darigenom vid konstant temperatur, Kylvatinel
omkring cylindervaggarna cirkulerar genom termo-
sifonverkan.

i‘i

i

Bild 261, Yallenpump

1. Hus 5. Axel med kullager
2. Skovalhjul ten enhet)
3. Talningsring &, Moy

4, Lasfjader
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Bild 26-2. Kylsystem
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Bild 26.3, Kylvtskans siramning, stangd termostat Bild 264. Kylvatskans strémning, fullt dppen lermostal
1. Cylinderlock 4. Forbistrémningsrar 1. Cylindarlock 4, Forbistrdmningsrar
2. Termoslat £, Vatlenpump 2. Termosiat 5. Yattanpump
3. Férdalningsrér 3. Férdelningsrér
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F569-2 AVD2 MOTOR

Grupp 26 Kylsystem

REPARATIONSANVISNINGAR

KYLSYSTEM

Anvand alltid sd rent vatten som majligt, tillsatt med
korrosionsskyddande medel i kyloren,

Obs! Vattenpumpen dr tillverkad av lolimelall,
Anviéind déarfér ej kaustiksoda tor rengéring av mon-
terad kylare.

Frostskyddsvatska

Under den kalla arstiden bér kylvatinet blandas med
etylenglykel, tillsatt med korrosiensférhindrande &m-
nen, fér undvikande av sénderfrysning, Erforderlig
mangd, se "Data”.

BYTE AV TERMOSTAT

1, Tappa av en del av kylvatskan.

2. Demantera skruvarna for utloppsréret dver ter-
mostaten och vrid upp riret,

3. Byt ut termostaten (1, bild 26.5). Anvénd ny pack-
ning. Kontrollera venlilen p& termostatens under-
sida genom att trycka in och sléppa den fjtder-
belostade ventiltallriken.

4, Skruva fast roret. Fyll pé kylvatska och kontrollera
tatheten.

Bild 6.5, Byle ov termoslat

1. Termostat 2. Packning

PROVNING AV TERMOSTAT

5. Termostaten kan provas, efter demontering, i eft
kirl med vatten som uppvirmes. Se bild 26-64.
Termostaten skall 8ppna och stanga enligt de vér-
den som anges i "Data".

Felaktig termostat kasseras. Anvénd ny packning
vid montering.

BYTE AV KYLARE, Pltgbil 903

1. Lyft upp och pallo under vagnens framénda. Boc-
karna ploceras under ramen sa ot framaxeln
siunker ned sé langt som mojligt,

2.Tappa av kylvatskan. Demontera motorhuven,
Lossa kylarslangarna,

3. Skruva av muttrarna for kylorens bada Gvre kon-
soler. Demontera skruvarng fér flaktképan, (Runda
ringen omkring flakten),

4, Tag bort dragringen fér kylargardinens kedja och
slapp ned kedjan. Demontera konsolen for kylaren,
bade fran ramen och kylaren. Tag bort nedre
konsolen tillsammans med kylargardinen,

5 Tag ned kylaren forsiktigt bakét—nedat, De &vre
konsolerna fores i zickzack férbi fiérreglage och

ror,

Bild 25-6. Prowvning av lermostal
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Grupp 26 Kylsystem

6. Montera kylaren och 6vrigo delar i mot demon-

teringen omvind ordningsfélid.

BYTE AV KYLARE, Pvpjtgbil 9031

1. Tappa av kylvatskan. Lossa kylarslangarna,

2. Demontera skruvarna fér kylarens bada évre kon-
soler. Demontera skruvarna for flaktképan. (Runda
ringen omkring flékten.)

3. Demontera muttern for kylarens nedre faste.

4. Lyft ur kylaren.

5. Montera kylaren och &vriga delar i mot demonte-
ringen omvand ordningsfaljd.

VATTENPUMP

Is@rtagning och kontroll
Specialverklyg:

SVO 2266 Dorn fér nav och skovelhjul
SVO 2429 Presshricka fér skovelhjul
SVO 2462 Avdragare fér nay

SVO 2463 Dorn fér lager

1. Drag ur laskjadern.

2. Satt fast avdragare SVO 24462 pé navet med skru-
varna for remskivan och drag av navet Se bild
26-9.

3. Placera pumpen i en press. Anbringa dorn SVO
2443 pa lagrels yHerring och pressa ur axel, lager
ach skovelhjul. Bild 25-10.

4, Inspektera skovelhjulet och lagret. Ar lagret slitet
och kanns glappt eller om det hugger kasseras
axel och lager. [Lagret och axeln &r e isértag-

bara). Om lagret &r onvindbart skall det &) var-

J
|

3 T
S0 2462 (= Eo

e I i
P =

Bild 26-7. Demenlering av nav

mas eller tvattas | vatska emedan smorjmedlet |
detsamma dé férstéres. Om skovelhjulet demon-
teras bér det bytas ut mot nytt emedan det néstan
alltid skadas och aven fér fér laHt grepp. Tat-
ningsringen byts alltid mot ny.

5. D& axel och skovelhjul skall skiljas ét tryckes tat-
ningsringen ned och pressbricka SVO 2429 skjutes
in under ckovalhjulet. Presza darefter ur axeln

med dorn SVO 2244.

Hopsdttning

Specialverktyg:

SVO 2266 Dorn fér nav och skovelhjul
SVO 2430 Dorn for tdtningsring

SVO 2443 Dorn for lager

Kontrollera nogo fére hopsdtiningen att delorna ér
felfria. Skovelhjulets tatningsyta maste vara jamn och
fri fran repor. Lagret bor gé latt utan hugg och fér
e| vara gloppt, Byt skodade delar mot nya, Tatmings-
ringen bytes alltid ut mot ny.

1. Pressa ned axel och lager i huset med dorn SVO
2463 pa liknande sdtt som visaz pd bild 26-8, sd
langt att lastraden kan stickas in i sitt spar. Satt
i lastraden.

2. Montera avkastarringen, placeringen framgdr av
bild 26-9. Montera tétningsringen med dorn SVO
2430, enligt bild 26-10. Bestryk kolbrickans anligg-
ningsyta mot skovelhjulet med molybdendisulfid

Bild 268. Demontering av axcl och skovelhjul
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Grupp 26 Kylsystem

—

YOLVO-
277
Bild 26.%. Avkastarringens placering

uppslammat i mineralolja SAE 30, molybden Isylfi-
den skall vara helt torr innan monteringen_

3 Pressa pd skovelhjulet med dorn SVO 256 sa
ldngt aft hjulet ligger j@mnt med eller n-d till
04 mm under pumphusets plon. Nederiindgn av
axeln skall vila mot ett mothall. S5e bild 267 .

4. Vand pumpen. Anbringa ett mothall under axel-
andan i skovelhjulets hél och pressa pd nave med
dorn SVO 2266, Anvénd som mothéll exermelvis
avdragare SVO 2462 med centrumskruven =skru-
vad, sa atl den stéder mot axeln. Pressa fé =ikligl
sa langt att métet B enligt bild 26-1 blir
105-+40,2 mm,.

"l A

—
_— ~-
R § bl

Bild 26-10. Mentering av 1ainingsring

U
iz —_:—'.-.‘___’7 vowvo
26517

Bild 26-11. Mentering av skovelhjul
A0 till 0.4 mm

5.Kontrollera att pumpen kan vridas runt fér hand
utan fér stort motstind och oft ingo hugg [ére-
kommer.

Montering av vattenpump

1. Se till vid montering att tatningsringarna pd pum-
pens ovansida kommer i ratt lége. Pressa dess-
utom pumpen uppét mot cylinderlockets forléng-

24518
Bild 26-12. Monlering av remskiva
BE=1054+0,2 mm
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C000 AUD0 LOTON Crum 3 Cyloetom

T ning under fastskruvningen, sa ol tdalningen mel-
LA _}év__ lan pump och cylinderlock blir fullgod.
415 3

2. Tillse att tatningsringarno vid valtenrdéren dr fel-
fria och tryck in réren noga vid fastsGtiningen.

FLAKTREMMENS SPANNING

Flaktremmen skall spénnas sa aft remskivan bérjar
slira for en dragkraft av 8,0—11,0 kp, anbringad 150
mm fréin navcentrum,

Drag i motorns rotationsriktning och anvind en fjii-
dervig enligt bild 26-13.

Bild 26-13. Flékiremmens spinning
L=150 mm Drogkraft 8.0=11.0 kg
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AVD 2 MOTOR

Grupp 29 Ovrnigt

SWO 1424
SVO 1459
VO 1801
SV 1846
EVO 1847

SVO 74
SVO 225)
VO 2289
SVO 2405
SVOD 2407
SVO 2408
SV 2424

SV 2435
YO M3

SV 2440
SVO 2493

SVO 2451
VO 2495

VO 2517
SYO 4090

OVRIGT
VERKTYG

Bild 29-1. Specialverktyg fér motor

Dorn F&r mantering av stédlager.

Dorn fér demontering ov wentilshyrning,

Standordskaft 18200 mm fér dornar.

Dorn f6r demontering och montering av kolviope.
Dorn f4r demontering och monlering ov bussning i
vipporm och vevslake,

Menteringsring fér kolv (std, dim.}

Mvdragare fé&¢ kamaxelhjul,

Dorn fér montering av veniilstyrming.

Avdrogore fér vevaxeldrev,

Prossverktyg for mont. av vevaxeldrev.

Prassverktyg fér mentering av kamaxelhjul.
Gripvarkiyg for demonlering och montering av ventil-
Iyftare.

Styrpinnor [6r monlering ov eylinderlock.

Centrerhylsa $5r bokee 1Giningsfléns ech monfering av
l&sring for filtring,

Avdragare fér nov pd vevaxeln.

Underltigg for demontering och montering av Htnings-
ring i Iransmissionskdpa.

Dern fér demontering och montering ov biningsring
i transmissionsklpo.

Cantrerhylsa for montering av liansmissiensképa.
Brotsch Fér ventilshyrning.

Utdragare for siddlager,
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F569-2 AVD 2 MOTOR Grupp 29 Ovrigt

SVO 2430  SVOU62  SVOE3
waLya

Bild 29-2. Spacialverklyg far vattenpump

VD 7246 Dora foar demontering och montering ov nov och sko-
valhjul.

SV 2429 Pressbricke (8 demontering ov shovelhjul.

SVO 2430 Manleringsdorn for titning

SYO 2442 Avdrogore fOr nav,

SV 2443 Dorn f6r mentering och demontering av lager.

Bild 29-3. SVO 2425 Lyftverktyg for ur. och ilyftning av moter
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. Yottenférdelningsrér

Inloppsrér
Talningsring
Utloppsventil

. Brénsleinlopp

Flottérhus

Venhillbs

Inloppsvenhil
'lfll.'l'l'|l"..rrrl'll:fll_"
Forgasore

Ovre ventilbricko
Ventilfjader

Vipparm

Vipparmsaxel
Venhiletionslock
':_‘l!iq'pf'|!;',r||l1|:r'f;

Fidder

MNedra venhlbrickor
gummi- och stblbricko
gummibrickon nederst)
]!’ji.".].!\l-ﬂng

Lagerbock

. Yentilkbpa
1. Packning

Kabelske
Cylinderlock

Vakuum odning

Férdelare
Svlnghjuiskdpa
Vanhl !:(!fnfl'

Hallare
Cylinderblock
Kugghjul
Ldsring
Stodlager
Svinghjul

"

Bussming
Flénslogerskal
Tatningsfléns
Ramlagerdverfall

Tackpldl

Qljesump
Pockning
Qljepump
Ramlagerskd|
Tryckrir
Yevoxel
Kaomoxe

Kalv

. Kolvringar

Vevstake

L&sring

Kolvlapp
Yeviagerskal
Vevstaksbussning
Tryckbricka och
distansring
Kamaxalhju

Tronsmissionskdpo

. Yevoxeldrev

Mav

Bricka
Remskiva
RL:TL.-'-'

Flakt

Kil
Oljemunstycke
Kil

LAshricka
Kylvatteninlopp
Packming
Yaltenpump
Generalor
Remskivo
Packning
Tétmingsring

apdnnjérn

Cylinderlockspocknir

Termostat
Packning
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GRUPP 30
GRUPP 31
GRUPP 32
GRUPP 33
GRUPP 34
GRUPP 35
GRUPP 36
GRUPP 37
GRUPP 38

GRUPP 39

AVD 3

ELSYSTEM

ALLMANT

BATTERI

GENERATOR MED LADDNINGSREGULATOR
STARTMOTOR

TANDSYSTEM

BELYSNING

BVRIG ELEKTRISK STANDARDUTRUSTNING

OVRIGT

SAMBANDSUTRUSTNING, se avd 9



F569-2 AVD3 ELSYSTEM

Grupp 30 Allmant

TANDSYSTEM Vid tillverkning Efter reparation Er :;fig:p'
Thndfolid o ivivceivmiavinmsesmss s iy e 1—3—4-—2
Tandinstéllning vid 1500 motorvary/min {vakuum-
requlatorn bortkopplad). Lampan anslutes fill 2:ans
tandstift. Instéllningsmérket péd undersidan,
Oktantal (ROT) 90 ... e vaesinnans 15°—17¢ f.é.d. 15"=17" f.b.d.
0% | e 19°—21° f.6.d. 19°—21° f.6.d.
' 7 A 21¢-23° £.5.d. 21°—23" fo.d.
Tandstift
Fabrikat, fyp ... oo Bosch W 175 Tl eller motsv.
Ganga ..iiieeain 14 mm
Elekirodovstéind . ...iivieevinisiiaitior e cvat e 07—0,8 mm 07—08 mm
Atdragningsmoment ... 36—45 kpm 38—45 kpm
Tandspole
Fobrikal, typ .. oo Bosch TK 12 A 311
Gristlingd . covvrisriirmanirenrersostrnineanas 14 mm vid 14 A < ungivna
och 4000 brytn/min varde
Lagspanningslindningens resistans ................ 3,)—-3,6 ohm = eller <
angivna
varde
Fordelare
Fabrikal, typ . cccciiiiamineamemnimminsnrionans Bosch YJU 4BL33
med radioavstérming ..o Bosch VJUR 4BL33 mk
ny Bosch beteckning .............0 oo Bosch O 231 115043
Fordelararm, typ . INT 53Z9
Kondensator, F¥P ...oveerorrnrrmennimsaiasoes LMKOC 1
kapacitans . ......ooiinseeeienns 0,28:F
PROVNINGSVARDEN, FORDELARE
Rotationsrikining .. ....ooovniaiiinameiiaiaen Maturs
Kontaktryck . ..oooovn coveennismmniiasaairnees 0,4=—05 kp 0,4—05 kpm <04 kp
Kontaktavsténd . ... ... .00 oieiiiiaiinan e 0,4—05 mm 0,4—05 mm < 0,4 mm
Slutningsvinkel ... ... AT 57°—63° 57°—63°
Centrifugalregulator:
Max téndreglering, fordelorgrader . ereer  P5—125° 9,5°—125%
Tandregleringen bérjar vid fardelarvarvialet .. 375—525 varv/min 375—525 vary/min
Fardelaraxelns varvial vid tandfdrstaliningen 5° .. 650—925 varv/min 450—925 varv/min
10° .. 1150—1450 varv/min 1150—1450 varv/min
Max féndreglering erhélls vid fardelarvarvtalet 1650 varv/min 1650 varv/min
Vakuumregulator:
Undertryck em Hg 6—10 fandregl. fordelargrader 07 0®
18 " 5,5—9,5¢ 55—9,5°
12.69
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F569-2 AVD 3 ELSYSTEM Grupp 30 Allmdnt

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefdrlig repara- 1
tionstid 1 tim ;
avssands Specialverktyg
enheten eln :m::e_n s arfardras
| H 14 ] =
g bilen a0
Grupp 31
Kontroll av laddningstillstdnd, raptgbil 033 | 025 X 3
dvriga ; 0,5 b 3
Byte av batteri I 025 X 1
Grupp 32 Likstrémsgenerator
Byte av generator 10 % 3
Repuralion av generator 25 i by 4
Byte av elborstar, generator 05 s 7
Byte av laddningsregulator 0,6 X . B
Justering av laddningsregulator 0,5 % | 8
i
Grupp 32 Vaxelstromsgenerator [
{raptgbil 9033)
Byte av generator ! 10 e
Reparation av generator 30 : b
Bvle av elborstar
borttagning frdn vagn ej inréiknad] 0,25 P
Byte av laddningsregulator 1,0
Grupp 33
Byte av startmotor 1.5 3 3
Byte av mandvermagnet 0,75 »
Reparation av startmotor 2,75 4 !
Byte av elbarstar, startmotar | b e
|
Grupp 34 '
Borttegning av férdelare 015 X 3
Byte av brytarkentokter 045 s
Justering av brytarkontakter 0,25 *
Iséirtagning av fdrdelare 0,50 X
Hopsdttning av férdelare 1,0 X
Fastsattning av fordelare 0,40 X
Instlining av té@ndning 0,50 X
| | I

9.67 30-1



F 569-2 AVD3 ELSYSTEM

Grupp 30 Allmént

BATTERI
Bafatdng wiiviivvarsin snumiennm e e KAF
Stomansiulning ...... ... .o il
Systemspanning, roptgbil 9033, pltgbil 2034 ......
GVFIgA ...iiiiareiiiiraerinnaa.
Batteriets kapaciet .........ccocveviiianriiiases
Elektrolytens sp vikt:
Fulladdat batteri ...........ccoveiicanninanes
D& omladdning hér foretas ... iiiiiiae
Rekommenderad laddningsstrdm . ...............
Elektrolytniva, dver mellonlaggen .............. ..
GENERATOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 903, PVRBTGBIL 2032
Fabrikat, typ .. e
Inve ROBBING: i o5 uvimemsvmammmns symsamasmy sy
SystemspGnniNg ...... .o iiiiiiiie i iisnaiiias
Méarkeffekt ... ..... .. e AR P
Chomanslumeig . ..ovivimrrrim sy s b
Rotationsrikining ........coiiiiienriiiaiiininnia

Utviixling, motor—generator ....................
Elborstar, heteckning ...........c¢cccieiiiaiiiann

Al s e
Atdragningsmoment, remskivans mutter . .........

RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034
Fabrikat

Ty s
Systemspéanning ........
Stomanslutning
Kylning ...
Likakining ioocm vamaiie mainidass et
Regulatortyp

.............................

Atdragningsmoment, remskivans mutter ..........

Provningsvérden, pltgbil 903, pvpjtgbil
9031, pvrbtgbil 9032

Mekaniska

Rotarstommens max tillitna rodialkast [indikerat]
Kommuwtatorns max tlldmo radialkast ... .........
Kommutatarns minsta tillotno diameter ..........
Borstkraft

Elektriska

Magnetlindningens resistans ........ ..o
Laddning, kall generator, 240 W .. ..

varm generator, 240 W ... ... ..
Markspanningsvarvtal, utan belastning ...

DATA

Vid tillverkning

M 2672—101010

Boliden 108 M57K eller motsy.
Minuspal

24V

12V

57 Ah

1,275—1,285 1,275—1,285
4.5 A

co Smm

Bosch LJ/GG 24012/2400 AR 7
A

12 volt

240'W

Minuspol

Medurs

18

WSK 43 L1

2 st

35—4,0 kpm (22—29 ft.lb.)

CAV

AC 524/Y 18 M

24Y

Minuspol

Inbyggd flakt
Inbyggda kiseldicder
Heltransistoriserad
(CAV 440-24)

55 kpm (40 1b/fti

0,05 mm
003 mm

0,05 mm
0,03 mm
350 mm

450—600 p 450—400 p

4,8—53 ohm 4,8—53 ohm

Efter reparation

2300 warvmin
2500 varv!min
1700 vary/min

7300 varv/min
2500 varvmin
1700 varv/min

Medfér rep.
eller koes,

115,22

> 0,05 mm
= 0,03 mm
< 350 mm
<450 p

dovvikelse fr
48573 ohm
vid higre
varvtal

12.69
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F 569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 30 Allmdént

Provningsvéirden, raptgbil 9033, pltgbil 9034  Vid fillverkning

Maxstrém, kall . ..
' 8 | | R S L S e
Inkopplingsvarvtal ...............

Minimum sla@pringsdiameter

LADDNINGSREGULATOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 2031, PVREBTGEIL 9032

Fabrlkal VD . oaapamasesisaina:
Utjdmningsmotstand ol .. .......... ..,

Regleringsmotstind WR . ................. ...

Provningsvérden

Bokstromsrelii:
Inkopplingsspanning
Bokstrom ..........
Spéinningsregulataor:
Reglerspiinning vid generator utan belastning
temadingl .....
Siromregulator:
Belastningsstrom vid generatorns mérkvarvial

Kall generator och regulator ...
Varm generator och regulator .. ....... ..o

STARTMOTOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

Fabrikat, typ ........
Systemspéinning .. ........ ..o
Stomanslutning .. ...
Rotationsrikining . ..... . .cciiiiiieaenn

Effekt ....... ..

-----------------------

Kuggontal pd drevet .............
Elborstar, beteckning ... . ...o....

andad . . A S R S R

Provningsvarden

Mekaniska

Rotorns axialspel ................
radialspel .........

Héldiameter for bussningen. Drivlager ...........
Kommutatorlager ...

tartdrev

Diameler och léngd fér ipressad bussning

Driviager
Kommutctorloger .....-...

Startdrev .. ...co.reinecrr i

Borstfjadertryck .. ............ e
Minimum borstléingd ..............0ccieiiaanl

3 A wvid TRV
BAvidTZSY
1150 vary/min
227 p

3 mm

22 mm

Bosch RS/VA 24012/2

15,5—16,5 ohm
2—9 ohm

121—128 volt
2075 amp.

13,9—14.9 volt

Bosch EGD 1/12 AR 37

12 volt
Minuspol
Medurs

ca 0,9 hk vid =10° C
ca 1,2 hk vid +20" C

9 st
DSK 355
4 st

0,1—0,3 mm
max 0,12 mm
1584-0,027
16,45+ 0,018
14+0.008

124-0,018
12,46 + 0,043
1240018

16
158
12

Efter reparation

BAvidZTSV
BBMAvidZTSY
1150 vary/min
227 p

2 B mm

=29 mm

121=128 volt
2,0—7.5 amp.

139149 volt

45 amp.
30 amp.

Medfér rep.
eller kass.

<3BAvid275V
<38 Avid 275V
=1150 varv/min
<227 p
< 8 mm
<29 mm

Avbrott

Branda
kontakter
ochfeller
lindningar

ca 0.9 hk vid —10° C
ca 1,2 hk vid +20° C

01—03 mm

max 0,12 mm

30-4
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F 569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 30 Allmant

Vid tillverkning Efter reparation :Tl:::fi;::p
Rotorstommens mox tillétna kast (indikerat] ... ... 0,05 mm 005 mm = 0,05 mm
Kommutatorns mox tillatna kast {indikerat] ........ 0,05 mm 0,05 mm = 0,05 mm
Kemmutatorns minsta tillétna diometer . ......... 335 mm < 33,5 mm
BOIMETHEE v i s e s G B S S W A S S 08—029 kp 0,8—09 kp <08 kp
Rotorbromsens friktionsmoment ... ... .......... 3—5 kpecm 3—5 kpem
Drevets avstéind till kuggkronsen ... ... ..., 2,5—3,0 mm 2530 mm
Drevets frigdngsmoment _..................co00. 1,3—1,8 kpem 1,3—1.8 kpecm
Kinggspa] oo immsauasiumss s nus s iis o s 0,35—0,60 mm 0,35—0,60 mm
Elekiriska
Obelastad startmotor:
NS5V och 080 A ......ocoviviiarnemannnas 5500—7500 varv/min 5500—7500 varv/min
Belastad startmotor: Mycket
10V och 200 A ... 1100—1300 varv!min 1100—1200 varvimin  stora
Fastbromsat drev: avvikelser
8V AW—430 A ... 0 varvimin 0 vorv/min
ManSvermagnet :
Lagsta inkopplingsspénning . .........ocoooaan. 7 Volt 7 volt < 7 volt
Inst&liningsmatt "o [se fig 33-4) ... ... ... 32,2+0,1 mm 322+01 mm
RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034
Rabrikor ..oesas awams Bosch
L R EGE 1/24 R 203
Systemspanning . ...........o i 24V
Stomansiufning ... oo iiiiiiiiiieiiieiaaai.. Minuspol
Rotahionsrikining .viiiivissmasineiinarsriinsanis  NIREUNS
Effekt . ............. e gmpaesosnssnanca sy oeey Rk
Kuggantal ph drevet ................... § st
Provningsvdrden
Mekaniska
Rotorns axialspel ......icomiiviecciisconiiness, 01—0,3 mm 0,1—03 mm
redialipel GosiiiniTR Ly max 0,12 mm max 0,12 mm
Haldiameter f&r bussningen, drivlager ........... 15,840,027 mm 3
kommutatorlager .... 16,45+0,018 mm
startdrey  .........-. 1440018 mm
Diometer och langd fér ipressad bussning .......
drivlager ............... 1240018 mm 16 mm
kommutatorlager ........ 12,46+0,043 mm 158 mm
startdrey ... .0 iiiennes 1240018 mm 12 mm
Rotorstommens max tilldtng kast .......... ... .. 0,05 mm 0,05 mm = 0,05 mm
Kommutatorns max tillatna kast (indikerat) ........ 005 mm 0.05 mm = 0,05 mm
Kommutatorns minsta tilldtna diameter .......... 335 mm < 335 mm
Borsthrabt ........cvcnreammcriaciaaciarianrrann 0.6—0.9 kpcm 0,8—09 kpem < 0,8 kpem
Rotorbromsens friktionsmoment ...........c.vnu. 3—5 kpem 3—5 kpem
Drevets avsténd till kuggkransen ................ 2,5—3 mm 2,5—3 mm
Drevets frigdngsmoment e B 1,3—18 kpecm 1,0—1.5 kpem
Kuggapel ouisssessinm wunmsssaa v 0,35—0,60 mm 0,35—0,60 mm
Elekiriska
Obelastad startmotor:
DMEW 15— A coiiiviiiiiiioweinsvbnavsinns 5000—7000 varvimin 50007000 varv/min
Belastad startmotor: Mycket
N5V 100A .............. 1200—1400 varv/min 12001400 varv/min  stora
Fostbromsat drev: avvikelser
GV M0—A50A . ...iiceeiiiialdsibaniriaanine 0 varv/min 0 warv/min
Mandvermagnet:
Lagsta inkopplingsspanning ........oocvviaenens 15V 15V <15V
Installningsmatt o [se bild 33-4] ..............-. 322401 mm 32,2=0,1 mm
30-5
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Medfor rep.

Vid tillverkning Efter reparation Sl i,

GLODLAMPOR Effekt Antal Sockel
SHralkaSIErE +ovvvrssverene e eaaaa. 45/0W 2 BAZ20d
PUIBAEING viiinssamiivaas saim e i v e 2w 2 BAGs
Bakliug i cisaivindiiavise st e 10'W 2 58
Stoppljusikdrvisare ... ... e . 15W 2 S8
Karvisare, fram _.......coievrieeineacoaaceeians 15'W 2 BA15s
PosiiomsliiE oo s e ey e o 3w 3 59
Morklaggningslius . ........cociiiiriiineiiiiieees 15'W ] 58
Instrumentljus ... ..o e 2W 3 BAY9s
TakBOWERING «wvuommsesvarnsmismmnmyaneies T 1 S8
Kontrollampor, helljus ............oooiiiiiiiann, 2w 1 BA9s

KOrvISarE iiisseiaiiEa e o aia e 2'W 1 BA9s

laddning ...l 2W 1 BA9s
SAKRINGAR
Markstromstyrka . ...oiiieeriiirsrerei it 4 amp.
N T | A 1
Markstromstyrka . .....ciiieiiiiiiiciiieiieee... S amp,
ANl G s R TR R e e 11
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BATTERI
BESKRIVNIN

Batteriet, bild 31-1, &r p& plighil 03 och pvrblghil
9032 placerat pa en hylla bakom motorn och pé
pvpitghil 031 till hdger | motorrummet, Det ar eft 12
volts blybatteri bestdende av & celler. Batteriels kapa-

citet dr 57 amperetimmar,

Raptgbil 2033 och pltgbil %034 har tvé seriekopplade
12 volts batterier for erhillande av syslemspénningen
24 volt, Batterierna &@r pa raptgbil 9033 placerade i en
loda i signalistutrymmet, se bild 31-7. P& plighbil 9034
ar de placerade i tva lador pd viiggen mellan féror-
och lastutrymme, se bild 31-8 och 31-9. De har en ka-
pacitet av 57 amperetimmar.

SKOTSELFORESKRIFTER
Borttagning
1. Tag bort kabelskorna frén batteriets polbultar.

Anviind avdragare dérest kabelskorna fastnat vid

polbultarna,

2. Lossa mutrarna fér spé@nnjarnet och lyft upp bat- Bild 3.1 Balier!
feriet. l. Minuspsl £, Pluspal 7. Minusplatta
3. Borsta av batteriet med en borste och spola det 2. Patyliningsprope 5. Skyddsgoller B, Mellanldgg
3. Calltérbindning & Hatterikérl 7. Plusplotta

med rent ljummet vatten, event. med tillsals av bi-
karbonat eller soda.

4. Gé&r ren batterihyllan och kabelskorna. Fér kabel-
skornag onvandes en harfor ovsedd stalborste eller
tang.

Bild 31-2. Borttagning ov batterikabelske Bild 31.3. Rengéring av botterikabelske

12.69 31-1
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Fastsiittning

1. Placera batteriet pa sin plats. Se till att det vandes
ratt, Klam fast batteriet med spénnjdrnet och mult-
rarna, P& pligbil 03 skall spannjarnet placeras pa
batteriets framsida, tkruvarna skoll alltsé peko
framéat, se bild 31-4,

2. Drag fast kabelskorna vid polbultara, som férst
infettats med vaselin. Batteriets negativa palbult
skall vara stomaonsluten,

3. Beslryk kobelskorno utvandigt med vaselin.

Pafyllning av destillerat vatten

For alt balleriet skall fungera vtan anmérkning maste
det vara i basta kondition, Ett forsta villkor harfor ar,
att viitskenivan halles vid foreskriven niva Gver plat-
torna. Tillates viitskenivan sjunka under plattornas
Bvre kant utnyttjas inte hela dess kapacitet, endr en-
dast den del av plattorna, som ér omgiven av vt
skan, kan togo del i upp- och urladdningen. Tillse
sélundo att vatskan stir omkr. 5 till 10 mm &ver mel
lanléggens dverkanter. Kontrollmélningen utfores med
glusrér (stickhavert). Ar nivén for ldg péfylles destil-
lerat vatten i erforderlig méngd.

Anviind péfyliningsflaska enligt bild 31-5,

OBS! Batterisyra far absolut icke anvindas vid har
ovan niamnd péfyllning.

Endast vid vtspilld elekirolyt maste batterisyra tillsat-
tas det destillerade vatet. Detta sker i samband med
langtidsladdning dé ocksé specifika vikten kan korri
geras till rétt varde, [se under "Laddning").
Ventilpropparna skall vara ordentligt étdragna liksom
forbindningar och kabelskor.

Kontroll av laddningstillstand
A. MATNING AV ELEKTROLYTENS SPECIFIKA VIKT

Elektrolytens specifika vikt @ndras med batteriets
laddningstillsténd. Detta beror péa alt elektrolyten
deltor i de kemiska recktionerna. Vid vrladdning fri-
gbrs vatten, som spader ut elektrolyten, varvid speci-
fika vikten siunker. Vid laddning absorberas vatinet
i elektrolyten, varvid specifika vikien stiger.

| ett fulladdat batteri skall specifika vikten vara 1,275
1,285, Har specifika vikten sjunkit till 1,23 eller un-
der skall batteriet laddas.

Specifika viklen mits med en syraprovaore och mat-
ningen gors fér samiliga celler. Se till att den upp-
sugna vétskan kommer tillbaks till den cell varur den

tegs.

Bild 31-4. Batteri, Plighkil 703

De féreskrivna viirdena fér specifika viklen géller vid
rumsiemperatur. Beroende pd temperaturen méste eft
korreklionsviirde, som giller f&r den anvéndo syra-
provaren, laggas till eller dras ifron det avlasta vir-
det.

Iill| :
||'||| l I"Ill
||JI II”l ! I
||||'i il ||!|’|f|

il

r|'i|||'||“"'lli"

gild 31.5. Féfyllning av deshillerat varen

31-2
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Korrektionsvirde  Korrekhionsvirde

Temperatur  f6r syraprovare, for syraprovare,

f som visar ratt som visaor raft

vid +15°C vid +25°C

+ 50 +0,025 +0,018
+ 45 +0,022 +0,015
+40 +-0,018 +0,011
435 +0,015 0,008
430 +0,011 110,004
25 +0,008 0,000
+20 +0,004 —0,004
115 0,000 —0,008
+10 —0,004 =00
+ 5 —{0,008 —0,015
0 {0,011 —0m8a
— 35 —0,015 —0,022
—10 —0,018 —0,025
—15 —0,022 —0,029
—0 —0,025 —0,032
—25 —0,029 —0,034
—30 —0,032 —0,039

Korrektionstabell far syraprovere

Den angivna temperaluren giller elekirolyten och
inte luften. Korrektionsvrde med + tecken skall l&g-
gas till det pd syraprovaren avldsta virdet och kor-
rektionsviirde med — tecken dras ifrén.

Elektrolytens specifika vikt vid + 15 C och olika
laddningstillsténd hos batteriet:

Laddningstillsténd Elektrolytens spec. vikt

Fulladdat i1 1.28
Trefjéirdedels (3/4) 1.24
Halvladdat  {1/2) 1.21
En fiardedels (1/4) 116
Urladdat 0] 112

B. MATNING AV CELLSPANNING VID BELASTNING

Cellspéinningen miits med en cellprovare besldende
av en voltmeter med ett porallellkopplat belastnings-
motstéind. Métningen gérs f6r varje cell och utérs sé
att cellprovaren hélls pressad mot cellens minus- och
pluspol under 10—15 sek. vaorefter avldsning gors.
Spdnningen far hérvid inte understiga 1,6V per cell

och skillnaden mellan cellerna fir inte Gverstiga 0,2 V.

Laddning

Som laddningsstrom &@r endaost likstrém anvandbar.
Vaxelstrom forstor batteriet.

Oppen laga fér inte anviindas i laddningsrummet
eller i narheten av batteriet. De gaser som alstras &r
mycket lattani@indliga, varfér explosionsrisken @r stor.

gild 31-6. Syramaning

1. Lyft upp batteriet péa laddningsplatsen och skruva
av samtliga cellproppar, Propporng skall vara ur-
skruvade under hela laddningen,

2. Kontrollera elektrolytnivan. Ar denna ltigre &n
5 mm 6ver cellplattornas mellanlégg, skall destille-
rat vatten fyllas pa i erforderlig mangd. Anslul
laddningsoggregaotets pluskabel till batteriets posi-
tiva polbult ach se till att god kontakt erhdlls,

3. Koppla pé laddningsstréommen 4,5 A,

Mar elektrolytens specifika vikt stigit till 1,28 och
under de tvéd senaste timmarng inte stigit yiterli-
gare, Gr botteriet fulladdal, Cellspénningen bor
vid slutet av laddningen vara ca 2,6 V.

4, Nar laddningen ar fardig, bryt loddningsstrdm-
men och koppla ifran luddningsoggregatets kab-
lar. Skruva pd cellpropparna och spola batteriet
utvandigt med rent vatten,

Om specifika vikten inte stiger till 1,28 utan f&rblir

konstant vid elt légre varde, trots flera timmars ladd-

ning med féreskriven stromstyrka, kan orsaken vara

12.69
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att elektrolyt spillts ut och ersotts med desfillerat
vatlen. Elekirolytens specifika vikt skall dé regleras
till 1,28. Detta sker ganom aft en viss méngd elekiro-
Iyt sugs upp och ersatts med batterisyra, vars specifika
vikt @r 1,36, Laddningen fér sedan foriga ytterligare
en halvtimme, s& ott den péfyllda syran blandas med
den befintliga elektrolyten. Ar elektrolytens specifika
vikt hégre 6in 1,28 vid slutet av laddningen regleras
den med péfylining av destillerat vatten sedan en viss
miingd elektrolyt sugits upp.

Kontrollera alltid efter péfylining att nivén blir rath.

Hjdlpstartansluining

Bilarna &r forsedda med hjélpstartansiutning, mon-
terad pa batteriklammorna, P pligbil 9034 &r den plo-
cerad under elt lock pé vaggen mellan férar- och lost-
vtrymme, se bild 31-10. Till denna far endast anslutas
batterier eller bil med sommo systemspdnning och
polaritet. Observera sarskilt att raptgbil %033 och pltg-
bil 034 &r férsedd med 24.volts system och wviixel-
sirémsgenerator. For denna, se allminno anvisningar
f6r handhavande ov  vixelstromsgeneratorer, sido

32-14.

Bild 31-%. Battcri, héger sida, plighil 2034

gild 31-7. Bonerler, roptghbil $033
1. Fluslacning 4. Farbindelseledning
2. Higlpstartanslubning & Spdenjdrn
3. Stemledning

Bild 31.8. Baorteriplacering, pligbil $034

e sy
N e L
AR WY

e

-
=y
St =y

pild 31-10. Hjdlpslartansluming, pltghil §034

31-4
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GENERATOR

LIKSTROMSGENERATOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

g 10 1 12 B 1% 15 16 17

1 2 3 4 5 6 7 8
\ \ L ] \ / / a \
H || [ \
\\ '}J l_{i _ T____L_! :?ﬁ%gr_ . \t_
enp. (]
— s ..

\ .Ill". II j ' i VOLVO

i !
27 26 25 24 23 2 21 20 19 18 26509

Fig, 32-1. Generator
1. Remskiva B, Polsko 15, Talningsbricka 22, Skeuw

2. Distansring 2. Polskruy 14, Kullager 23, Tatningskricka
3, Oljoskyddsoricko 10, Elborsthdllare 17. Fiaderring 24, Logerskéld

4. Kullager 11. ElborsHjsder 18, Skyddsbend 25 Kil

5. Distansring 12, Elborste 19, Skruv 26, Fiadedbricka
&, Maognetlindning 12. Anslutningsskruy 20, Kommutator 7. Muttar

7. Stotorhus 14, Logerskéld Z1. Rotor

9.67 32-1
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BESKRIVNIN

GENERATOR

Generatorn @r placerad vid motorns hogra sida och
drivs av en kilrem frdn vevaxeln, Generatorn ar av
shunttyp dvs. rotor och magnetlindning &r parallell-
kopplode, se bild 32-2. Generatorns laddningsférma-
ga regleras av en laddningsregulator.

Remskivan ar utférd med flakt fér generatorns kyl-
ning. Fér att kylluften skall f& en gynnsam strémning
och fér att minska intréngning av damm och smuts
har generatorn férsetts med ett dammskydd av plat.

LADDNINGSREGULATOR

Laddningsregulatorn &r monlerad pé hdgra hjulhus-
platen. Laddningsregulatorn ér av s.k. variodtyp dvs.
sirombegransningen ombesdris av en variod.

Laddningsregulatorn bestér av baokstromsreld samt

strém- ach spanningsregulateor.

1. Anslutning, DF 4, Anslutning, B+
2, Spanningsregulator 5. Tillslagskonlakt
3. Bakstromareld &. Regleringskoniakl

Bild 32-2. Generalor, principakiss

®
e
® % l
- -y
of| 2 %
ot T
I YOLVO
7 24240

Bild 32.3. Kopplingsschemao for laddningsregulator

1. Magnetindning

2. Varied

3. Spanningslindning

4, Strémlindning

124, Lloddningsregulator

7. Matstind wR

8. Yariodmotstand
2. Meatstand ok

&. Variodmotstind

&. Tillslagskontakier

10. Yaried
11. Ansluining D+, 81
12, Stomfarbindning

7. Ragulatorkontakter

32-2
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REPARATIONSANVISNINGAR

GENERATOR
Provning fore demontering och isértagning

Laddar inte generatorn eller finns anledning miss-
ténka att den icke alstrar strom i tillrécklig méngd,
eller ger far hég strémstyrka eller sp@nning, méste
man géra klart for sig om felet ligger i sj@lva genera-
torn eller om laddningsregulator och ledningar &r
i olag. Férst kontrolleras aft férbindelsen fran batte-
riet till reléanslutning markt B+, &@r hel. Detta sker
med voltmeter. Voltmetern anslutes mellan relGan-
slutning B+ och chassit. Sptinningen har far inte un-
derstiga batterispénningen. Ger voltmetern déligt ut-
slag, maste ledningar och kontakistallen undersdkas.
Erhélls inget utslag alls pé& voltmetern, foreligger
avbrolt 1 systemet.

Fareligger inget fel, gérs félionde prov pé genera-
torn. Ledningarna pé generatorn skruvas loss. Faltut-
laget |DF] ansluts med en ledning till generatorsiom-
men, en voltmeter inkopplas mellan generatorns
strémuttag (D+) och generotorstommen, Maotorn star-
tas och &kas fran tomgéng upp fll ca 2.000
varv/min under det voltmetern iakttas, sp@nningen
skall stiga ollt eftersom motorvarvet dkar, Ga daref-
tar tillbaka till tomgéng och lossa stomanslutningen av
magnetlindningen, Voltmetern skall harvid falla till-
baka till 0. Gor den inte det &r magnetlindningen
stomansluten inuti generatorn, varvid laddningsregula-
torns regleringsorgan blir sotta ur funktion med pa-
félid att generatorn brénns upp. Provet kan aven
utféras enligt féljonde: Lossa generatorledningarna
vid regulatorn. Magnetlindningen stomanslufes, mo-
torvarvel &kas sokla under det att den andro led-
ningen frén generatorn ndgra ganger bringas i kon-
lokt med regulatorstommen. Kraftiga gnistor skall
synas dé kontakt uppstér mellan ledningen och regu-
latarstommen,

Synes inga gnistor, eller gor ej voltmetern utslag &r
generatorn felaklig och maste demonteras.

Bryt dérefter forbindelsen mellan regulatorstommen
och fallledningen, huvudledningen bringas &nyo i
kontakt med regulatorstommen, inga gnistor fér nu
synas. Skulle si ske @r faltet stomanslutet inuti gene-
ratorn.

Konstateras inget fel hos generatorn undersdks ladd-
ningsregulatorn enligt anvisningarna under "Kontroll

av laddningsregulator”.

Demontering
1.Tag bort kabelskon fréan batteriels negativa pol.

4. Tag bort de tvé skruvarna, som héller generatorn
vrid motorn och lyft bort den.

2. Lossa ledningarna fran generatorn.

3. Koppla loss spénnstaget for kilremmens stréckning
och lyft av kilremmen._

Bild 32-5. Generatorns anslulningar

4, Stomledning
S. Spinnjdrn

1. Generalor DF
2. Generater fall, D+
3, Dommskydd

Provning efter demontering

1.Rengdr generatorn utvindigt med tvattnafta. Ta
bort skyddsbandet fér elborstarna och plocera
generatorn i en provbdnk. Dennd undersdkning
gors for att fasistilla generatorfelets art. Det dr
ay stérsta vikt att tillfsrlitliga instrument anvands.

2. Anslut generatorns féltuttag DF lill generatorstom-
men D — och anslut denna till den negativa polen
pa et fulloddat botteri. Batteriets positiva pol
kopplas i serie med en omperemeter till genera-
torns rotoruttag D+,

3. Generatorn skall, om den dr felfri, g som mator
med ett jimnt varvial pd 1200£50 varv/min och
amperemetern skall visa en stramstyrka av 5—7 A.
#r inte si fallet, se felsékningsschema sidan 32-4,

32-3
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lakttagelse Orsak

Stromstyrkan lag, Elborstarna slitna eller har
rotorn stillastdende. fastnat i sina héllare och ndr
e] ner pd kommutatorn,

Strémstyrkan lag, Dalig kontakt mellan el
sokta roterande borstar och kommutator. Av-
rotor brott i rotorlindningen.

Kortslulning 1 rotorn. Avbrott
eller kortsluining i magnet-
lindningen. Nagot lager har

Stromstyrkan hég,
stillastéende rotor,

skurit.

Sdrig eller brind kommuta-
tor. Kérvande lager. For hag
borstkraft.

Stromstyrkan hog,
roterande rotor.

Orund eller briind kommuta-
tor. Skadade elborstar,

Stor rorelse hos
elborstarna samt
kraftig gnistbildning.

Isértagning

Specialverktyg: SYO 2002 Avdragare.

1. Skruva loss elborstarnas anslutningsledningar. Lyft
upp fiadrarna fér elborstarna med en krok och
drag upp elborstarna, se bild 32-6,

2. Ta bort skruvarna, som hdller samman generatorns
hus och lagerskéldar. Lossa darvid farst forbind-
ningsskenan enligt bild 32-7.

3.Lyft bort kommutatorsidans lagerskéld med el-
borsthallare.

Lyft ur rotorn.

Bild 32-6. Demontering av elbonle

e "w_l A i.!:_ ::'_:::
s:l"!_j o X
totet N s

e l: A N

t“t'nlt-:)l‘-l

VOLYO
24210

72.7, Lessning av farbindningsskena

Placera rotorn i eft skruvstycke utan ott dra ot
detta for hart, anvénd kopporskydd fér bockarna.
Lossa muttern fér remskivan och dra av denna.
Anvénd verktyg SVO 2002 enligt bild 32-8. Ta bort
woodruffkilen.

4. Ta bort lagerskolden fran rotorn.
Dra av kullagret med en standardavdragare.
Tvotta somtlign delor utom elborstarna i fvatt-
nafta och blas dem torra med tryckluft.

Inspektion

ROTOR

1. Placera rotorn i en provapparat {growler]. Sla till
stromstallaren och héll ett bladstal mot rotorn,
se bild 32-10.

Bild 324. Demontering av remakive

32-4
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Vibrerar bladet i négot lage da rotorn vrids runt,
kan orsaken vara overledning till rotorstommen,
Gverledning | kommutatorn eller i ledningarna.
Overledning till rotorstommen provas med hjalp
av testpinnar och proviampa. Provning bor ske
med 40V viixelstrém och en 40 W proviampa.

Overledning i kommutatorn eller i lindningarna
kan upptackas genom all instrumentets kantalk!-
goffel hélls mot kommutatorn enligt bild 32-9 och
amperemetern avlases. Vrid rotorn och prova la-
mellerna parvis, Ar rotorn felfri, skall ampereme-
tern visa lika stort uislag fér samiliga lamellpar,
Métningen skall hela tiden goras vid sammuo lage.
Lagre ulslag fér négot lamellpar tyder pé dver-

ledning mellan lamellerna eller i lindningen. Inget Bild 3210. Rotorproving ML
uislag alls visar att det finns avbrott i lindningen.

3. Undersdk rotorn vad betraffar mekaniska skador, 5. Iseleringen mellan lamellerna skall frasos ned till
som kan bestd i krokt eller sliten axel eller ska- ett spardjup av 0,5—0,8 mm under lamellytan. Det-
dad lindning. Rotorstommens axialkast far inte ta gérs i en sparfrasmaskin, se bild 32-12 eller om

overstiga 0,05 mm.

4. Ar kommutatorn sérig eller ojamnt sliten, bér den
syarvas. Maximaolt tillatet radialkast @r 0,03 mm.
Till svarvningen anvénds en stabil precisionssvarv
med en sarskild stédchuck. Ta smd skar sé att inte
mer gods &n nédvandigt svarvas bort. Kommuta-
torns diameter far inte understiga 350 mm. Vid
svarvning med for stora skiir kan dessutom isole-
ring och lameller skadas. Lagg mérke till vppspdin-
ningen. Rotoraxelns centrumhdl far icke anvandas.
Efter svarvningen skall kommutatorn ha en hlank
yta och vara sé exokt rund som mdjligt. Indikera ] :M ;
enligt tillatet kast: se "Data” och bild 32-11. o

Bild 32.9. Rolerprovning 74824 Bild 3212, Spérfrasning
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sfidan saknas med elt avslipat bagfilsblad, Anvis-
ningar gallande utférande av frasning, se bild 33-13
undar grupp 33. Generatorn bér aterigen provas
enl. féregdende.

GENERATORHUS MED MAGNETLINDNING

1. Undersdk magnetlindningen med avseende pd me-
kaniska skador, som kan ha orsakats av rotorn.
2. Kontrollera att ingen &verledning férekommer
mellan rotoruttag och hus, anviind testpinnar och
provlampa enligt bild 32-13. Provningen boér ske
med 40 V véxelstrém och med en 40 W provlampa.
Lyser lampan har dverledning uppstatt mellan falt-
lindningen och hus. Skruva bort anslutningsskruven
fér magnetlindningen och prova pd nytt, Lyser
lompan fortfarande @r féljaktligen magnetlind-
ningen i kontakt med huset. Lindningen maste hér-
vid demonteras. Se hérom under "Byte av magnet-

lindning".

3. Inre felaktigheter | magnetspolarno  konstateras
genom att méta spolarnas strémférbrukning. Detta
géres med ohmmeter eller volt- och amperamater.
Anvéndes volt- och amperemeter sker omrikning
enl Ohms lag. Den totala resistansen for hela
magnetlindningen skall vara 4,8—53 ohm.

LAGERSKOLDAR OCH BORSTHALLARE

1. Kentrollera lagren, som skall rulla lét utan nGmn-
viirt glapp. Byt ul skadade eller forslitna lager.
2. Undersék kommutatorsidans lagerskéld med borst-

héllare. Skadade delar byts mot nya. Prova med

Bild 32.13. Provning av staler

(e R
17 et

Bild 32-14. Demontering av magnetlindning

provlampa att ingen &verledning finns mellan den
isolerade borsthéllaren och lagerskélden.

Byte av magnetlindning

1. Plocera generatorhuset i en uppspanningsbock
och lossa polskruvarna. Skruvarna sitter i regel
ganska hart, Se darfér ill att mejseln passar vél i
sparet p& skruven och hor erforderlig bredd.

R
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Bild 32-15. Pressdorn (I8r generalor LI{GG)
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2. Lyft undan huset ur verkiyget sedan de béda
skruvarna lossats. Skruva ur skruvarna med en
skruvmejsel. Lossa kablarnas anslutningsskruvar i
huset och ta ur lindningor och polsker.

3, Skruva fast den nya féltlindningen i huset. Sedan
polskornas skruvar dragits &t latt, trycks en press-
darn, vars dimensioner framgdr av bild 32-15 in 1
generatorhuset, varefter polskornas skruvar dras
&t fér gott. Jamfor Gven med bild 32-14,

Elborstar
Specialverklyg: EF 1244

1. Byt ut skadade eller mer @n halvslitna elborstar.
Borstar som ar sériga eller har délig anliggning

mot kommulalorn kan slipas in med sandpapper,
grovlek 00 eller 000. Se bild 32-16.

2. Placera lagerskdlden med borstar pd rotorn och
mat borstkraften med en fiddervéy pd sé satt att
fiadervéigens dragkrok hokas i borstfiidern dér
denna ligger an mot elborsten. Fjaderkraften, som
skall vara 450—600 p, avldses just da fijadern lyfis
fran elborsten. Avviker virdet skall fiGdern bytas.

Hopséttning
1. Placera distansring och oljeskyddsbricka pa rotor-
axelns kommutatorsida,

2. Smérj lagren med Bosch kullagerfett, se bild 32-17,
och montera dem pa axeln.

3. Placera fiaderring, oljeskyddshricka och téck-
bricka pd rotoraxelns remskivesida.

4. Smorj lagret och montera det pa oxeln. Siitt pa den
ytre oljeskyddsbrickan och distansringen.

5. Tréid remskivesidans lagerskdld p& axeln och lag-
ret och skruva samman lagerskdlden och téck-

brickan,

& Driv i woodruffkilen och pressa pé& remskivan.
Placera rotorn i ett skruvstycke med skyddsbockar
av koppar. Dra inte at fér hart, eftersom rotorn
dé kan deformeras. Montera fjdderbricka och mut-
ter. Dra muttern med ett &tdragningsmoment av
3,5—4,0 kpm.

7.For in rotorn i generatorhuset och se till att shyr-
stiftet kommer i ratt lage.

8. Lagy fiéderringen i botten p& lagerhuset i kom-
mutatorsidans lagerskdld och placera lagerskdlden

Bild 32-16. Inslipning av elberslar

YOLVO
4474

Bild 3217,
A. Logren smérjs med fett, Bosch Ft 1 w24 eller matsverande

Bild 32-18. Métning av borstkrafi

32-7
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pd lats. Passa in shyrstiftet och skruva i de tvd
skrumar, som héller samman generatorhus och
lage skéldar. Kontrollera att rotorn roterar ldH.
Morera elborstarna vid héallarna i logerskélden.

9, Ansast ledningsblecket fér huvudstrémmen vid ro-
torutaget D4, se bild 32-7.

Polari=ering

Efter s Srre arbeten med generatorn eller da gene-
ratorn nte tar upp spanning, skall den polariseras.
Polaris—ing utférs genom att generatorn kors som
motor.

Genercorns faltuttag DF ansluts med en ledning till
generaorns uttag D —, som sedan ansluts till minus-
polen =& eft batteri. Rotoruttaget D+ kopplas fill
batteri #s pluspol, se bild 32-19.

Viktigt <ir att generalorn under polariseringen roterar
& sarma héll som den gdr under drift. Ar sa inte
fallet, = den felkopplad.

LADDNINGSREGULATOR

Justermng av laddningsregulator
Speciamerktyg: Bosch V 397
BAKST=OUMSRELA

Inkopf ingsspanning

1. En =oltmeter anslutes dver D+ pa regulotorn och
ger=ratorstommen. Motorn startas och wvarvtalet
&kes sokta under iakttagande av voltmetern. Den-
na Skar farst for aft d& baokstromsrelaet kopplar
in gunka 01—0,2 volt och darefter std stilla. Den
spening volimetern kom upp till innan inkopp-
line=n skedde kallas inkopplingsspénning.
De=na jamféres med “"Data” varefter ev. justering

slw,

2. Ju=eringen utféres genom aft den fiagderkraft som
péwerkar relGets ankare akaos eller minskos.
Mi skas fisderkraften  sjunker inkopplingsspan-
niegen och tvirtom.

Gmvjustering visos pa bild 32-21, finjustering se
biW 32-22.

BaksEom

En amperemeter kopplas | serie med B+ pd ladd-
ningssegulalorn och ledningen till batteriet. Genera-
tornsvarvtal okas tills amperemetern visar laddning.
Déreder minskas varvialet ldngsamt. Amperemeterns

Bild 32-1%. Polarisering ov generator

yoLwo
26827

Bild 312-20. Laddningsregulaterns anslutningar
3, Anslubning D4, &1
4, Amslutning B4+

1. Stemanslutning
2. Anclutning DF

visare gar ned till noll och sedan &ver pd urladdning.
Darefter slar den plotsligt ater upp till noll. Vid viind-
punkten innan visaren dtergdr till nollige avldses
bakstrémmen. Relaet har slagit ifran nar visaren dter-
gér till nollage. Bakstrémmen skall liggo mellan de i
"Data” angivna stromviérdena. Om bakstrémmen ar
far Mg skall kontokifiaderns béjning minskas genom
bockning av kontaktbygeln for tillslagskontakten.

32-E
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Bild 32:21. Justering av inkopplingsspénning

Eventuellt maste polstiftet filas av négot. Om bak-
strémmen @r for hég méste kontaktfiaderns bdjning
&kas. Kontrollera ftillslogskontakternas avstand och
justera det om sa erfordras. Efter ev. justering kon-
trolleras dnyo inkopplingsspé@nningen.

SPANNINGSREGULATOR

Reglerspénning

Bryt férbindelsen B+ vid laddningsregulatorn. An-
¢slut en voltmeter mellan B+ och regulatorstommen
och hdj generatorvarvet langsamt.

S& snart spanningsregleringen bérjat dvs. ndr span-
ningen inte stiger ytterligare skall reglerspanningen
lésas utav. Regulatorns justering tillgar sé& oft stod-
klacken far fiadertungan bojes enl. bild 32-22 sa att
fiadertungan helt avlastas.

Dérefter gbres en groviustering genom att béja reld-
vinkeln enl. bild 32-23. B&jes vinkeln neddt Skas spiin-
ningen och tvartom, Grovjusteringen bér ligga omkr.
1—2 volt ligre Gn slutjusteringen. Denna utféres ge-
nom aft stédklacken bdjs uppét sé att fiadertungan
spanns.

Oka och minska varvtalet nagra génger och kon-
trollera ati regulatorn &r ratt instélld.

OBS! Denna justering méste goras da generatorn
uppnatt full driftstemperatur dvs. tidigast efter 12
min. fréin det motorn startats kall.

Kontroll av variod med inkopplad belastning
(kall generator)

Anslut en amperemeter mellan B+ och stromférande
ledning samt anslut mellan amperemdtarens batteri-

Bild 32-22, Finjustering ov spdnningsregulator

sida och gods ett reglerbart belastningsmotsténd av
lamplig storlek. Mellan B+ och gods inkopplas dess-
utom en voltmeter.

Haj varvtalet och kontrollera matarutslagen, Reglera
in belastningsmotstdndet sé aft en belastningsstrom
lika med 1 max. erhélles. Kontrollera reglerspin-
ningen vid belastning.

K&r motorn med ovanstdende belastning. Efter om-
kring 2—3 min. fér ej strémstyrkans varde vara hagre
én 2/3 av den pd generatorn instamplade maxstrom-
men || max]. Har belastningen ej sjunkit foreligger
fel p& varioden varvid regulatorn bytes. Enar effek-
ten pé generatorn Gr mycket hég stills stora krav pd
drivremmens kondition och spénning, kontrollera dér-
for alltid i samband med arbeten pé laddningsregu-
latorn och generatorn att remmen ar ratt spénd.

VoLvo
24431
Bild 31.23. Grovjustering v spanningsragulator
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VAXELSTROMSGENERATOR
RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034

Bild 32-24, Geanerator

1. Stiftkentakl 12. Bricka

2. Kapa 13. Mutter

3, Muller 14, Skruv

4, Fiaderbricka 15. Fitiderbricka
5. Planbricka 14, Planbrickao
. Muilar 17. Packning

7. Fiaderkricka 18, Barsthallare
B. Flanbricko 1%, Gaval

%, Isalerbricka 20, Isolarbricke
10, Flharsta 21, Skruv

11. Tétning 71, Stater

BESKRIVNING

Generatorn pd raptgbil 9033 och pligbil 9034 &r en
s k vaxelstrémsgenerator, se hild 32.24. Generatorn ér
radioavskdrmad och férsedd med stittkontakt, Genera-
torn dr trefas x-kopplad med kylflékt. Rotorn @r 8-polig
och har magnetiseringslindningen ansluten 1ill tvé slép-
ringar. Rotorn @r lagrad i kapslade kullager, som halls
i lage med lasringar. En O-ring i slGpringssidans lager-
skold hindrar kullagrets ytterbana att rotera och funge-
rar dven som fdtning. Stotorn bestdr av en laminerad
jarnkérno med 24 spér, i vilken lindningen &r inlagd.
| slapringssidans lagerskold sitter sex dioder for lik-
riktning av generatorns angivaa strém, somt tre dio-
der for likrikining av matningsstrommen till magneti-

seringslindningen, Dioderna ér monterade pd kylflan-
sar, vilka kyls med luft som sugs in vid sldpringssidan.

23, Qe-ring 24, Bricka

4. Kullager 5, Distansring
25, Rofor 16, Fijaderbricka
24, Woodruffkil 37, Skruv

T, Skruv 3. Slapring

28. Logerskald . O-ring

27, Flakt 40, lsolerbricke
3. Bricka 41. Kylplatio
31, Mutter 42, Iselerbussning
32. Distansring 43, Isolerplatta
31, Kulloger
LADDNINGSREGULATOR

Laddningsregulatorn  &r transistorstyrd och soknar
ddarfor rorliga delar, Eftersom generatern sjdlv regle-
rar den avgivna strdmmdangden har regulatorn endast
till uppgift att reglera sp&nningen. Regulatorn &r in-
bygad i en aluminiumképa med kylflansar. Den kan
inte repareras,

Regulatorn éir férsedd med tre anslutningar som mdj-
liggdr olika reglerspiinningslGgen. Anslutningarna ar
markta Hl [hég), MED [medium) och LO (lag] och
medger voriation mellan 26 och 28V, Vid val av in-
stallningspunkt ar det lampligast att kontrollera bat-
teriets laddningstillstdnd med jdmna mellanrum,

12.69
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Bild 32-25, Principschema fér gencrotorsyslem

ALLMAN FUNKTIONSBESKRIVNING

Generator, kontrollampa

Niir startléset @r tillslaget flyler en sirom fréin batte-
riet dver laddningskontrallampan genom magnetise-
ringslindningen och transistor T3 i laddningsregulatorn
till gods [bild 32-25. Kontrollompan lyser och den
strém som paosserar lampan och magnetiseringslind-
ningen startar del magnetiseringsfarlopp som erford-
ras for aft generatorn skell ta upp spanning. Dé
rotorn bérjar rotera induceras i faserna véixelstrém,
som likriktas av de sex huvud- och de tre magneti-
seringsdioderna. Magnetiseringsstrom erhdlls genam
magnetiseringsdioderna direkt fréin generatorn. Enfir
spénningen vid generatorns A-uttag ar 1 det néirmoste
liko hég som vid balteriets pluspol slocknar nu ken-

trollompan,

Regulator

Kontrollampan &r ansluten till regulatorns Wl-uttag.
Sirémmen kon harifran passera genom motsténdet R7

bl transistorn T 2-s bas, vilket orsakar alt transistorn
T2 blir ledande. Frén transistorn T 2:s emitter erhdller
nu transistorn T3 basstrdm, vilket gér denna transis-
tor ledande. Féltstrbmmen som matas frén regulatorns
A-utlag kan nu genom transistorn T3 passera till mi-
nusutiaget. Faltkretsen &r nu slulen och mognelise-
ringsstrom erhalls.

D& generatorn tagit upp spiinning matas faltet fréan
de tre magnetiseringsdioderno och strémmen passerar
transistor T3 till gods, D& generalorspiinningen stiger
kar ocksé spénningen dver zenerdioden 71, vors ena
anda ar ansluten till minusuttaget &ver molsidndet
R6 och andra @ndo @r ansluten fill sp@nningsdelaren
R3, R4, och VRI.

Dé& spéanningen stigit till elt visst pa forhand bestamt
virde blir zenerdioden ledande, varvid transistorn
T1 erhaller basstrém. Tranmsistorn T1 fungerar som
stromstiillore och avleder basstedmmen till transislor
T2 Potentialen vid transistor T2:s bas blir darmed
lagre @n hos emittern, vilket far till §5lid att transis-
torn T2 spérrar, Detto i sin tur innebéir att basstrom-

32-12
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men till transistorn T3 upphér, varvid transistorn
sparrar. Faltstrémmen bryts och generatorspénningen
siunker. Nér sp@nningen sjunkit under ett visst viirde
spiirrar zenerdioden och darmed dven transistorn T1,
och transislorerna T2 och T3 bérjor leda. Diirefter
upprepas férloppet.

Snabb inkoppling av trensistorn T3 ar Bnskevard for
att minske inre upphettning, det dstodkommes genom
aterkoppling &ver kondensator C1 och motstandel

R8. Denna aterkoppling medfér att tronsistor Tl:s
bas snabbare erhdller en negativ potential nir den
bérjar spbrra.

Dioden D1 ar en sk parallellféitdiod, som har till
uppgift att avleda de transistenta spénningstoppar
som kan uppstd nér faltstrdmmen bryts,

En kondensator C2 mellan bas och kollektor pé
transistorn T 1 démpar strdmpulserna fran generatorn,
varigenom fransistorns funktion blir sékrare.

REPARATIONSANVISNINGAR

BORTTAGNING AV GENERATOR

1. Lossa stiftproppen frén generatorn.

2. Lossa skruven fér striickanordningen (2 bild 32-26]
och lyft av driviemmen.

3. Ta bort den undre skruven som héller generatorn
vid kansolen.

4, Lossa onfingen vallenslangen till varmeelementet
fran motorn, vorvid en del kylvitska fdr tappos
av, eller ocksé reglaget fill tillsatsvéxellédan vid
viixellddan. Lyft sedan vpp generatorn.
Fastsattning av generatorn utférs i omvénd ord-
ning.

rrrrr

. A
------

VRS
Bild 32.26. Generalor

1. ledningsanslvining 2. Remspanningsanordning

KONTROLL AV GENERATOR OCH
REGULATOR | VAGN

OBRS/! Stor vorsemhet maste ioktlos s att ledningarna
till batteri, generator och laddningsregulator ansluts
ritt, eftersom en felkoppling eller kertslutning av an
aldrig s& kort varaktighet kan medféra stora skador
pé generator och laddningsregulator.

OBS! Vid alla funktionskontroller av laddningssyste-
met skall fulladdade batlerier anvandas.

1. Anslut en volimeter mellan regulatorns minusuttag
och det av de tre plusultagen som anvénds HI,
MED eller LO;.

2. Anslut en amperemeter i serie med plusledningen

frén generatorn. D& generatorn dr forsedd med

stiftkontakt bér men tillverka en specialkabel, som
kan pluggas in dels i generatorns anslutningsdon,
dels i befintlig ledning. Specialkabeln bdr ha uttag
dels for amperemeter, dels fér métning av magne-
tiseringslindningen.

. Slé #ill startlaset ach konlrollera att laddningsken-
trollampan tands.

o)

4. Tiind helljuset och slé pd flaktmotorerna fill vér-
meelementen. Lat batterierna urladda sig genom
dess strdmférbrukare en stund.

5. Starta motorn och &t den gé pi fomgéng.
Kontrollera att
a) laddningskantrallampan &r sléckt.

b] den anslutna omperemetern visar lag vrlodd-
ningsstrom.

6. Oka molorvarvtalet tills generalorn gér ca 4000
r/m och konirollera att laddningsstrémmen &r ca

30 A

9.67
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7.5lé ifran stralkastarna och &vriga stréomférbruka-
re och kontrollera att spanningen stiger till mellan
26 och 28V beroende p& anslutningen vid spén-
ningsregulatorn (LO, MED eller HI;. Samtidigt skall
strémmen gradvis sjunka till under 10 A, forutsatt
alt balleriet dr i gott skick.
Awvvikelser tyder pd fel antingen hos sjilva utrust-
ningen eller hos ledningarna. Kontrollera i férsta
hand ledningarna. Ar dessa felfria kontrolleras ge-
nerator och regulator; se hdrom under Felsékning.

ALLMANNA ANVISNINGAR FOR HAND-
HAVANDE AV VAXELSTROMSGENERATOR

1. Vid byte eller insGttning ov ballerier, var nogao
med olt de nya batterierna blir anslutna med ratt
polaritet,

2, Kér aldrig generatorn med bruten huvudkrets.
Batteri-, generator- och regulatorledningar fér inte
frankopplas medan motorn &r 1 géng.

3. Forsok inte aft polarisera generatorn. All polari-
sering ar onddig.

4.Vid laddning av batteriet i fordonet, se fill att
laddningsaggregatet ansluts med riitt polaritet,

5. Var forsiktig vid anvandning av snabbladdare som
starthjalp. Kopplo bort den genast nér motorn har
startat.

OBS! Rusa inte motorn nér snobbladdaren ar in-
kopplad.

.Vid anvandning ov extrobolterier som starthjdlp
skall dessa alltid parallellkopplas till hjalpstartut-
taget.

7.Vid elsvetsning pd fordonet kopplas béda batteri-
ledningarna bort. Svetsaggregatet skall alltid an-
slulas sé& néra svelsstilllet som mdjligt och pd sam-
ma huvudkomponent. Skall tex svetsning utforas
pé ramen ansluts aggregatet till ramen, skall svets-
ning utféras pd karrosseriet ansluts det till karos-

seriet osv.

FELSOKNING

1. Om laddningskontrollampan inte téinds ndr start-
laset slés pd, kontrollera forst glédlampa 24V 2W.
Ar glédlompen felfri men @ndd inte lyser, lossa
ledningen vid regulatorns F-uttag och anslut den
tillfalligt till minusuttaget. Lyser kantrollampan @r
spanningsregulatorn  felaktig och maste bytas.
Skulle lampan alltjamt inte lysa maste generalorns
magnetiseringslindning,  slépringar och borstar
kontrolleras; se pkt 5.

2 Aven om kontrollampan fungerar tillfredsstallande
kan det visa sig nédvandigt olt kontrollera syste-

met enligt anvisningarno under "Konlroll av sy-

stemats funktion | farden”, Denna kentroll utférs

om haotteriets loddningshillsténd avviker frén det
normala "batteriet kokar”, "Gverladdat” eller da-
ligt laddat].

3. Om provningarna enligt punkterna 1 och 2 visar
att regulatorn &r felaktig skall denna bylas. Regu-
latorn kan inte repareras utan byls som komplett
enhet vid skada.

4. Om generatorn ar feloktig underscks fGljande de-
taljer i hér angiven ordning.

a! Faltlindning: Lossa ledningen frén F och A pa

generatorn och ta bort elborsthéllaren. Sldp-
ringarna blir nu dtkomliga f&r métning ov falt-
resistansen.
Faltresistansen skall vara 9—10 ohm. En lagre
resistans kan bero pé kortelutning i magnetise-
ringslindningen, en hégre resistans tyder péd att
slapringorna  behéver rengoros, ett uvislag pe-
kande pd odndligt motstind anger avbroft i
lindningen.

b’ Elborstar: Kontrollera borstléngden, den skall
vara minst 8 mm. Elborstorno skall 16pa lat i
sina héllare och gora god kontakt med slap-
ringarna. Om borstarna karvar eller gar trégt i
héllaren rengdrs borsthéllaren och putsas borst-
arna med finhuggen fil. Borsthallare och borstar
rentorkas val fore hopsatmingen.

¢) Slapringar: Slapringarnas yta skall vara jamn
ach fri frin olja och féroreningar. Ytan kan
rengdras med mycket fint sondpapper uvtan aft
generatorn behéver tas isar.

STATORLINDNINGEN

Om generatorn har ingen eller ldg uteffekt kan detta
bero pé felaktig statorlindning eller felaktiga dioder.
Huvud- och faltdioderna provas med lamplig diod-
provare. Bild 32-35 visar anvéindning av speciclprova-
re, typ Elektrocheck 252-40. Diodprov kan uiféras utan
att generatorn behdver tas istr men vid kontroll av
stolorlindningen méste generatorn vara isdrtagen. An-
géende denna provning se sida 32-17.

ISARTAGNING AV GENERATOR

1. Lossa de tre skruvarna som héller képan och dra
ut denna.

2. Mark och lossa de fyra ledningarna mellan an-
slulningskontakten och maskinen.

3 Te bart skruvarna som héller elborsthéllaren och
iyft upp denna. Ta isar borsthéllaren, Bild 32-27.

32-14
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Bild 32.27. Elborsthallare

1. Mutter 5. Tainingsring
2. Hrickn 4. Elbarsthéllore
3. Bricka 7. Elborsta

4, lsolerpepper

4. Lossa muttern som héller remskivan och ta bort
denng med lamplig avdragare.

5 Mark upp logerskéldarnas lage gentemot varan-

dra och lamellpaketet.
Tu bort de tre genomgdende skruvarna och dra
ul drivsidans lagerskald tillsammans med rotorn.
514 latt med plastklubbe, om sé behévs, Behandla
rotorn varsamt, sG att den inte skodos. Rotor bild
32.28.

6. Placera slalorn och lagerskélden pd arbetsbéinken
med lagerskélden uppdt. Ta bort de ire skruvarna
som héller fasuttagen vid kylplélarna. Ta isdr sto-
torlindningen och logerskélden. Statorlindningen
med likriktare, bild 32-29.

7.To bort O-ringen fran lagerskdlden (O-ringen er-
saits med ny vid hopsittning].

8. Ta bort lagerskdlden frén rotorn med en avdra-
gare.

9. Det &r onddigt att lossa diodbryggan frin loger-
skélden om dioderna ar felfrio. Se "Provning av
dioder” sida 17. Om en eller flera dioder ar fel-
oktigo, se under "Byte ov dioder” sida 16.

LT
QA HE

Bild 32-728, Rolar

REPARATION AV GENERATOR

Alla delar skall rengéras och torkes nogo. Rengdr-
ingsvitska som kan skada isoleringen far inte anvin-
dae. Samtliga delar underséks betréffande farslitning
och skador.

Konfrollera att lagren &r i brukbert skick. Lagren ar
kapslade och kan inte smérjos, varfér de vid even-
tuella tecken till uttorkning maste bytas. En god regel
ar att byta lager vid &versyn av generatorn.
Kontrollera om slapringarna @r koncentriska, avvikel-
se hogst 0,05 mm. Kontrollera ocksé att ringarna inte
ar repade eller pé annal sétt skadade. Vid svarvning
centreras rotorn i svarven med lagret pa sléprings-
sidan. Minimidiameter fér slipringarna 29,0 mm. Min-
sta tillétna elborstléngd 8 mm.

WLV

|

Bild 32-29. Staterlindning med likriktare

9.67
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Bild 3230, Avdragare fér kulloger m m

BYTE AV KULLAGER | DRIVANDEN

Lossa de tre skruvarna som hdller brickan &ver kul-
lagret. Dra av logerskéld med lager. Pressa lagret ur
lagerskdlden. Sétt pé det nyo lagret i omvénd ord-
ning dvs pressa farst in det i lagerskdlden, sitt sedan
brickan &ver lagret och pressa slutligen lagerskélden
pa rotorn.

BYTE AV KULLAGER | SLAPRINGSANDA

1. Léd loss éndarna pd magnetiseringslindningen. Se
till att lindningstindarna inte skadas.

2. Dra av slépringen med avdragare (exempelvis av-
dragarplatta  KUKKO  16-17/0  och dragbultar
16-1840", se aven bild 32-30. OBS! Slapringen blir
dé obrukbar och maste bytas.

3.Ta bort lagrets lésring. Justera avdragarens bac-
kor, s& aft de fér grepp mellan kullagrets ytterba-
na och distansbrickan samt dra av logret.

4 Kentrollera distanshrickan. Byt ut den em den dr
skev eller skadad.

5. Satt lillbake distansbrickan. Kontrollera all spéret

Bild 32-31. Repaorafion av rolervltag

1. Skarvsidlle
4. lsolarhylia, 3 mm
3, Dassa tradar klipps ov

4. lsalerhylsa, 2 mm
5, Tvinnas och 1ads

&r i rétt lage. Pressa pé det nya kullagret och satt
pa ldsringen. Tata med "Bostik fogmassa™ dar led-
ningerna gér in i distanshrickan vid rotorsidan.

4. lnnan ny slipring sétts pé skall man kontrollera
att magnetiseringslindningens ansluiningsledningar
inte ar felaktigo eller Tér korta.

7.0m det visar sig nddvéndigt att skarva ledning-
arna anvands 0,5 mm koppartrad. Skarvarna lig-
ges i sicksack enligt bild 32-31 och léds. Stryk
schellack pa skarven och skjut p& en liten bit 2 mm
isolerrdr dver skarven, sé& att den glider in i hyl-
san. Stryk pé vytterligare schellack och skjut pé
yHerligure en bit 3 mm isolerrér som siéd. Lagg
yherligare et lager schelluck pé utsidan,

8. For in de tva lindningséndarna genom slépringens
héil och placera slépringen pd rotaraxeln med an-
slutningsullogen $0° i férhéllonde till axelns led-
ningsspar,

9. Slapringen sétts fost med hjélp av pressverkbyg
enligt bild 32-32.

Pressa pd slépringen ftills verktygets tapp moter
rotoraxeln. Léd fast magneliseringslindningens dn-
dar pé slapringens onsluiningsuttag.

10.SaH upp rotorn i en svarv och svarva av slép-
ringen s& aft ytan blir fin. Slapringens moximalo
arundhel fdr vara 0,05 mm.

Centrering sker lampligen med hjalp av kullagret.

BYTE AV DIODER

OBS| Vid fel pd dioder byts dessa porvis med tillhd-

rande kylplatta.

1.L5d loss ledningsskarven pé den genomgdende
ledningen som @r anslulen pd A-uitaget pd stift-
kontaklen i képen. Draledningen genom gummi-
genomféringen.

19mm

f

5mm
~—7 159t0,2mm

 SLAPRING

WO e
E 53

pild 12-12. Pressverktya for slfipring

32-16
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Bild 32.33. Likriklarbrypga

2.To bort de ulvindige mutirarna frén plus- och
minusuttagen, fiaderbrickorna, de invindiga mutt-
rarna, fiaderbrickorna ech planbrickorna samt ny-
lanstyrhylsorne.

3. Ta bort de tvé stora skruverna med rund skalle
samt fjgder- och planbrickorna och lyft upp lik-
riktarbryggan. Is@rtagen likriktardel och stator,
bild 32-33 och 32-34,

4, P& kylplaéten med den felaktiga dioden klipps kop-
parledningen intill anslutningsflikarna och ledning-
en vid magnetiseringsdioden 16ds loss. Ta bort iso-
lationsbrickerna och byt ut kylplat med dioder.

5, Satt p& den nya kylpléten och placera isolotions-
brickerna pf sina ritta pletser.

6. Léd fast diodledningerna pd anslutingsflikarna,
‘OBS| Ledningarnos léngd &r s avpossad att det
inte gér att ansluta dem fel.)

7. Léd Fast ledningen p& magnetiseringsdioden. OBS!
Lédningen maste ske snabbt, sé att sa lite varme
som méjligt leds in i dioden. Anvénd en stor |&d-
kolv och héll samtidigt en platténg kring diodled-
ningen fér att avleda vérmen.

8, Fér ledningen fill A pa stiftkentakten genom en ny
gummigenomféring samt [5d fast ledningsken.

9.Satt Fast likriktarbrygaen i lagerskélden. Satt fost

ledningarna.

PROVNING AV ROTOR

1. Isolationsprova retorn med hagst 100V mellan
varje slapring och gods.
OBS! lsolationsprov fér inte utféras med s k Meg-
ger, vars provspénning overstiger 100V,

2, Resistansen i magnetiseringslindningen mats med
en ohmmeter mellan slépringarna. Resistans 96°F
0,2 chm.

Bild 32-34. Siater

PROVNING AV STATOR

1. Isolationsprova statorn med hagst 100V mellan
varje faslindning och gods. Resistans minst 10 miZ

2. Anslut tvé statarledningar & gangen fill en lik-
stromskillo. Med ett justerbart motstdnd i serie
begréinsas strammen till 20 A, Spanningsfallet Sver
de nu strémgenomflutna faslindningarna skall vara
84 V.

PROVNING AV DIODER

Med en ohmmeter ansluten till en diod 4t gangen
ibild 32-35) skall instrumentet ge vislag i ledriktningen.
Om anslutningarna véixlas skall négot utslag inte er-
héllas, dé det ar spiirriktiningen som provas.

gild 32.35. Diodprovning

2.67
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Blld 32-36. loddningskurva far generator

HOPSATTNING AV GENERATOR

1. Légy statorn pd arbetshiinken mad fasledningarna
uppdal.

2. Placera  slapringssidans  lagerskéld Gver statorn
sedan de tre fasledningarna har férts in genom de
tre stérre urlogen i kylflansarna. Se till att den
mérkning som skedde vid isdrtagningen stimmer.
Skiuva fast fasledningarna vid deras kylflénsar.

3 Sé# pa distanshylsan och drivéndans lagerskald
pd rotoraxeln. Pressa lagerskélden péa plals.

4, Salt ihop rotorn och drivsidans logerskéld, Se fill
att den markning som gjorts vid isdrtagningen
stammer. Dra ihop éndskdldarna med de fre ge-
nomgéende skruvarna. 5l evenluellt négra |Gta
slug med en plostklubba, sé att skéldarna kommer
i rott lage.

5. Satt fast borstarna i borsthéllaren. Génga pa fat-
ningsringerna  Gver uttogsskruvarna mdarkta A
och F).

6, Séitt ny packning pé borsthallaren, Placera borst-
hilluren i lagerskélden |observera styrtoppen;
samt dra fast den med tvéi skruvar. Anslut ledning-
en pa A-uttaget samt lds den med brickor och
muiter,

7.Sdtt pa distansringen med sparet utat och i linje
med kilsparet. Satt pd Woodruffkilen, flakl, rem-
skiva och muter. Dra muttern med ¢ttt moment av
55 kpm 40 Ib/ft).

8. Satt fast skyddslocket pa slépringssidans lager-
skold.

PROVNING AV GENERATOR | BANK
(UTAN REGULATOR)

1. Generatorn kan provas i bénk pa ungefér samma
satt som en vanlig likstrdmsgenerator. Vid prov-
kérning utan regulator ansluts provbiinkens positi-
va batterivttag till generatorns plusuttag och ne-
gativa baHeriuttag till generatorns minusuitag.

2. Koppla en ledning mellan generatorns F- och mi-
nusuttag.

3. Anslut en kontrollompa 24V 3W| mellen genera-
torns plus- och A-uttag fér erhdllande av fdltmat-
ning.

4, Eftersom generatorn nu kérs oreglerad maste
evenfuellt spdinningen pd systemet begriinsas ge-
nom ali bollerierna i provbénken belustas,

5, Kér generatorn och kontrollera alt den avgivna
strdmmen &verensstdmmer med kurvan, bild 32-36.
OBS| En kall generator avger ca 3 A hogre strom.

PROVNING AV GENERATOR | PROVBANK,
MED REGULATOR

OBS! Anviind passande ledningsskor mellan gene-
rator och regulator. Sk krokodilkldmmor lossnar latt
ach kan dérvid orsaka sviro skador pd aggregaten.

1. Anslut provbéinkens positiva batteriuttag fill gene-
ratorns plusuttag och negativa batterivttag till ge-
neratorns minusultag.

2. Anslut en voltmeter mellan regulatorns minusut-
tag och det av de ire plusuttegen som normelt
anvands.

3. Ovriga anslutningar finns pé principschemat, bild
32-25.

4, Starta provbdnken och kdr upp generatorvarvialet
till ca 2000 r/m. Kontrollera att spanningen férblir
kenstant mellan 26 och 28 V beroende pé vald on-
slutning [LO, MED eller HI).

5. Kér generatorn med minst 4000 rim och belosla
provbéinkens botterier. Kontrollera att strommen
Girea 30 A,

6. Koppla bort provhiinkens belastning samt kontrol-
lera att strémmen gradvis sjunker |4l under 10 A
om batterierna @r i gott skick) samt att spanningen
stiger lill det valda virdet.

32-18

9.67
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STARTMOTOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 2031, PYRBTGBIL 9032
1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11 12

- o m——— -.-.::J-Lt/

2° 26 25 4 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13

Bild 33.1. Starlmolor

1. Justerbricka 8, Anslutningsledning 14. Rotorbrems 21, Startmotorhus ..;:,;1?
2. Lasring 2. Skyddsband 15. Skruv 22, Fiader

3, Drevhus 10, Elborsifiader 14, Kemmulater 23. Fijader

4, Ledbult 11, Elborste 17. Magretindring M. Kuggdrev

5. Kopplingsarm 12. Elborsthdllare 1E, Polska 25. Anslogsring

é, Mondvermagnaot 13. Kemmuiatorsidans 19. Eotor 5. Anslagsring

7. Anslutning lagerskéld 2. Palskruv 27, Drivingerbussning

BESKRIVNING

Starnotor, bild 33-3, ar monterad vid sviinghjulské-
panspd motorns véinstra sida. Den utgdrs av en fyr-
poli  seriemotor. Ingreppet i motorns kuggkrans
dstcAkommes genom att drevet pd startmaoterns ro-
torcel ar forskjutbart i axiell rikining. Drevet styrs

gv & manovermagnat.

12 3 26328
Bild 33-3, Startmotor
1. Félransiutaing 2, Mandveransluining 3 tandvormagnel

y 33-1
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Bild 33-2. Startmolor, principskiss

REPARATIONSANVISNINGAR

Fung-=ar infe starimotorn tillfredsstéllande undersdks
forst, om det inta dér batteri, ledningar, startkontokt
eller 1andvermagnel, som &r i olag.

KOI TROLL AV MANOVERMAGNET

1. A=slut en ledning mellan botteriets pluspol och
pandvermagnelens kontaktskruv for mandverled-
n".gen. Mandvarmagneten skall fungera och dre-
v skall g& i ingreppslige vid en lagsta spanning
a 7V. Dé& strémmen bryts, skall manévermagne-
ter omedelbart koppla ur och drevet skall ga fill-
b ket | vilolage.

2 NSr mandvermagneten demonterafs, torkas den
r=1. Tryck in ankaret négra génger och prova

f=r genom aft ansluta magneten till ett batteri.

F luktig mandvermagnet byts mol en ny.

3. Innan magneten dter monteras, skall avstandet "a"

bild 33-4 kontrolleras, varvid ankaret skall vora
helt indraget. Kontrollera &ter avstandet "a" efter
det att lasmuttern dragits at. Lés diarefier muttern
och gatfelbulten med plomberingsfarg.

OBS! Avstindet "a” skall &ven kontrolleras da en
ny mandvermagnet monteras.

—

N Semeera

Bild 314, Manévermagnelens instdliningsmétt "a™

a=322+0,1 mm

33-
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Bild 33-24, LogerskEld

1. Borsifiider 3. Borsthallore
7, Flborstn 2. Rotarbroms

Bild 33-23. Rotor med mellanlager
1, Lésbricka 2. Skryw 1. Mellanlagerskdld

2.1 12.69
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Demontering

1.Tag bort kabelskon fran batteriets negativa pol-
bult.

2. Lossa ledningarna fran startmotorn.

3.Tag bort skruvarna som haller startmotorn vid
svanghjulskapan och lyft bort den.

4 Torka av startmotorn utvéindigt med en tygbit
doppad i tvattnafta.

PROVNING AV STARTMOTOR

Batteriet, som anvands vid provningen, skall vara i
biista tllstand 12V, 57 Ah). Med ett svagt batteri ger
inte provningen en rilt bild av starimotorns tillstand.

[

Bild 23.5. Kopplingsschema far provning av startmotor
Amperemetern skall vare fSrsedd med en shunt for lagst 500 A

a\& o

o

Prov med fastbromsat drev
Provvarden: Spanning 8V

Strémstyrka 400—450 A
Defta prov kan utféras med startmotorn savil i prov-
bank som kvar i vagnen.
Satt upp startmotorn i provbanken och anslut den
enligt bild 33-5. Satt igdng startmotorn och bromsa
drevet till stillastéende i 5 sekunder. Avliis stromstyr-
ka och spénning.
D& startmotorn ar kvar i vagnen fostbromsas start-
motordrevet genom att hdgsta vixeln ldggs in och
vagnen bromsos. Mélinstrumenten ansluts enligt bild
33.5. Startknappen trycks in under ca 5 sekunder sam-
tidigt som matinstrumenten avlases.

Prov med belastad startmotor
Provviirden: Spénning 10V

Stramstyrka 200 A

Varvial 1100—1200 vary/min

Aven deita prov kan utféras med startmotorn sbvél |
provbink som kvar i vagnen.

Om detta prov utférs med startmotorn kvar i vagnen
ansluts mitinstrumenten enligt bild 33-5. Startmotorn
far dra runt motorn under ca 10 sekunder samlidigt
som spanning och strémstyrka avl@ses, Detta prov ger
endast eft ungeférligt besked om startmotorns kaondi-
tion, eftersom séval vognens motortillstand som tem-
peratur spelar in.

Vid demonterad startmotor séitts den upp i provban-
ken och ansluts enligt bild 33-5. Satt igdng startmo-
torn och bromsa den tills strémstyrkan 200 A erhalls.
Avléis spénning och varvtal.

Prov med obelastad startmotor

Provvarden: Spdnning 11,5V
Stromstyrka 40—60 A
Varvtal 5500—7500 vary/min

Detta prov kan utféras med startmotorn sévdl i prov-
btink som [5s.

Anslut startmotorn till elt batteri och koppla in en
volt- och en amperemeter enligt bild 33-5.

Féljande orsaker kan nu faststallas:

Stort motstdnd orsakat av
oren kommutator, slitna el-
borstar eller dalig borst-
kraft.

1. Lagt varvtal och
lag stromstyrka.

2. Lagt varvtal och
hog strémstyrka.

Kortslutning i magnetlind-
ningarna. Rotorn slépar emot
polskorna pa grund av slitna
lager eller krokig rotoraxel.

Lag borstkroft pa grund av
slitha elborstar eller utlépta
borstfjadrar. Kortslutning el-
ler delvis avbrott i rotorlind-
ningen,

3, Kraftig gnistbild-
ning, l&g rotation.

4, Stor rorelse hos
elborstarna.

Lag borstkraft eller orund
kommutator.

33-3
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ISARTAGNING AV STARTMOTOR

lsértagning ov startmotor fér dversyn (rengéring och

smorining) eller reparation sker enligt féljande:
1. Tag bort skyddsbandet.

2. Lyft fiadrarna fér elborstar och drag upp dessa,
bild 33-6.

3. Mark upp hur framre och bakre lagerskéld sitta i
férhallande till huset.

4, Tag bort skruvarna som halla samman startmotorns
tre ndmnda huvuddelar, Lyft bort bakre lagerskéld
med rotorbroms, samt hus sedan ledningen mel-
lan mandvermagneten och huset lossats,

. Bild 334. Demonlering av elbarlar
Tag bort manévermagneten, se bild 33-7. .

5. Lyft ut rotorn med drev ur drevhuset. Detta later
sig goras sedan ledskruven till magnetkopplargaf-
feln skruvats loss.

6. Lossa anslagsbrickorna pé& rotoraxeln, De tunna
brickorna {axialjusteringsbrickorna) samt bricka 3,
bild 33-8 lyftes bort genom alt dragas rakt ut pé
axeln. Inre anslagsringen 1, bild 33-8 slas forst in

5—8 mm pé& axeln sa att lasringen 2 kan tas bort
varefter ringen droges av axeln.

7.Tag bort rotorbromsen fran bakre lagerskolden.

8. Bl&s startmotorhus med magnetlindning, samt rotor
rent fran kolstoft och damm.

9. Tvatta samtliga delar utom elborstar i tvittnafto CrRtiR et
R e
och blas dem torra med tryckluft. e

Bild 337, Llesslagning av mondvermagnet

INSPEKTION
Rotor

1. Undersék rotorn vad betraffar mekaniska skador,
S&dana kunna vara krokig eller sliten oxel, séirig
kommutatar och skadad lindning.

Ar en rotoroxel krokig eller sliten bor rotorn by-

tas.

2. Placera rotorn i en provapparat [growler], 5la till
stromstallaren och héll ett stdlband mot rotorn, se
bild 339. Vibrerar bladet i ndgot liige d& rotorn
vrids runt, kan orsoken vara &verledning ftill ro-
torstammen, overledning 1 kommutatorn eller |

lindningarna.

3. Overledning till rotorstommen provas med hjdlp
av testpinnar och provlampa. Provning bdr ske

Bild 33-8. Drev, ldsring och mullar
med 40V véaxelstrom och med en 40 W pravlampu. 1. Anslogsring, inre 2. Lhsring 3. Anslogsring, yhire

33-4
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Overledning i kommutatorn eller i lindningarna
kan upplickas genom att instrumentels kontakl-
goffel hélls mot kommutatorn enligt bild 33-9 och
amperemetern avltises. Vrid rotorn och prova la-
mellerna parvis. Ar rotorn felfri, skall amperame:-
tern visa lika stort vislag fér samtliga lamelipar.
Métningen skall hela tiden gdras vid samma lGge.
Légre utslag fér nagot lamellpor tyder pa Gver-
ledning mellan lamellerna eller i lindningen. Inget
utslag alls visar att det finns avbroft i lindningen.

4. Ar kommutatorn sarig eller oj@mnt sliten, bor den

svarvas. Maximalt tillétet radialkast ar 0,05 mm.
Till svarvningen anvénds en stubil precisionssvary
med en sarskild stédchuck. Ta smé skar, sa att
inte mer gods @n nddvandigt svarvas bort. Kom-
mutatorns diameter far inte understiga 33,5 mm.
Vid svarvning med fér stora skdr kan dessutom
isolering och lameller skadas.
Efter svarvningen skall kommutatorn ha en blank
yta och vara sé exokt rund som méijligt. Indikera
enligt bild 33-11. Rotorstommens oxialkast fér inte
&verstiga 0,05 mm.

5. Isoleringen mellan lomellerna skall frasas ned fill
ett spardjup av 0,5—0,8 mm under lamellytan. Det-
ta gors i sparfriasmaskin, se bild 33-12, eller om
sadan saknas med ett avslipat bagfilsblad.

Startmotorhus med magnetlindning

1. Undersék magnetlindningen med avseende pa me-
kaniska skador, som kan ho orsakats av rotorn.

2. Prova om nédgon Sverbelastning finns mellan mag-
neflindning och startmotorhus genom att ansluta
tvé kontakispetsar fill hus och magnetlindning en-
ligt bild 33-14. Provningen bor ske med 40V vaxel-
ctrém och med en 40 W provlampa. Se till att el-
borstarna inte ligger emot huset. Lyser lampan ar
lindningen eller genomfdringen i huset skadad.
Lossa genomfdringen och prova pd nytt Lyser
lampan fortfarande ér séledes maognetlindningen
stomansluten. Lindningen maste da demonteras.

BYTE AV MAGNETLINDNING

1. Ar startmotorn inte is@rtagen gors detta. Félj an-
visningarna under “Isartagning”.

2. Mérk polskor och startmotorhus pd lampligt sak,
s& att de kommer | samma lage vid hopsdttningen.

3.Lagg in huset i en uppspanningsbock, se bild 33-15
och lossa polskruvarna.

i

54 ;.'::_

i

Bild 13-9. Rotorprovning

VOL¥O
24807

20619

Bild 33-10. Svorvning av kemmutater

B
L

Bild 33-11. Indikering ov kemmulator
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Bild 3312. Spérirdsning ) Bild 33-14. Provning av féltlindning
4. Pl—era dtrefter polskorna i magnetspolarna-och 2. Kontrollera att de bada positiva borsthallarna inte
skt in dessa i startmotorhuset. Tryck in en lamp- har férbindelse med skélden, se bild 33-18.
ligaressdorn, vars métt framgér av bild 33-17. Lagg 3. Elborstarna méiste vara ldtt rérliga i héllarna och
up huset i uppspdnningsbocken och dra fast pol- far inte vara smutsigo, sprackta eller ha dalig
skena. Monteringen underldttas om magnetlind- l6dférbindning. Skadade eller mer @n halvslitng
nirgen har en temperatur av ca 60° C. For upp- borstar skall bytas, Anvand endast elborstar av
v Tnningen anvinds lGmpligen bateristrém med originaltyp och byt alltid ut samtliga.

12 volts spéinning, som ansluts till magnetlind-
nirgen. Redan efter négra sekunder kan man med
ha«den kéinna att lindningen bérjar bli varm, och

4. Miit borstkroften med en fiadervég, som krokas i
figdrarna, se bild 33-16. Den kraft, som erfordras

it e Ko - for att lyfta fiidern fran elborsten, skall vara

demna uppviirmning &r da som regel tillrécklig.

5. Tre=k ut pressdornen med en dornpress. Kontrolle-
ra den monterade magnetlindningen med avseende
paavbrott och overslag. -~

Lage skdldar med borsthallare

1. Undlersdk lagren. Ett lagerspel uvpp till 0,12 mm ar
tilltet. Se under "Byte av sjalvsmérjande buss-
nirmar’’,

iy g

WL
T e

Bild 33-13. A Feloktig frdsning B Ratt frdaning Bild 3315. Uppspanningsbock Fér demontering av mognallindning

33-6
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Bild 3316, Koniroll av borstkraft

200—900 p. Awviker vérdet harifrén skall fiidern

aytos.

5, mspektera dvrign delar och byt ut skadade eller
&rslitna delar. L&sringarna utbyts olltid mot nya,
~ftersom de vid borttagningen kan ha skadats eller
-grlorat sin spdnning.

BWIE AV SJALVSMORJANDE BUSSNINGAR

Sp=cialverktyg:
«osch EFAL 1 Utdragare fér bussning
¥FAL 2 Dorn fér kommutatorlager
FAL 3 Glattdorn
F 2649 Dorn f&r bussning
F 26421 Glattdorn

BLsningarna bér olltid bytas | samband med en stor-
re=startmotorrenovering.

S reservdel levereras bussningar bearbetade Hill
lgapliga dimensioner. Bussningarna bér i samband
m=d monteringen inte bearbetas in- eller utvandigt,
ersadan porerna da delvis kan téppas till och smérj-
f&&magan nedsdttas.

B Férslitna bussningar skall bytas. Tillatna spel: Se
"Data".
Drivlagerbussningen pressas ut med standarddon.
Kommutatorbussningen och startdrevsbussningen
dras ut med utdragare EFAL 1.
Rengér hélen for bussningen och skav bort even-
tuella grader.

122 MM
VI
N

Bild 3317, Pressdorn (f&r slartmeter EGD)

—0,0&
O =&6,1 o0 mm

L =B5 mm

2. OBS! Innan en sj@lvsmérjande bussning monteras

skall den ligga i tunn olijo under minst 30 min.
Se smorischema, bild 33-20.
Drivlagerbussning och startdrevsbussning pressas i
med dorn EFAL 2, bussningen i kommulatorlGget
med dorn EF 2649. Ratta bussningsmatt: Se "Data’.
Om dei ar nodvandigt efter ipressningen kan
glattdorn EFAL 3 tfryckas genom drivlager- och
startdrevsbussning och glattdorn  2649/1 genom
kommutatorlagrets bussning.

2487

Bild 3318, Kontroll av slborsthéllare

33-7
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Bilc33-19. Bussningsuldragaren anbringad i lagerskdlden Bild 3320. Smérjschema fér startmotor
HOPSATTNING Smorjschema for startmotor
| samEand med hopsdtiningen smérjs de olika del- Anvind Bosch smarjmedel {eller motevarande] enligh nadan
arna e=ligt bild 33-20. angivna beteckningar.

. ; 1. Ft 1+ B Infella retarbromsfjadrarno lat
1. Mo tera rotorbromsen i kommultalorsidans lager- 3 _
2. Q1 1 %13, Légg bussningan i elja i minsi 30 min fSre mon

sk, se bild 33-21, och ledningen mellan de posi- Yari 16

tive elberstarna, 3. Ft 1 v 8 |Infetro justerbrickorna och axalédndaon |30
. B 4, Ft 1 v B Stryk rikligr mad fett pd rotorbromsan

2. Ple=era 5mrldfever pé rotoraxeln och sétt pé S f 1y 8. Bk rikdiat mod feif § spbeel

bricor och lasring enligt bild 33-8. & Ft 1 v 8. Infetta medbringarhylsan och spiralfiadern 16N
3.Sat ihop retor och drevhus och placera kopplings- FAE ol i f’"m"d.m och bemmarna lai

Lo (8 A Froeer dé 8 Ft 1w 8 |Infetta justerbrickorna lail
arm=n | sitt luge runt staridrevel. fMonltera ﬂr-_ 9. 0l 1v13. lagg bussningen i elja i minst 30 min fére mon-
eftee maniivermagneten pa drevhuset och sétt i tering

10. ¢ 1 v 3. Infetto topparna och dessas lagersidllen latt

led multen.

4, Skj= in rotorn i startmotorhuset och passa in del
till drevhuset enligt mérkningen, som gjordes vid
isargningen. Trid kommutatorsidans lagerskéld
p& =torns axelinda och skruva fast den i riitt lage
me- de genomgdéende skruvarna,

5. Vrie rotorn och kontrollera att den gdr latt. Mat
axi Ispelet, som skall vara 0,0—0,3 mm.

PROVNING AV STARTMOTOR

Sedan startmotorn monterats ihop bor den provas
fére mentering | vagnen.

Utfér Srst de mekaniska provningarna. Mat saledes
rotorb omsens friktionsmoment och drevets frigngs-
momer- samt borstkrafien och rotorns axialspel om
dessa —te ar kontrollerade tidigare. Efter dessa prov
vidtag o de elekiriska proven,

Prova =tartmotorn ohelastad, se "Data". Efter dela
prov ases starlmotorns drev. Avl@s spénning och _ : :
strémsrka, se "Data”. Ovriga tillvagogéngssiitt vid e T e e
provni -g se "Provning av starimotor” sid. 33-3. Bild 3321, Montering av rolorbroms
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Y

II' " ‘L ;.".
99 ‘28 97 26 25 % 23

RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034

14

III ! I'l I."I. |
22 21 20 9 1B 17 1® 15

Bild 33-22, Starimelor

1. Distansbricka

1. Lbsring

3, Rulldrav

4. logerskruy

& Havarm

6. Mellanloger

7. Magnetkopplore
8. Férbindelseledning
9. Anslutningsskruv
10. Kbpa

11. Elhorsifigder

12. Elbaorsie

13. Elborsthallare
14, Logerskild

15. Skruv

St—tmotorn EGE 1/24 R 303 pd raptgbil 9033 och pltg-
bil 2034 &r av slankskyddat utférande och utford for
sysemspénningen 24 volt. Den ar i stort uppbyggd som
semotor EGD 1112 AR37 for pligbil 903, Skiliaktig-
he =rna inskranker sig till att den har ett mellanlager

4. Busaning

17. Roterbroms
18, Kammutator
19, Faltspele
20, Rotor

21, Skruv

22, Polsko

21. Srater

24, Figder

25, logerskéld
26, Drev

27. Anslytning
28. Anslogering
29. Bussning

(6 bild 33.22), éndrad lagerskald (14] och skyddskapa
10}, Reparationsanvisningarna for EGD 1/12 AR 37 gal-
ler éven for EGE 1/23R 303 med beaktonde av ovan:
némnda skillnader. Se aven bild 33-23 och 33-24.
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TANDSYSTEM

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

30 15

L]

"

TAMDLAS

B

o

BATTER

TENDSPCLE

TAMDSTIFT

FERDELARE ey

Bild 34-1. Principschema &ver Mandsyslem

BESKRIVNING

Tandsystemet ar av bolleriténdtyp. Det bestar av
falionde huvuddelar: Tandspole, férdelare, tandled-
ningar och tandstift.

TANDSPOLE

Tandspolen @r plocerad till viinster i motorutrymmet.
Téndspolens uppgift &r att omvandla batterispdn-
ningen fill hégspanning for tandstiften. Den bestar av
en kéarna av laminerad plét kring vilken lindats dels
en lindning av grov koppariréd, |agspénningslind-
ningen, dels en lindning av fin koppartréid, hogspiin-
ningslindningen., Den férstniimnda lindningen, lag-
spanningslindningen, arbetar med balterispénning
fran fordelarens brytarkontakler.

Den andra lindningen, hégspanningslindningen, dr
ansluten till mittuttaget pa fordelarens lock.

Déirifrén fordelas hdgspanningen till motorns téndstift.

FORDELARE

Fardelaren dr placerad pé moterns véinstra sida och
drivs frén kamaxeln.

Férdelaren har tva skilda elekiriska kretsar, dels lag-
dels hdgspanningskretsen. Lagspénningen (batterispéin-
ning) distribveras Hill tandspolen av brylarkentakterna
vilkas brytfunktion styrs av den pé férdelaraxeln
sittande férdelarkammen.

Hégspénningen som alstras i tindspolen férdelas till
tandstiften av den pé fordelaraxeln sittande férdelar-
armen.

Férdelarens instéllning i férhéllande till motorns varv.
tal regleras av den under brytarplattan sittande cen-
trifugalregulatorn. Instéllningen | férhdllande till
belastningen regleras av vakuumregulatorn,

9.67
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Bild 34-2. Fardelore

|
. Fardelararm

. Brytarkontakter
. Brytarplatta

. Brytarkom (brytorkamaxel)
. Fjdder

. Regulatorvikt

, Férdelarhus

. Vokuumragulator
. Membran

. Lankstbng

. Fitider

. Gummitéining

. Brickor

. Medbringare

. Kendansalor

. Fardelaraxel

. Filtpackning

. Skruy

. Planhrickor

. lselerbricker

. Fiaderbricka

, Mutter

. Slipborste

i, B - NPT Sy Y

PRERESSsNmmR

Lock

34-2
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REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS
MED FORDELAREN MONTERAD
Byte av brytarkontakter

1.Ta ov férdelarlocket och fordelararmen.

2 Lossa skruvarna och ta bort de gamla brytarkon-
takterna.

3,Smorj den nya brytararmen enligh smorjschemat
pa bild 3411.

4. Montera de nya kontakterna. Se till att brickor,
ledning och fiider monteras ratt, se bild 34-3.

5 Kontrollera att kontakterna da de ér slulna ligger
mitt f8r och plant mot varandra. Erfordras juste-
ringar i detta avseende skall endast den fasta
kontakten skréinkas. Skriinkning gdrs med eft
skrankverklyg, exempelvis Bosch V 424 eller lik-
nande. Se bild 34-12.

6. Kontrollera anliggningstrycket och justera avstan-
det.

Bild 34-3. Fastsétining av fordelore

4, Lbsskruv
5. Brytarkoniakler
é. Fardelararm

1. Skruv fér hollore
2. Elamikruy
3, Héllare

Justering av brytarkontakter

Kontroll av brytarkontakternas instélining kan goras
pa tvd st

A. Med trad- eller bladmitt.
B. Med slutningsvinkelmatare.

A. Med trad- eller bladmétt mats avstandet mellan
kontokterna, d& dessa @r maximalt atskilda. Av-
standet skall vara 0,4—0,5 mm och justeras genom
att skruven 4 bild 34-3, lossas néagot varefter den
justerbara kontakten forskjuts med hialp av en
skruvmejsel. Denna konirollmetod forutsdtter, for
att resultatet skall bli fullt tillfarlitligt, att férdela-
ren @r relativt ny, och ait brytarkontakterna ar

oskadade.

B. En noggrannare metod @r mdtning med slutnings-
vinkelmatare. Harvid mats den vinkel, som férde-
laraxeln vrids, under det att brytarkontakterna or
slulna. Métaren ansluts till fordelarens lagspéan-
ningsledning och gods. Malning kan ske dels
med motorn igéng och dels med demonterat
férdelarlock, varvid motorn med tillslagen tand-
ningsstrom drivs runt av startmotorn. Slutningsvin-
keln skall vara 57—63° och justeras genom att
brytarkontakternas avsténd &indros pa samma satt

som beskrivits under punkt A ovan.

1 23 56 7 @v
¥ Bild 34-4. Férdelaren munhrnd.;;l
1.:Ledning f&r 1andspole r

2. Smirkopp

3. Kondensalor

4, Skruv E&r fosistlining ov férdelare
5. Flans

&, Klamskruw

7. Klombygel f8r leck

343
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Ett stérre avstdnd mellan brytarkentakterna ger en
mindre slutningsvinkel och ett mindre avstand stér-
re slutningsvinkel.

DEMONTERING AV FORDELARE
1. Lyft av fordelarlocket.

2 Mirk upp fordelararmens lage pa fordelarhuset.
3. Losso lagspanningsledningen 1, bild 34-4.
4. Losso slangen pd vakuumregulatorn.

5. Lossa skruven 6, bild 34-4 och lyft upp fordelaren.

ISARTAGNING AV FORDELARE
1. Ta bort férdelararmen.

2. Lossa vakuumregulatorn genom att lossa skruvar-
na enl. bild 34-5 och lyft bort den.

3. Lossa lagspanningsintaget med fillhdriga brickor.

4. Lossa brytarplattan. Denna lossas genom att de
tvd skruvarno som haller byglarna for locket los-
sas. Bild 34-6.

5. Lyft utav stoppfiadern (lasfiader) och sld ut stiftet
fér medbringaren samt ta bort denna, Mark med-

bringarens lage i forhdllande fill axeln. Bild 34-7.

6. Lyft upp fordelaraxeln.

7. Lossa lasfjddrarna samt fjgdrarna mellan centrifu-
galregulatorn och brytarkamaxeln och Iyft upp
denna.

8 Tvatta samtliga delar i tvattnafta och légg upp

dem for inspektion.

WLV
Y

Bild 34.5. Demontering av vakuumregulater

Bild 34-6. Daemontering av brytarplato

INSPEKTION
Fardelarplatta

1. Kontakterna skall vara slata och jamna pd kon-
taktytan. Fargen pd kontakterna skall vara gra.
Oxiderade eller briénda kontokter byts. Efter
langre tids anvéndning kan brytklacken vara for-
sliten samtidigt som fiédern har mattats varfér
kontakterna bor bytas.

2. Kontaktplattan fér ej gloppa eller vara forsliten sé
att grader har uppstétt.

Fordelaraxel

1. Spelet mellan férdelaraxel och brytarkamaxel bér
ej overstiga 0,1 mm.

Bild 14.7. Demontering av medbringare
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2.Kammarna pé& brytarkamaxeln fér ej vara repiga
eller nedslitna dé& slutningsvinkeln hdrigenom dnd-
ras.

3. Halen i centrifugalregleringsviklerna fér e vora
ovola eller p& annat sétt deformerade. Fiberbric-
korna, bild 34-B, maste vara hela.

4, Fiadrarna till ovannémnda regulator far e vara
deformerade eller skadade.

Fordelarhus

1. Spelet mellan férdelarhuset och axeln bér ej dver-
stiga 0,2 mm. Vid fér stort spel byts bussningar
sami, om detta ej ar tillréickligt, axel.

2. Isolerbrickorna fér lagspénningsintaget féar e
vara spruckna eller genomdrénkta med oljo endr
lackage fiir lagspanningen kan uppsta.

3. Kondensatorn provas med glimlampa inkopplad

p& likspénning, eller med kopacitansbrygga.
Vid rumstemperatur fér, vid prov med glimlampa,
ingen urladdning markas. Vid prov med konden-
satorn varm 60°—70° C) kan upp ftill 15 vrladd-
ningar/min. accepteras.

HOPSATTNING

1. Placera resitexbrickan pé fordelaraxeln samt ovan-
pé denna fiberbrickorna, se bild 34-8. Smérj och
placera centrifugalregleringsvikterna pa plats. Satt
pd lasfjadrarna. Ang. smérining se bild 34-11.

Bild 34-8. Medbringare med fiberbrickor

1. Fiberbricka 2. Resitexplalia

'!.l' ;‘.- e .-.
i

||||||||

iiiiiii

'''''''''

""" R
Bild 34-9. Monlering av brylarkamanel

2. Smérj och montera brytarkamaxeln samt sdft pa
fiidrarna. Bild 34-9.

3. Smor| f&rdelaraxeln och sitt ner den i fordelar-
huset. Kontrollera att axialjusteringsbrickerna kom-
mer pa ratt plats. Fiberbrickan skall ligga on mot
fordelarhusets insida. Stélbrickorna skall ligga an
mot medbringaren.

Montera brytarplattan och bygelfiadrarna. Bild
34-10.

Bild 24-.10. Montering av brytarplaita
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Bild 3411, Smérjschema f&r slrémfcrdelare
iSmérjmedel Bosch el. motsy.)

, Infe = Fddern lant Fr 1V 4
. Infe—= bussning och logertapp Ft 1 v 22
, Ingl - brytorplattans glidytor © 1 v 2

Dréie= in smérifilten med oljo O1 1 v2
StryBeatt tunt fettloger pd kambanan Ft 1 v 4
Infe = axellappen latt ech inclja den Ft 1 v8 och Ol 1 v2

. Infe= lagertappar och fiaderfasten Ft 1 v B

. Fyll ljekoppen under vridning av axeln O1 1 v 13

. Ances brickor och slift fére manteringen Ol 1 ¢ 13

. Dré = in smorifilten mellan busshingarna med olja Ol 1 v13
. 5m& axel och fiberbrickor med fett och aljo Ft 1 v22 och

Ol "= 13

. InoE= regulatorplation Q1 1 v 22
_ Infema ldtt anliggningsyler, medbringartoppar m.m. F1 1 v ]
. Stry— rikligt med Fett ph logertappen, kulan, styrhaken och

dese= s hardringsytor Ft 1 v 2

_ Satmast en liten Febtkil pd Iyftklackens nitside Fi 1 v 4

4 Mctera lagspanningsintaget och anslut detta till

br—are och kondensator.

5, He byte av kontakter skett, se till att de nya kon-

ta gerna ligger rétt i hojdled samt aft de planar
vé mot varandra. Planskrénkningen sker med
sk Sinkverktyg (exempelvis Bosch V 424 eller likn]
Eflast den fasta kontakten far bdjas, se bild
34072, Justero avstindet och kontrollera kontakt-

tr—=ket.

YOLYO
24816

Bild 34-12. Justering av kentakternas anliggning

6. Montera vakvumregulatorn,

7. Montera medbringoren, kontrollera axialgloppel.
Fiberbrickan skall ligga mot férdelarhuset, stal-
brickan (stalbrickorna) mot medbringaren, axial-
glappet far vara min. 0,1 mm, max. 0,2 mm.

PROVNING AV FORDELARE

Provning av férdelare sker i fordelarprovbink, s. k.
synkrograf, eller i bilelekirisk provbink med erfor-
derliga tillbehar.

1.Spénn fast fordelaren enl. de anvisningar som
giiller for resp. fordelarprovbank.

2 Kar fordelaren i ordinarie rotationsrikining och
stéill in kontakternas slutningsvinkel, se “Data”.

3. Kér fordelaren och siéll in gradskivan sa att en
gnista kommer mitt fér 0% vid s& lagt varvial oft
centrifugalregulatarn ej trétt i funktion. Oka varv-
lalet langsamt och las av vérdena vid foreskrivna
varvtal. Nysmord férdelare skall forst kéras upp
i max. vary nagra génger. Tillaten tolerans for
centrifugalregulatorn ar *1°.

4. Kor fordelaren med lagt varvial [ca 200 varv/min]
och stéll in grodskivan sé aft gnista erhélls vid
0°. Oka underirycket och avlds tandregleringen.
Oka undertrycket successivt och konstatera aft
hela regleringsomradet stammer. Provao diirefter
vakuumregleringen i fallande riktning genom att
siinka underirycket och avlas vardana. Skillnader-
na mellan stigande och fallande vérden far inle
averstiga 115°. Om s& &r fallet foreligger tel pa
brytarplatia, dragstang eller vakuvumregulator.
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Justering av tandregleringskurvan
(centrifugalregulator)

Justering av kurvan gdres genom oft fjtidrarna till
centrifugalregulatorn  spénnes. Harvid maste axeln
lyftas upp ur fordelarhuset och skruvarna pa med-
bringarens undersida lossas. Vrides medbringaren
mot rérelseriktningen spéinnes fjddrarna dvs. fénd-
ningen sanks och regleringsmoximum nds senare.
OBS! Justering av kurva fér e] goras genom alt med-
bringarens figderbyglar bdjs.

FASTSATTNING AV FORDELARDREV

Drevet fér oljepump och férdelare monteras dé kol-
ven i forsta cylindern befinner sig i dvre dédlaget
efter avslutad kompressionstakt, vilket intréffar da
fitirde cylinderns avgasventil stinger och dess insug-
ningsventil just &ppnar. Drevet placeras enligt bild
3413 med vinkeln A ca 357, Se till alt oxeln gdr ner

i sitt spér | pumpaxeln.

FASTSATTNING AV FORDELARE

1. Kontrollera att motorn star for téndning pa cy-
linder nr 1 [6vre ddpunkt] och att fordekardrevet
Gr réatt monterat enligt beskrivningen i foregd-
ende stycke.

2. Montera fordelaren men drog ej fast den.

3. Vrid férdelarens hus léngsamt till brymingslaget
for "ettan”. Drag fast fordelaren |att | detta lage.
Se efter aft fordelararmen pekor mot kontokten
i locket for “ettans’ tandstift, bild 34-3,

4, Montera lock och tindledningar enligt bild 34-14.
Férdelararmen roterar moturs.

YOowo

26483
Bild 34.14. Anslutning av téndledningar

Tandningsfoljd 1—3—4—2

5. Starta motomn och stdll in téndningsn noggront
enligt féljonde stycke.

Grovinstéiillningen vid monlering av férdelaren pé

motorn @r endast ungeférlig. Tandningen skall alitid

justeras med stroboskop fére kérning.

TANDINSTALLNING

Tandinstélining skall géras under géng med hialp av

en tindinstéllningslampa [stroboskop) efter att forde-

laren varit demonterad eller annars dé sé behovs.

1. Koppla bort vakvumregulatorn genom att lossa
dess slang vid fordelaren.

2. Miirk ut medelvardet fér gradinlet 21—23" f.6.d.
p& vevaxelns remskiva med krita sa att det syns

NOLYD
Bild 34-13. Férdelordrevels ldge ez
A=ca 33 Bild M-15. Grodering pd ramzkiva
34-7
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bittre senare. Tandinstéllning f6r olika bensinkva-
liteter, se "Data’™.

3. Kopplo lampon med hégspénningskabeln till 2:ans
tandstift och till batterispénningen med de andra
ledningarna, Se bild 3416,

4. Starta motorn och kér den med 1500 varv/min.
ienligt varvialsmatare), Se upp for flakten.

5. Rikta lampan mot skalan pd remskivan. Hall lam-
pan framfér motorn, frén undersidan, vid det dir
placerade miérket. Lossa och vrid fordelaren sé
att tiindningen sker dé kritstrecket enligt punkt 2
stir mitHor streckel, Drag fost fordelaren och
kontrollern oft installningen ej &ndrat s'g.

6, Tag bort lampan och sétt pé vakuumslangen.

& & A
74 4
4
c F K
§_ P

S \\gfﬁ}"" s

Bild 34-16. Téndinatalining

RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034
BESKRIVNING

Téndsystemet pé raptgbil 9033 och pligbil 9034 ar av
balleritandlyp och radioavskarmat, Systemet bestar av
folionde huvuddeler: forkopplingsmotsténd, avstor-
ningsfilier, téndspole, fordelare och tandstift. Se dven
bild 3417 och 34-19. Tandsystemets funktion, se sid.

24-1.

TANDSPOLE

Téndspolen &r radiocvsk@rmad. Den ar placerad hll
vanster | motorutrymmet, Spolen matas genom eft for-

kopplingsmotsténd och ett avstérningsfilter frdn storl-

lGset,

FORDELARE

Férdelaren @r rodicavskérmad och placerad pd mo-
torns vénstra sida, se bild 34-18 och 34-20.
Skarmningen utgdrs av en platképa éver fordelar-
locket, Képan med fordelarlock ér fostsatt vid forde-
larhuset med tre skruvar. Tandledningarna har skarm-
strumpor. Tandstiften ér av speciell avskérmad typ.
Téndledningarna  @r fastsatta  vid fardelarlock och
stift med @verfallsmuttrar.

34-8
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TANDLAS = FILTER
T

FORKOPPLINGSMOTSTAND

BATTERI ; =
- (o C) 7] TANDSTIFT
s ]
o - TANDSPOLE FORDELARE

Bild 34.17. Principschema fér tandsystem

Bild 34-18. Férdelare yLawo

[ =
1. Kuller &. lselering 11. Fordelarlock 14, Fitiderlgs 21, Er’;u'lﬂrkcr'l ?.; ze;:r:x'fn:ku
2. Tradkdrno 7. Konlokifjédar 12. Kandenzaler 17, Eontaktarm . C_Fn1rlfugF||f¢gu|nlur i p,:, d.r!: a
3. lselering & Tandshift 13, Smérjkopo 18, Lasskeuy 23, T-:_l*n-ngs.rlng ’;’3. br :rlnnurc
4. Sefrmatrampo %, Avbrytarventakl 14. Tamningering 19, Justerskruy id. Fa‘:df!:rhuT ';ﬂl F'P;'I o
2. Fiddar 10. Skarmlock 15, Rolur 0, Erylarpletta 25. Primérledning 3. Fjaserring

9.67 ot
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REPARATIONSANVISNINGAR

Fér rpaoration ov radioovskirmad fordelare gdaller
Foliare:

Vid Iritagning v ledningar lessas forst overfalls-
mufttr rno.

Vid Eorttagning oy fordelorlocket lossas forst skruve
arna  &r kéipan varefter kdpa och lock tas bort.

PR LY
= 53

Catd

Bild 3419, Fardelare och spole m m

1. Fille: i, ldndspole
2. Tarkopplingsmateiling 4. Férdelare

Bild 3420, Swamisrdelore

1. Frisrarladning 4. Klomskrav fér f8rdelore
2 Skrav 30 lock € Skpyy far [Ardelarslyrning

3. Smarjkoop

Ear alt kunna mata slutningsvinkeln och stélla in tand-
ningen med ldndinstaliningsampa tillverkas sarskild
ledning med extra uttag, vilken monteros i stallet for

den ordinarie.
| &vrigt géiller anvisningerna fér oskérmad fordelare.

Bild 3421, Bertagning av tindledning

gild 38-77. Fordelare med bertagen brytarplatto

1. Regulotorviki 3. Fillpackring
2. Brylurker 4. Fider

9.67
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BELYSNING
BESKRIVNING

Belysningen utgérs av stralkastare for hel- och halv-
lius, porkeringsljus, positionsljus, mdrklGggningsljus
samt baklyktor.

Stralkastarna far hel- och halvljus Gr monterade pé
framstycket, De téndas resp, slackas med den pd
instrumentbréidan  monterade ljusomkopplaren. Om-
koppling mellan hel- och halvljus sker med den |
golvet manterade fotomkopplaren.

Boklyktorna fjanstgér som stopp-, bak-, blink- och
mérklaggningslyktor.

VOLVD
26608

Bild 351. Sirdlkastare, plighil 903

1. Sarg 7. Hel. och halvljusgl&dlompa
. Tamningsring B. Lamphéllore

3. lusterskruv ?. Klpa
4, Glas 10. Fifider for lomphéllare
5. Reflektor 11, Skruv f8r sarg

&, Parkeringsglédlampa

Laddningskontrollampan skall slockna d& motorn Gr
igéng. Den visar ott generatorn avger laddning till
balteriet.

Vid lagt motorvary [tomgdang) ar det normalt att

lampan lyser.
Kontrollampan fér koérvisarna blinkar d& négon av

kérvisarna slas pd.
Kontrollampan for helljuset tands samtidigt med detta
ach avger svagt grént sken.

Bild 352. Stralkastare, raptghbil 9033

1. Serg B Hel- och halvljusglédlompe
2. Tétningsring 2. PorkaringigléZlompa

3. Justerskruw 10, Clas

4, Emfleklor 11, Edllring

5. Anslutningskontokt 12, Tainingsring

&, Stamledning 13. Khpao

7. Lamphallare

9.67
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REPARATIONSANVISNINGAR

BYTEAV STRALKASTARE, PLTGBIL 903,
PVRETGBIL 9032, RAPTGBIL 9033

Om sxrélkastaren skall tas borl eller tas helt isar,

faljer n6r nedan lampligt tillvigogéngssatt. Vid del-

vis isctagning félis tillampliga moment.

1.Ta baort skruven for strélkastarens sarg med en
vir=elskruvmejsel, se bild 35-3. Lyft bort sargen
ge—om att drago ut underdelen ndgot och sedan
lyF= den uppdt.

2.Vrd stréilkastaren Gt vénster, se bild 354 och Iyft
ut "zalsen.

3. Lemingarna lossas friin anslutningskenlakten.

4 Loso de fyra skruvarna som héller kipan fast vid
framstycket och Iyft ut denna, bild 35-5, tillsam-
mcs med stralkostarledningen. -

e ; =
VOO
BYTEAV GLODLAMPOR, PLTGBIL 903, _ ‘ s
PVRHGB]L 9032 Eild 354. Borflagning ov inscit
1. Ut=Sr moment 1—3 under rubriken "Byte av stral-
kestare”. med fingrarna vitan drag ot lompsockeln sa lang!
2.Ly bort fiadern som héller fast lomphallaren. ur kartongen att gladlumpan kan monteras,
3, Mcitera den nya glédlampan. Detta utféres en- 4, Monteringen aov 6vrigo strélkastardelar sker 1 om-
lige bild 357. Tag inte i sjilva glédlampsgloben viind ordning mot demaonteringen.

walva
T

Bild 35-3. Stralkastarsargan lossos Bild 355. Borttagning av kapa

35-2 9.67
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VOLYO
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Bild 3546. Strdlkostarinsals
1. Justerskruy 4, Anslulning Tor paorkerings-

2. Fjgder f&r lamphdllare ljus

3. Ansluining for hel- £, Justerskruy
och halvljus #, Stamledning

BYTE AV GLODLAMPOR, RAPTGBIL 9033
1.Ta bort skruven for stralkastarens sarg med en
vinkelskruvmejsel, se bild 35-3. Lyft bort sargen
genom ott draga ut underdelen négot och sedan
lyfta den uppét.
2. Ta bort skruvarna till héllringen fr strdlkastarin-
satsen. Lyft ut héllare och insats med lamphdllare.
3.Ta bort kopplingskontakten, lemphdllaren och
glédlampan, se bild 35-8 och 35-9.
4. Montera den nya glédlampan. Ta inte i sjalve
glédlampsgloben med fingrarna.

15151
Bild 35-7. Montering ov glédlampa

Bild 35.8. Boritagning av kopplingskentak

5. Montera &vriga delar i motsatt ordning mat bort-

tagningen.

BYTE AV GLODLAMPOR, REFLEKTOR OCH
GLAS, PVPJTGBIL 9031

1. Lossa de bada skruvarna som héller reflektorde-
len vid sirilkastarhuset enligt bild 35-10. Skruvarna
ir placerade p& héger respektive vanster sida.

2. Lyft ut lompa med lamphallare enligt bild 35-11.

3, Hallfjadrarna fér reflektor och glas lossas enligt
bild 3512. Sedan samtliga fiadrar lossats dr glas,
reflektor och packning atkomliga fér byte.

4. Monteringen sker i omvind ordningsfalid.

Bild 35.9. Berttagning av glédlompa

9.67
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Bild 3510, BorHagning av reflekiordel 27554

INSERLLNING AV STRALKASTARE

Justemng sker p& pltgbil 903 genom vridning av skruv-
crna  a hild 35-13.

P& p=ajighil 2031 sker justeringen genom att mutiern
enligh bild 35-14 lossas, varefter strilkastoren vrides
till laapligt léage.

Allnmint

Stralkastare kontrolleras med avseende pd konditio-

nen Fos glas, reflektor och glédlampo. Ar glaset sko-
dat o= stenskolt, sprucket eller pd annat satt skadat

byts msatsen,
Glas =om blivit "sandbléstrat” med stenskott férsdm-

YOLVO
Bild 35-11. Barllagning av glédlampa TN

Voo
175%0

Bild 3512. Boritegning ov reflekior

rar ljusstyrkan avsevart liksom det ken ge upphov till
blandande stickstralar.

Ar reflektorn oxiderad, mott, bucklig eller pa annat
salt skadad byts insatsen,

Gladlompan far inte vara svart- eller brunoxiderad
pd insidan av lampgloben.

Livsutbytet férsamras normalt s& mycket efter 100—
200 driftimmar att den bér bytas.

Spéinningen vid glédlempan med fénda strélkastare
och motarn pé laddningsvary, bar vara minst 12,3 volt
fsr att ge tillrécklig ljusstyrkae.

For ljusstyrkon gdller féljande:

Betriiffande helljuset skall belysningsstyrkan fran
vardara stralkastaren, méatt 100 m mitt framfor och
i jGmnh&jd med stréllkastaren, vara minst 1 lux.

Vid halvljus far blandande ljusstrélar inte ufgd ovan-
for eft horisontalplan genom strilkastarnas mittlinje.
For halvljuset foreskrives att belysningsstyrkan miitt
p& elt avstédnd av 25 m framfar stralkastaren icke féir
&verstiga 1 lux ovanfdr horisontalplenet och till vans-
ter om det verlikalplan som gér genom stralkastarens
centrum.

Instéliningen kan utféras anfingen pa ett plant golv
mot en skarm eller végg, eller med nagot av de i
marknaden férekommande godkanda ljusinstalinings-
aggregaten. Anvinds ljusinstallningsaggregat faljs de
anvisningar som medfdljer detio.

Ljusinstéllning pé plant golv mot vagg
eller skéirm
1. Bilen placeras pd plant underlog.
2 En skarm placeras 5 m framfor bilens kylare och

35-
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VOLYO
26483
Bild 35.13. luslering ov sirblkastare

kryss utméirks p& skarmen. Kryssens ldge i forhal-
lande till marken och deras inb&rdes avsténd skall Bild 35.14. Justering av strdlkestars
vara identiska med motsvarande méitt pd lyktor-

nas centrumpunkt, se bild 35-15.

3. Enligt bestammelserna skall horisontella begréins- En skarp horisontell ljusmorkergrins — for osym-
ningslinjen mellan belyst och icke belyst yta pd metriskt ljus endast till vanster om mittkorset, dr
skirmen vara beléigen 5 cm under sammanbind- tecken pa et ur stvil sikt som bléndningssynpunkl
ningslinjen mellun ovan namnda kryss. bra halvljus.

4. Brytningspunklen mellan  horisontella  begréns-

ningslinjen och lutande begransningslinjen mellan INSTRUMENTBELYSNING OCH

belyst och icke belyst yta skall infolla vertikalt KONTROLLAMPOR

under ovanndmnda resp. kryssmarkeringar, gdller Instrumenten belyses av tre glddlempor, &tkomliga
asymmetriskt ljus. fér byte frén. instrumentbrédans baksida, Instrument-
Som framgér av ovanstéende erfordras endast enhetens tre kontrellompor @ro dtkomliga fran un-
kontroll av halvljuset for instéllning av strélkas- dersidan.

tarna.

Bild 35.15. Sirdlkastarinstdlining
C=5 cm

9.67 35-5
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AOVRIG ELEKTRISK STANDARDUTRUSTNING
BESKRIVNING

OMKOPPLARE OCH STROMSTALLARE

Ljusomkopplaren utgdrs av en kombinerad drag- och
vridstromstéllare.

Dragfunktionen anviinds fér in- och urkoppling av
vagnens belysning, vridfunktionen fér reglering av
instrumentbelysningens styrka.

K&rvisaromkopplaren @r pé Pltgbil 903 placerad pd

Bild 36-1. Signalhorn (fabrikal Bosch)

1. Lock
2. Skruv

4. Hus

4, Kondensalor

5. Avbrytore

6., Justerskruv Fér avbrytare
7. Flste

4, Blodijader

¥, Jarnkdrna

10, Mogneilindning

11, Ankarplatia

12. Membran

12, Swingningstallrik

14, Justerskruv

15. Lasmulter

rattstdngen och pé Pupjtgbil 9031 till vénster om in-
ctrumenten. Strémstéllarna for vindrutetorkarna pa
Plighil 903 &r av dragstrémstallartyp.

SIGNALHORN

Signalhornet, bild 36-1, ér monterat framfér kyloren.
Mandvreringen sker medelst den pé Pligbil 903 i rat-
ten monterade signalknappen. P& Pyitgbil 9031 sker
mandvreringen med en signalknapp sem ar monterad
till vanster pd torpedstycket. Vid nedtryckning av 5ig-
nalknappen péverkas ett reld som avger strom till

signalhornet.

VINDRUTETORKARE

Vindrutelorkarna, Plighil 903, ar monterade pa fram-
stycket och atkomliga inifran vagnen. Vindrutetorkar-
no utgdrs av elekiriska motorer med inbyguda véxel-
hus. Mandvreringen sker med stromstallare, en for
varje vindrutetorkare, placerade pé instrumentbrédan.

KORVISARE

Kérvisarna &r av typ blinkers. Dessa &r monterade
dels framtill p& karosseriet dels tillsammans med bok-
lyktorna. Blinkarna éstadkommes av ett blinkdon men-
terat under instrumentbradan.

ELEKTRISKA LEDNINGAR

Hur de elekiriska ledningarna férbinder de olika kom-
ponenterna framgér av kopplingsschemat, Av detta
framgar &ven de olika ledningarnas markning och
area. Ledningarna ér olikfargade fér underlattande
av montering och felsdkning. Vid felsokning ar det
viktigt ott denna utférs efter kopplingsschemat.
Intréiffar avbrott eller stomanslutning i en ledning
skall denna bylas.

Harvid @r det viktigt att den nyo ledningen har
minst samma area som den gamla, Fér liten area kan
medfira Bverbelasining och skadlig uppvérmning av
ledningen,

SAKRINGAR

Sakringorna  utgdrs av smalttradar, monterade pé
porslinskroppar.  Tréden smalter, nar stromstyrkan
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Bild 38-2. Yindrutetorkarmotor

1. Palska 4. Elborste
2, Magnetlindning 5, Elborsihdllare
3. Elborstfigder 6. Rotor

overstiger det virde den ér avsedd att sakra mot.
De sdkringar, som anviinds ér pd 4 och 8 ampere.
Sakringarna ar pé Pligbil 903 placerade pd héger
sida | férarutrymmet under en lucka, se bild 36-3, och

p4 vanster sida | motorutrymmet pd Pvpjtgbil 9031.

Sméllsékringar fér aldrig repareras eller erséittas med
spik, jarntrad eller dyl.

!
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26836
Bild 38-3. Sakringar

Av nedanstdende tabell framgéir data for 8 amp. stk-

ring.
MABEENING v v imasin e s s e s
Markstrémstyrka vid kontinverlig belastning 8 amp.

Stromstyrka som sdkringen skall hélla mot
under minst 1 timma . ..._..... PP [ [~
Stromstyrka som sakringen skall smal

8 amp.

ta for

Ty e TL T B 1110111 AU

36-2



F569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 36 Ovrig elektrisk standardutrustning

REPARATIONSANVISNINGAR

STROMSTALLARE FOR BELYSNING

Dragstrémstéllaren for strdlkastarna haor tre lagen:
avsliingd, parkering samt hel- och halvljus., Genom
vridning av omkapplarreglaget kan dessutom instru-
mentljusets styrka regleras.
Strémstiillaren demonteras fran instrumentbradan enl.
féljande:
1. Skruva loss dragknoppen.
2. Lossa muttern som haller ljusomkopplaren. Anvind
en skruvmejsel for slitsmutter,
3. Lyft bort stromstallaren genom att férst draga den
neddt och sedan framat.
4, Drag av kabelskorna.

SIGNALHORN
Demontering och montering

Signalhornet ér fastsatt vid karossen medelst ett fjd-
derfaste. Hornet &r stomanslutet med en kort ledning
fastskruvad vid karossen. Vid felsékning och monte-
ring skall tillses att denna ledning ger god kontakt
dé annars signalhornets funktion aventyras.
Signalhornet erhdller spanningen Gver ett reld mon-
terat intill luftintaget fér frimre véirmeelementet. Sig-
nalhornsreldet matas dver en sdkring och mandvreras
med signalknappen i rattens centrum.

Undersdkning

Ger signalhornet ingen signal da signalknappen trycks
ned kontrolleras om strdm finns vid signalhornets
anslutning. Undersék i annat fall sakring, ledningar
ach reld. Finns strém kontrolleras signalhornets stom-
anslutning och/eller signalhornet,

Ar signalhornets ton ej den rétta kan justering goras
med den harfor befintliga skruven. Signalhornets ljud
ar mycket beroende p& upphéngningen, som bér kon-
trolleras.

Bild 364, Vindrutetorkare, monterad

VINDRUTETORKARE, PLTGBIL 903
Demontering och montering

1. Lossa klémskruven och drag bort torkararmen.

2. Lossa muttern och skruvarna somt lyfi bort bricka
och taming.

3. Lossa torkaren fréin karossen genom aft dra den
bakdt.

4, Mérk ledningarna och lossa dessa,

Monteringen sker i motsatt ordningsfélid. Se héarvid

till att tatningarna ar felfria,

Smorjning och underhall
Torkarnos vixelhus och utgdende axel sméris med

fett, Bosch Ft1v24, i samband med Sversyn.
Axlarna pé torkarna sméris med tunn motoroljo var

5000:e km.

36-3
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Bild 39-1. Reld och sakringar

. B2krirgedasa, radio

. Radigsdkring

. SAkringshox, ganeratar
. S&kring f&r generator

Lt Ens::'r;dkfinu
4. Spanningsregulator
7. Skyddsreld

S LY B =

SAKRINGSBOX

Sokringsboxen (3 bild 39-1) &r inkopplad i huvudled-
ningen mellan huvudstrémbrytoren och ladan for ladd-
ningsregulatorn. Boxen har tvé stkringar, varav den
ena ar inkopplad och den andra &r reservsiikring. Sék-
ringen &r mycket snaobbrinnande [fabrikat English
Elekiric,. Sakringens uppgift ar alt skydda de sex hu-
vuddioderna i generatorn, om batteriet ansluts med
omkastad polaritet. Vid omkosining av polariteten
blir batteriet kortslutet genom likriktarbryggan och
generatorns fastlindningar, varvid en mycket hdg
strém skulle passera likriktarna och forstéra desso.
Snabbstikringen bryter kretsen innan strommen hun-
nit stiga till ell virde dér likriktarskador kan uppstd.

SKYDDSRELA

Stora momentana forandringar ov laddningen ger
varierande spdnningar over anslulningarna. Dessa
spénninger kan skada de elektriska komponenterna i
laddningsregulatorn, Stétspénningarna orsokos ev den
héga impedansen i statorlindningen, vilken endast
filliter en léngsam forsvagning av det induktiva fal-
tetr,

For att mojliggdra en hog laddningsstrom ér en mot-
svaronde hdg falistrom erforderlig.. Om generator-
laddningen pl&tsligt sjunker stiger spdnningen i féilt-
kretsen mycket kraftigt under en kort stund ‘maximalt

ca 150V). Dessa plétsliga férandringer kan férstéra
regulatorn.

Skyddsrelat (bild 3%-1, innehdller en kroftig induktiv
spole | serie med en zenerdiod samt reldankare med
kontakter.

Relélindningen och zenerdioden 6r onsluing mellon
magnetiseringslindningens plussida [ullag A} och ge-
neratorns minussida [uttag D—). Om spéinningen Sver-
stiger ca 40V blir zenerdioden ledande och rel&t slar
till, varvid magnetiseringslindningen kortsluts &ver re-
lakontakterna och en del av spolen. Reldt sluter kon-
takterna ca 3 millisekunder och spanningen faller
omedelbart, varvid zenerdioden vpphdr att leda.
Kortslutning av féltet kan inte orsaka skodor pd ett
system med sjdlvbegréinsning, varfér strommen inte
skall dverstiga 30—40 A.

Vid stéingningen av kontakterno forbikopplas zener-
dioden och spolens huvudlindning, varigenom dessa
skyddas. Strémmen passerar nu den del av lindningen
som ligger i serie med kontakterno. Nar strébmmen
sjunkit till ca 6 A &ppnar kentakterna, och spannings-
kontrollen &r aterstalld.

Laddningskontrollampan skall vara klart lysande fran
det zenerdioden bryter ner intill det kontakterna opp-
nar, en total tid av ca 1/2 sekund.

Justering av skyddsreld
FORINSTALLNING

1. Justera reldets ankare med hjilp av justermdatt sa
att det ligger parallellt med [Grokérnan, Juster-
métels tjocklek skall vara 0,2+0,02 mm, nylonskru-
ven skall vara helt utskruvad,

2. Grovinstéll kontakterna sé att dir @r mindre én
0,25 mm &vergdng nér ankarets luftgap @r 0,2 mm
enligt ovan,

3. Kentrollera ankarets fjtidertryck. Fiadertryckel,
200 p, skall anbringas yHerst pd ankarets kontakl-
sida. Vid trycket 200 p skoll ankaret just borja réra
sig. Om aonkaret inte rér sig for en kroft mellan
150 och 250 p justeras figdern till ankaret genom
bockning.

SLUTJUSTERING
1. Slépp strom genom relat sé aft detta slér ill.
2. Minska strémmaen till 6 A,
3. Justero med ankarets justerskruy sé att relat slér
ifrdin vid é A,
4 Justera kontakterna sé aft, nar ankaret éir nerdra-
get, kontaktévergangen ligger pd 025040 mm.

9.67
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F56F2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 39 Ovrigt

5. Jusera luftgapet mellan kontakterna till 06—
0,7amm.

6. Komtrollera att relét sokta slar ifrGn vid 6205 A.
Or s& inle sker, justera med stillskruven.

7. Kontrollera och justera om sii behdvs kontakl-
dvergang och luftgap.

8. Kontrollera att reldt slér ifrén vid 6*05A vid
gradvis reducering av strmmen genom spolen.

39-2
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Bendmning

. Morkldggningslykta
. Glédlampa 58, 12 V-15 W
. Stralkastare

Glédlampa BA 20 d, 12 V-45/40 W
Glédlampa BA 9s, 12 V-2 W
Generator

Sténkskydd for generator

. Signalhorn

Positionslykla
Glodlampa 56, 12 V3 W

. Blinkvisare

. Glédlampa BA 155, 12 V-15 W

. Kopplingsstycke, 1 enhet

. Férdelararm med inbyggt dampmotstand
. Dédmpmotstand

. Tandfordelare

Batteri 12V, 57 Ah Op K

. Bromskontakt

. Laddningsregulator

. Kopplingsstycke, é enheter
. Startmotor

. Tandspole

. Avstérningskondensator

. Kopplingsstycke, 2 enheter
. Blinkdon

. Kopplingsstycke, 1 enhet

. Signalhornsreld

Lamphéllare for instrument, 3 st

. Lamphéllare for laddning, kontr, réd
. Lamphdllare fér helljus, gron

Lamphéllare for blinkvisare, réd
Branslematare

Sakring 4 A

Sakringsplint

Sakringsplint

Sﬁkrin% 8 A
Lock till sdkringsplint
5ig|:r)1alhornsknupL)
Avbléndningsomkopplare
Startlas

. Startknapp
. Omkopplare fér blinkvisare
; Liusomkopﬁlure med vridmotstand fér

instrumentbelysning

. Belysningsfranskiljore
. Omkopplare, morkldggning (med skylt)

Uttag fér handlampa
Kopplingsstycke, 7 enheter
Branslenivégire
Kopplingsstycke, 7 enheter
Uttag 4-pol foér sldpfordon

. Glédlampa S8, 12 V-10 W
. Boklykta

Baklykta med fonster
Positionsbaklykta

Beteckning, fabrikat

KAF M 2767-721010

Osram 6451

Robo B 50

Osram 7351

Osram 3796

Bosch LJ/GG 240/12/2400 AR 7 mr
Volvo

Bosch HO/FSA 12/28

KAF M 2767-704010

Osram 6439

Fixlight 1245

Osram 7533

Volvo

Bosch ZVVT 5Z 4Z

Bosch EMW | A 14 IK Q

Bosch VIU 4 BL 33 mk men med
férdelararm med inbyggt molstand
KAF M 24672-101010

Volvo (Am
Bosch RS;"\FA 2401272

Kirsten 226620 (Amp)
Bosch EGD 1/12 AR 37
Bosch TK 12 A3/l

Bosch EMKO 192 3Z
Kirsten 226220 (]Ang}
Bosch SH/BVD 12B6 (Amp)
Kirsten 226120 .&Afﬂ )
Stribel SR 80 {Amp
Volve [Amp)

Volvo

Volvo (Amp)

VYolvo (Amp)

VDO 30000 21/13/1
Bosch NSG 10/I1Z
Kirsten 354607 ’Ampi
Kirsten 354403 ?Amp
Bosch NSG 3/3Z
Kirsten 354490

Kirsten 133625 (Amp)
SWF 34100

Bosch SH/ZS é/1 (Amp)
Kirsten 133221 Sﬁimp]
Bosch SH/WH 7/2

Kirsten 301820 (Amp)
Cutler-Hammer 7370 B 103 (Amp)
KAF F 2350-000410
Kirsten 371105 (Amp
Kirsten 226720 (Amp
VDO 22000 13/3/85
Volvo

KAF M 1830-811910
Osram 6411

Hella SB 90-6 GRD
Hella SBK 90-6 GRD
KAF M 2767-713010

Veolvo
detnr

625001
182045
239662
182031
182055
238621
418537
239777
625035
182044
714199

11489
182009
238258
239240

239457
261017
662114
238640
191916
2385620

35254

77612
191912
238457
191911
662168
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Ln

Benamning

Mérklaggningslykta
Glédlampa S8, 5, 24 V-15'W
Kopplingssiycke, 1 enh.
Stréalkastarinsats

Glédlampa P 45 t, 24 V-55/50 W
Glédlampa BA 95, 24 V-4 W
Vindrutetorkarmotor, avstord
Torkararm

Torkarblad

Signalhorn

Bilvérmarmotor, avstord
Stickdosa fér luforradio
Sakringsplint

Séakringsplint

Sékringsplint

Sakring 8 A

Kopplingsstycke, 1 enh.
Utiag for handlampa
KopEIingsstycke, 9 enh.
Blinkdon
Avstérningskondensator
Strémstdllare for vindrulespolarmotor
Vindrutespolarmotor
Avbléndningsomkopplare

Moisténd fér instrumentbelysning 50 Q 12 W

Stromsidllare for instrumentbelysning
Tokarmatur, framre med strémstéllare
Glédlompa S 8,5 24 V-10 W
Bromskontakt )
Stromstéallare mérklaggning
Belysningsfréanskiljare
Reglerstromstallare 8 O
Livsomkopplare

Siréomstallare fér vindrutetorkarmotor
Startlés

Siartknapp

Signalhornsknapp

Omkopplare for blinkvisare
Kontrollampa, rod, fér laddning
Roseftventil, réd

Glodlampa BA 95, 24 V-2W
Kontrollampa, blg fér helljus
Glodlampa BA?S, 24 V-1,2W
Kontrollampa, gul for blimkvisare
Branslemdtare 24 V
Hastighelsmétare

Temperaturméiare

Oljetrycksmatare

Blinkvisare

Glédlampa BA 15s, 24 V-20 W

Relé fér tdndspole

Startmotor | HK

Téndspole, avsiord

Avsiorningsfilter
Férkopplingsmotstand
Tandférdelare, avsitrd

Téndstift, avstort

Téndledning, téndspole-téndférdelare,
avskdrmad

Téndledning, cyl 1, avskdrmad
Tandledning, cyl 2, avskérmad
Tandledning, cyl 3, avskédrmad
Tandledning, cyl 4, avskédrmad
Véxelstrémsgenerator, avskdrmaod
Stifttag, MS 3102 5-20-14 P

Ingér 1 generator

Hylspropp, MS 3102 E-20-14 S
Avskrémningssirumpa

Ledningssats for generator, avskérmad
Kopplingsstycke, 2 enheler
Huvudstrémstdllare, 2-polig
Laddningsregulator, avstérd
Sdkringsbox fér generatorsdkring
Sakring 60 A . .
Sékringslada fér radioanléggning
Sakring 35 A

Batteri, 12 V-57 Ah, Op K

Relé fér bakre innerbelysning :
Strémstdllare for bakre innerbelysning
Dérrkontaki

Takarmatur, bokre
Branslenivagivare

Hylstag 4-poligt fér slapfordon
Kopplingsstycke, 8 enh.
Kombinationsbaklykia 7318
Glodlampa BAY 15d, 24 V-20/7 W
Glédlampa 56, 24 V-3'W

Beteckning, fabrikat

KAF M2767-722010

Osram 6453

Volvo

Bosch 9 300 241 042

Osram 7952

Osram 3730

SWF VSWL 400.812, (Torkvinkel max
SWF 26163

SWF 27311

Bosch 0 320 203014 (HO/FSA 24/28)
Elektrolux KS 3442/280 24 V

Bosch 0 352 221 001 (VM/DF 2/1)
Kirsten 354503

Kirsten 354407

Kirsien 35422000

Bosch 1904 520 014 (NSG 3/4 Z)
Kirsten 22722001

Kirsten 37112500

Kirsten 22722009

Bosch 0 336 200 041 (SH 49/8 D 118) EA.MP
EMKO 19 Z 3 2)

Bosch 1 297 330 051
Kirsten 14082100
SWF WPE 500032
Messmer 4100
Volvo

Kirsten 292123
Hella 20/63-1
Osram 6429
Volvo

KAF F2350-000410 (Bosch-% 340 240 004}
Cutler-Hammer 7370 B 103

Volvo

Kirsten 29012100

Kirsten 14082300

Bosch 0 342 0046 001 (SH/ZS é/1)
Bosch 0 343 003 004 (SH/TD 714)
Volvo

Kirsten 43750100

Kirsten 25212101

Robo B 486

Osram 3797

Kirsten 25222101

Luma 4030

Kirsten 25212101

VDO K 301.451/10/33

VDO K 120.31/12/24

VDO K 180.30/18/1

VDO K 160.20/22/1

Fixlight 1245

Osram 7535

Bosch 0 332 003 018 (SH/EB 2/24/2)
Bosch 0 001 308 006 (EGE 1/24 R 303)
Bosch 0221 112 002 (ZS/KCM 24)
Bosch 0 290 003 006 (EM/SE 6/2)
Bosch 1224 509 032 (ZSWJ2Z 3 Z)
Bosch 0 231 1461 001 (ZV/JBM ik
Bosch 0 240 235 004 (WC 175 ERT 1)

Bosch EM 4/40 K
Bosch EM 4/40 K
Bosch EM 4/40 K
Bosch EM 4/40 K
Bosch EM 4/40 K
CAY AC 524-Y 18 M

Smart & Brown, England

Smari & Brown, England

Bosch 6 300 002 000 (NFR 11/2V)
Volvo

Kirsten 22722002

Bosch 0 341 003 004

CAV 1877670

CAY 448-2

En?:lish Electric GS 150/75

KA

Bosch 1 191 017 000 (WSG 512/2 X}
KAF M2672-101010

Bosch 0 332 003 018 (SH/EB 2/24/2)
Lucas 57 SA

Hella 81/15

Hella 20/75

VDO K 221. 13/0/60

KAF MI1B30-811910

Volvo

KAF MZ2747-731020

Osram 7244

Osram 6444

5
1
2
3
4

Volve det.nr

33°)

(AMP)
(AMP)
(AMP)
(AMP)
(AMP)
(AMP)

AMP

(AMP
(AM P%

{AMP)

(AMP)
(AMP)

AMP
AMP!
AMP)

(AMP)

(AMP)
(AMP)

(AMP)

[AMP)

g

746728
182048
182009
241091
942086
182025
637164
633630
633522
239778
636423
238441
329414
192417
941111

11433
191911
331232
192585
240573

77612
327742
340778
657 444
714328
329634
662109
182040
672425

76727
634336
315399
327764
633612
2387462
240533
631020
633611
327761
233028
182034
6346443
P41348
327765
634834

240188
240184
240185
240186
240187
2421

637740
637615
233479
637618
191912
241015
242109
242110
242185
637251

48984
261017
237883
665067
637516
637447
637678
630702
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AVD 4

KRAFTOVERFORING

GRUPP 40 ALLMANT

GRUPP 41 KOPPLING

GRUPP 42

GRUPP 43 VAXELLADOR

GRUPP 44

GRUPP 45 KARDANAXEL

GRUPP 46 BAKAXEL (ALT. FRAMAXEL VID FYRHJULSDRIFT)
GRUFPP 47

GRUPP 48 KRAFTUTTAG, VARIATORER

GRUPP 49



F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING GRUPP 40 ALLMANT

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i tim
ovseende t
enheten e Im.le.n erfordras
urlyf kvar | erfordres i
vagnen
Grupp 41
Justering av kopplingsgoffelns frigang 0.5 » 1
Demontering av koppling ' 20 % 1
Byte av lamellhelagg 1 4 1
Byte av stédlager i svanghjul 05 X 2
Iséirtagning av koppling 0,5 X 2
Hopsattning av koppling ] % 3
Montering av koppling 2 % 3
Demontering av huvudeylinder ! 0.5 X b
Isértagning av huvudcylinder 0,25 X 3
Hopsatining av huvudeylinder 0,25 * 5 |
Montering av huvudeylinder 0.5 * 5 |
Demontering av mandvercylinder 05 < 5
Montering av mandvercylinder , 03 * } 3
Luftning av hydrouliska systemet 05 X ;9
|

Grupp 43
Demontering av vaxellada med férdelning-
viixelléada 1,5 X 1
Montering av vaxellada med férdelnings-
viixellada 20 ™ 5
Isartagning av viixellada T X 2
Hopsattning av vaxelléda 2 P 3
Demonlering av férdelningsviixellada 1,5 e 6
Isartagning av férdelningsvaxelldda 2 P &
Hopsattning av férdelningsviaxellada 2 P 7
Maontering av férdelningsvaxellada 2 X g
Grupp 45
Demontering av kardanoxel 0.5 X 1
Iséirtagning av kardanknut 0,5 % 2
Hopsattning av kardanknut 0.5 bt 2
Montering av kardanaxel 05 % 2

40-1



F56%-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

GRUPP 40 ALLMANT

Ungefarlig repara-
tionstid i tim
avseende
taltiorhallanden

———

ARBETE Sida
enheten enhefe_n erfordras
urlyft kvar i crfordras oi
vognen

Grupp 46 A
Byte av tatningsring for drivaxel 1,0 X z
Byte av titningsring fér pinjong 1.0 * 3
Demantering av bakaxel 13 X 4
Isartagning av bakaxel 2,0 X 4
Hopséttning av bakoxel 40 X 4
Montering av bakaxel 20 X 12
Grupp 46 B
Demontering av rzeppaknut 15 b 1
Isartagning av rzeppaknut 0,5 X 1
Hopsalining av rzeppaknut 0,5 b 2
Meantering av rzeppaoknut 20 X 2
Byte av tatningsring fér pinjong 1,0 x 3
Demoniering av fromaxel 2 A 3
Istirtagning av framaxel 20 X 4
Hopséttning av framaxel 4,0 X 4
Montering av framaxel 23 x A
Grupp 48
Demontering av kraoftuttag 0,5 x | s
Iséirtagning av kraftuttag 10 X 2
Hopsattning av kraftuttag 1.0 >< 2
Montering av kreftullag 05 4 3
Demontering av kuggvéixel 1.0 X 4
Isartagning av kuggvixel 19 * 4
Hopséttning av kuggviixel 1.0 % 4

10 X 4

Mantering ov kuggvaxal

402




F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

Grupp 40 Allmant

DATA

GRUPP 41 KOPPLING

Koppling, P - oo
CRBTIELEE o s S i o R RS S e

Kopplingens friktionsyta, totalt ..................
Kopplingsgaffelns friging e B e R
Kopplingspedalens slag ..............c.co.o0n,

Mitar for lomellbelégy:

- | R P g

BT o U T T ——.
Avsténd mellan kopplingshévarmarnas |tryckbric-
kans] anliggningsyta fér urkopplingslagret och
SUBNAHIONEE v vcowimymionsm i o o s
Tryckplattans tjocklek métt mellen tryckytan och
fidderplanen . ... ... . iiiiiiiieaie i
Tryckplottans skalform . ..........c.coviiniiennen

Utt. |

Lamellens tjocklek i monterat tillstand ..........

Kopplingsfiadrar:

Markning ... s
At s e R R R
Langd, belastad med 85,5—%0,5 kp ............
T g 1] O ———
Antal | e R P A R R M S R
Langd, bclusrur.f rned IDZ—'II‘J? kp ..............

Kopplingshévarmens instéllning:

Instéllning | kopplingsfixtur SYO 2322 ........
DishanskloISar I o st seommi e smsses i

UH. 1

Lamellens tjocklek | monterat tillstand . .........

Kopplingsfigdrar:

Méarkning ..... A R S e R R T
¥ 1| ST P e S S e b e P R P U
Langd, belastad med 85,5—905 kp «...ovv o0

Kopplingshavarmens instélining:

Installning | kapplmgshxfur SVEY I s
Distansklotsar Ar ...t iiiiiai iy

Utf. 1l

Kopplingsfiader, typ -.......cciiiiiiiiiiniinnins
Instéllning av kopplingshavarmar finns inte.

Vid tiliverkning

Enskivig torriamell
81727 12159 mm)
440 cm?

3—4 mm

140 mm

16
964" x7!32" '35% 5,5 mm)
446 mm

15,08 mm
0,00—0,03 mm

7.5—8,0 mm

Oférgade
3
38 mm

Svarta
3

38 mm

a4

7.0—=75 mm

Ofargade
6

38 mm

41,5

Tallriksfjcder

Efter reparaticn

min 14,5 mm

MedFfér rep.
eller kass.

< 14,5 mm




F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

Grupp 40 Allmént

GRUPP 43 VAXELLADOR
Vaxellada

Typbeteckning .......c.c..vvvves.

Utvaxlingsférhéllande:
l:a vixeln ....
2.0 vaxeln |

Jie vaxeln ... .

d:e vaxeln ... . ... ... ... ..

Buckvaxeln ....................

De olika hjulens kugganial:
Ingéende axeln ..................
Mellanaxeln, drivhjul .............
hjul fér 1:ans vaxel
hjul f&r 2:ans vaxel
hiul f&r 3:ans vaxel
hjul fér bockvaxeln
Huvudaxeln, hjul f&r 1:ans vaxel

hjul #6r 2:ans vaxel ..............

hjul far 3:ans vaxel

hjul f&r bockviixeln
Brekhgil: .. o ovivns .
Smormedel <uocsaanamaiias
Clierymd ... ... e

Atdragningsmoment

Skruvar till gummikuddar f&r upphéingning ... ...
Skruvar till tvarbalk far vpphéngning ..........

Mutter p& huvudaxel ............

Fordelningsvéxelléda
Typbeteckning .......

Utvéxling, hdgviixel [dE‘u‘:LIc 39{”& R

Utvaxling, lagvaxel [dack 8,70-16)
De olika hjulens kuggantal:
Hjul p& vaxellddans huvudaxel
Mellanhjul -
Kuggbana for lagvaxel .....

Kugghana for hogvaxel ...... ... ...... .. .

Utgdende axel:

Hjul for lagvaxel ............
Hjul for hégvixel ............

Axialspel for bakre utgdende axel

Bussning i utgdende axel, spel .. ..

..............

Axeltapp pé4 framre huvudaxel, diameter . .......

Smospmedel) o s apnenmans

Oleeymd ssssinaasssinegi

GRUPP 45 KARDANAXLAR

Kardanknutar, fabrikat och typ ..

Smorjmedel ................

Atdragningsmoment

Krampor for kardanaxlarnas néllager ..........
Skruvar fér kardanaxel vid férdelningsvaxelléda

Vid tillverkning

19 kuggor
27 kuggar
15 kuggar
20 kuggar
23 kuggar
14 kuggor
33 kuggar
28 kuggar
22 kuggar
32 kuggar
19 kuggar
Se smorjschema
0.75 liter

Kpm
2935
29—3,5
10—12

ZFVGS0
1,36:1
3,25:1

14 kuggar

17 kuggar
31 kuggar

25 kuggar
19 kugger
0,1—0,2 mm
max 0,03 mm

15,966—15,984 mm

Se sméarjschema
1,3 liter

Hardy-Spicer med néllager
Chaossismérjmedel

Kpm
1,417
4438

Efter reporation

max 0,03 mm

Medfiér rep.
eller kass.

= 0,03 mm

40-4



F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

Grupp 40 Allmént

GRUPP 46 BAKAXEL OCH FRAMAXEL

Bakaxel

BakaXel, VP »ivsrvisiemsnsmsraante e scessassnes
Sparvidd
Axialspel for drivaxlar ... oo

--------------------------------------

Bakvixel

Typ
Utvaxlingsforhallande
Axialkast, kronhjul
Xuggflonkspel ... .. .....
Férspainning pa pinjonglager . ..................
Smilieimgdal . cosiscsnnEnnrrersER IR R A
Oljerymd

...........................................
............................

....................

Atdragningsmoment

Differentialhus
Medbringare

Oiverfall
Kronhjul
Skruv fér bromsskdldar .....oooo it
Drivaxel

..................................
.......................................

.......................................

Framaxel

Framoxel, Ivp cocveeciveriiniiivriiinrseasessnas
Spérvidd

Framvaxel

TV irs o S R L S S B S
Utvéxlingsforhallande

Axialkast, kronhijul
Kuggllankspel (pinjong—kronhjul}
Férspiinning pé pinjonglager ...................
Smarjmedel

..........................
.............................

Atdragningsmoment

Medbringare
Civerfall
Kronhjul

..................................
.......................................

.......................................

GRUPP 48 KRAFTUTTAG OCH
KUGGVAXEL

Framre kraftuitag
Kraftuttaget smérjes direkt fran vaxellddan.

Kuggvéixel
UhvBxlingstorhiillande .......ocicaiiviviini
Hjulens kuggantal :
Kugghjul, primaraxel ............ccocvenninn
Kugghjul, sekundaraxel .............ccceeeaen.
Olierymd ..t
amBamadal i s R

Vid tillverkning Efter reparation

Halt avlastad
1338 mm

0,10—0,20 mm 0,10--0,20 mm

Konisk kuggviixel [hypoid]
5,38:1

max, 0,08 mm

0,10—0,20 mm

2—14 kpcm

Se smorjschema

1,5 liter

10—11

7—75

Drages till 20 kpm och dér-
efter till narmaste
saxpinnehal

Helt avlastad
1338 mm

Konisk kuggvéxel hypoid)
5,38:1 (43:8)

max. 0,08 mm

0,10—0,20 mm

9—14 kpcm

Sz smorjschema

40
0.4 liter
Se smérjschema

MedFfér rep.
eller kass.

= 0,20 mm
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Grupp 41 Koppling

BESKRIVNING

Kopplingen férekammer i tva uHéranden. Béada dr
enskiviga torlamellkopplingar.

Pa det ena utférandet, se plansch 41-B, mandvreras
tryckplattan {22) med tre hévarmar (31) som péverkos
fran kopplingspedalen (19) genom det hydravliska
kopplingsregluget. Det erfarderliga trycket pé tryck-
plattan erhélles fran sex kroftiga tryckfjadrar (24).
Urkopplingslagret [25) styres av en rérformig férléng-
ning p& ingdéiende oxelns lagerlock.

P& koppling av det andra viférandet, se plansch 41-A,
or havarmor och tryckfiadrar ersatta av en tallriks-

fiader. Tallriksfiddern har den dubbla funktionen av
dels hévarm vid frikoppling och dels tryckfiader vid
inkoppling.

Manévreringen av kopplingen sker pa hydraulisk vég.
Reglaget bestér av en huvudcylinder [16) som paver-
kos av kopplingspedalen och en mandvercylinder (42}
péi sviingningshjulsk&pan [47), vilken vio urkopplings-
gaffel [40] och urtrampningsloger péverkar kopp-
lingen.

Siffror inom parentes i texten hanvisar till plansch
41-B dar e annat angives.

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
KOPPLINGEN MONTERAD

Justering av kopplingsgaffelns frigéng

For att inte riskera att kopplingen slirar maste kopp-
lingsgaffelns frigéng kontrolleras och ev. justeras var-
je 5000:e km.

lustering av kopplingsgaffelns frigang sker med mutt-
rarna |1 bild 41-1). Dessa justeras sd, oft kopplings-
gaffelns frigéng blir 3—4 mm,

KOPPLING
Demontering av koppling

1. Demontera viixelléddan. F5l| dérvid de anvisningar
som lamnas i grupp 43.

R ——————————
e Iy

:ﬁ
%
t A

] A
Bild 41.1, Kepplingsgaffelns frigang
1. lustcrmitirar A 33— mm

2. Lyft av returfiadern vid urkepplingsgoffeln. Losso
skruvarno fér mandvercylindern, Bind upp cylin-
dern vid korossen, Tog bort platen fran svéng-
hjulskGpans nedre, frémre del. Losso skruvarna

och tag bort sviinghjulskapan.

3. Tag bort urkopplingslagret. Lossa skruven som hal-
ler ledkulan fér urkopplingsgaffeln. Tug bort kula,
dommskydd och gaffel.

4 De sex skruvarno som héller kapplingen vid sving-
hjulet lossas korsvis ett par vary i sinder, for att
icke brytningar skall uppstd, samt borttages. Hall
i kopplingen s& alt den icke foller i golvet. Lylt
bort koppling och lamell.

Byte av lamellbelédgg

1. Kontrollera kopplingslamellen. Ar den felaktig
monteras ny lomellskiva, komplell med beldgg. Ar
enbart beldggen slitno borras nitarna ur med en
35 mm borr och de gamla beldggen avldgsnas.

2. Kontrollers lamellen. “Skrankningen™ pd tungorna
skall vara jamn. Lomellen far icke varo skev. la-
mellfjadrarna far inte ha "solt™ sig. Nitarna i navet
skall sitta fast ach féir icke glappa, Lamellen skall
glida litt p&i ingdende axeln vtan ott gloppo. Kon-
trollera att inga sprickor finns. Finns ndgot av des-
ses fel skall lomellen ersiiltas med ny.

2 Nita pd de nya belaggen. Obs! Nitarna skall sal-
tas i frén den sida belégget ligger och nilas frdn

41-1
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Bild 41.2. Lamell

1. Belagp 2. Mav 3. Fjdder 4. Lomeliskiva

motsatt hall mot lamellskivan. Efter nitningen skall
belaggen ha ett avstand fran varandra som be-
stammes av skrinkningen” pa lamellskivon. Se
bild 41-2. Detta dr mycket viktigt for att en mjuk
inkoppling skall erhallas vid k&rning och igang-
sattning.

Hall lamellbelaggen obsolut rena fran olja. Olja
pad belaggen kan bli orsak till att kopplingen
hugger.

Ingéende axelns styrlager i svdnghjulet
Specialverktyg:

SVO 1426 Dorn

SYO 4070 Utdragare

Lagret demonteras med uldragare SVO 4090, efter det
lésringen tagits bort. Se bild 41-3. Lagret rengéres i
bensin. Om lagret vid inspektion befinnes rulla mjukt
och jamnt samt icke glappar namnvart, inpackas det
med fordonsfett MP och monteras anyo. Obs! Varme-
bestindigt fett skall anviindas. lpressning av logret
sker med dorn SVO 1426,

Bild 41-3. Demontering ov styrlager

Iséirtagning av koppling

KOPPLING MED SPIRALFJADRAR

Specialverktyg:

SVO 2322 Kopplingsfixtur

1. Méark vpp kopplingen enligt bild 41-4.

2. Lagg distansklotsarna nr 0 pé fixtur SVO 2322, se
bild 41-6. Lagg pa kopplingen, 3-punktstéden, ar-
marna och fre tryckstdnger, se bild 41-7. Sdtt pé

vredet och pressa ner kopplingen tills kdpan ligger
an mot bottenplattan.

3. Skruvo av de tre justermuttrarna fér urkopplings-

hévarmarna.

4. Skruva upp vredet och tag bort armar och tryck-
stinger. Tag bort kopplingsplatkapan.
5. Tag bort hdvarmarna enligt anvisning pé bild 41-8.

KOPPLING MED TALLRIKSFJADER

Koppling med fallriksfiader ar e isartagbar,

20096
Bild 41-4. Sommérkning av kopplingskéipa och tryckplota

41-2
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Bild 41-5. Kontrell av iryckplattans skalfarm

Inspektion av koppling

Kontrollera tryckplattans skalform enligt féljande an-
visningar. Placera en ca 240 mm lang linjal tvars Sver
tryckplattans friktionsyta. Mat dérefter upp avstandet
mellan linjalen ach tryckplottans innerdiometer, Detta
matt far vppgd till max. 0,03 mm. Buktighet dvs spel
melian linjalen och tryckplattans yiterdiameter far
icke farekomma. Uifar kontrollen pii et flertal sidllen.
Se bild 41-5.

Tryckplotion fér icke wara sprucken eller “sérig™ i
yton. lcke heller fér nagro repor eller skador [Gror-
sokade av nitarna finnas. Detsamma géller ytan pd
svanghijulet.

OCm ytorna &r bléo eller endast svagt repade kan de
daterstéllos | anvéandbart skick genom slipning i svarv
med supporislipmaskin. Dérvid bér icke mera an 075
mm malerial bortslipus. Ar skadorna djupare byles
delarna.

Betr. Hocklek pd svinghjul och tryckplatta, se "Data’.
Tryckfiadrarna  skall hélla  féreskriven ltngd, se
"Data’.

Vid koppling med tallriksfiader kontrolleras fiéidern
noga, Ar den sprucken eller skadad pé annat satt
bytes kopplingen komplett.

Urkopplingslagret kontrolleras genom alt med létt
tryck langsamt vridas runt ndgro vary s& ottt kulorna
roterar mot banorna. Lagret skall hérvid gé latt vtan
att hugga pd ndagt stélle. Urkopplingslagret skall 6pa
lat pa styrhalsen frén vaxellédan.

Bild 41-6, Placering av koppling i fixtur, I.

1. Distonsklots nr O

Bild 41-7. FPlacering av koppling i fixtur, 11

Hopsdttning av koppling
(Koppling med spiralfjadrar)
Specialverktyg:

SVO 2322 Kopplingsfixtur

1. Ligg tryckplattan pd distonsklotsar nr O i fixtur
SVO 2322,

2.5mérj kopplingshéivarmarnas onliggningsytor med
olja, Smor] maltligt sé ott icke olja rinner ner pi
lomellen efter monteringen.

3. Montera kopplingsh@varmarna enligh bild 41-8.

4 Placera de sex tryckfiédrarna pé sina platser. [Var-
annan fjader svort, vorannon omdlad vid fid. ulfé-
rande).

5.5e till att de tre fjadrorna (1 bild 41-9) for kopp-
fingshévarmarna siller pd sina platser ach légg
kopplingsplétképan ovanpad de sex tryckfjGdrarna
i det lage som tidigare uppmdrkts, bild 41-4.

&, Sant pd 3-punktsstod, armar, tryckst@nger och vred.
Pressa ned kopplingsplalkapaon tills den ligger an
mot botlenplattan runt om. Satt justermuttrarna pd
églebultarna och skruva ned dem till “full mutter”.
Kopplingen dr nu klar fér justering.

Bild 418, Demontering ov hiévarmar

41-3
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VAELAT
1089 .

Bild 41-%, Mentering av Fiadrar
1. Fifidrar for kepplingshfvarmar

Bild 41-12. Flytining av maldeon

Installning av kopplingshavarmar

(Koppling med spiralfjadrar)

Specialverkiyg:
SVO 2322 Kopplingsfixtur
Denna installning utfores 1 fixtur SYO 2322 med hjalp

av det i facket férvarade matdonet,

Montera don och arm i fastet pd spindeln och stall
in donet pa matt 44 [tidigare utférande), resp. matt
415 senare utfdrande), [(ingiGliningsplan pd armens

L LN e

ovre kant). Matdonets fot ar slipad med toleranslagen

matsvarande inbardes talerans melloan havarmarno, se

AR

hild 41-10, samt ett sidoplan som stdlles parallellt med
héivarman. Stall in kopplingshavarmen till i hdjd mad

..... max.-planet, se bild 41-11. Min-planet far da icke

14824
Bild 41-11, Installning av kopplingsth@varmar Bild 41-13, Ldaning av justermutirar

41-4
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éintra kanten pd kopplingshéivarmen. Svéing ormen da
matdornet fares Gver kopplingshévarmarna, se bild
41.12. Efter installningen gdres ny kontroll pa samtliga
armar,

Tag bort matden och arm innan kopplingen sléppes
upp.

Sakra justermuttrarna med kérnslag, se bild 41-13.

Montering av koppling
Specialverklyg:
SVO 2484 Centrerdorn.

Kontrollera fére monteringen att lamellbelaggen,
sviinghjulet och tryckplattan &r absolut fria fran olja.
Tvatta med ren bensin och torka val med en ren

tygbit.
1. Stick vpp lomellen [hégsta sidan av navet viindes
bakét] jomte kopplingen samb s@lt i centrerings-

dornen SVO 2484 sé att styrtappen pd denna ndr
in i styrlagret | svanghjulet.

2.Sat i de sex skruvarna, som haller kopplingen
och drag &t dem korsvis elt par varv i séinder. Tag
bort centreringsdornen.

3. Montera urkopplingsgaffeln i svanghjulskdpan.
Montera kapan och urkopplingslagret sumt damm-
skyddet pé urkopplingsgaffeln.

4. Montera mandvercylindern och koppla pé retur-
fiadern,

5 Maontera vaxellddan enl. anvisning | grupp 43-A.

& Skruva fast platen pé sviinghjulsképans nedre
del.

KOPPLINGSREGLAGE

Huvudeylinder
DEMONTERING

Lossa raret fréan huvudeylindern. Tag bort bulten ge-
nom pedalen. Lossa skruvarna och lyft bort cylindern.

ISARTAGNING

1. Tag bort locket och t&m ut bromsvaiskan.

2. Lossa gummiskyddet och tag bort lasringen. Tag
ut kolven och &vriga delar ur cylindern.

3.Tag loss hallaren far backventilen fran kolven och
skilj delarna &t.

INSPEKTION

Tvatta samtliga delar i metanoldenaturerad sprit och
lat dem lufttorka, Kontrollera dem dérefter betraf-
fande slitage eller andra skador.

Cylindern understkes naggrant invindigt. Inga sar
eller repor far finnas pd den polerade ytan. Mindre
repor poleras bort med mycket fint smargelpapper.

HOPSATTNING

1, Satt packningorna pé kolven. Montera samman
backventil, hallare, fiader och kolv.

2.Doppa  kolv och backventil i bromsvétska och
montera dem i cylindern. Montera trycksténg,
bricka och lasring. Satt pé gummiskyddet.

MONTERING

Mentering sker i motsatt ordning mot demonteringen.

Fyll pd bromsviitska och lufta systemet.

Manégvercylinder
DEMONTERING
Lossa réret frén slangen. Lossa slangen frdn héllaren.

Haka loss returfiGdern. Lossa skruvarna och lyft bort
mandvercylindern.

ISARTAGNING
Tag loss gummiskyddel och tryckstdngen, Tag bort
lésringen och tag vt kolv och fiader,

INSPEKTION

Tvatta samiliga deler i metanoldenaturerad sprit och
l&t dem lufttorka. Kontrollera dem darefter betraffan-
de slitage eller andra skador.

Cylindern undersokes noggrant invandigt. Inga sér
eller repor fér finnas pé den polerade ytan. Mindre
repor poleras bort med mycket fint smargelpopper.

HOPSATTNING

Doppa kolv och packning i bromsvitska och sitt
packningen pé kolven. Montera fjader och kolv i cy-
lindern. Montera lésring, trycksting och dammskydd.

MONTERING

Meontering tker | motsaft ordning mot demonteringen.
Lufta systemet och justera kopplingens frigdng.

Luftning av hydrauliska systemet

Kontrollera att behéllaren ér fylld med bromsvéatska.
Tag bort gummihatten pd lufiningsventilen pa mand-
vercylindern. Sétt péd en luftningsslang pd ventilen
och stick ner slangen i en behéllare med bromsvatska.
Uppna luftningsventilen och trompa ned kopplings-
pedalen. Stiing lufiningsnippeln medon pedalen dr i
botten. Slapp dérefter upp pedalen. Upprepa fills
vatska utan luftbubblor strémmar ut. Fyll behdallaren

med bromsvitska vpp till nivaméarket,

41-5
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VERKTYG

Bild 41-14. Kepplingsfixtur SYO 2322 med lillbehsr
A, Yrad

Arm

C, Trychstbng

D, Bottenplotia

E. Distansklots or 2

F, Deslonsklals vr 1

G. Distansk'ats er ()

H

|

=]

thbtden med hbllare
3-punicteslod

Efﬂﬁﬂﬂﬂ _'.: :_ REatReny

e e is
LX)

Bild 41-15. Specialverktyg fér keppling
SV 1426 Dorn fr stédleger i svdnghiul
EVO 2484 Dorn for conlrering av lamell
VO 4070 Uidragere for stadlager i sednghijul
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DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031

Specialverktyg:

SVO 2427 Kulled

SVOQ 2487 Nyckel 3/8" for vaxelladsskruv
SVO 2488 Nyckel 8 mm f&r vaxelladsskruv

1.Tappa av kylvitskan. Lossa &vre kylarslangen
samt avgasraret vid fléinsen.

2. lossa klammerna fér dammskyddet kring vixel-
spakarna. Tag bort handgreppen pé vaxelspokar-
na. Demontera pléten dver vixellddan. Tappa ol-
jon ur vixellada och férdelningsvixellada.

3.5t6d under vaxellddan med en domkraft. Lossa
och tag bort barbalken under vixelladan. Losso Bild 43-5. Demontering av backaxcl

kardanaxlarna frin férdelningsvaxelladon. Losso

handbromsraglaget och  hastighetsmatarkabeln.
i ¥ 3. Lossa skruvarna for vixelladslocket och lyft bort

locket. Tag bort fiadrar och sptirrkulor for skift-
axlarna.

Sank motorn nagot i bakindan och stéd darefter
under den.

4, Llossa de dvre skruvarno som héller vixellddan
vid svanghjulskdpan med hjélp av nyckel SVO 2487
[3/8" inv. sexkant] eller SVO 2488 (8 mm inv. sex-

kant) och kulled SVO 2427, se bild 43-3. Lossa de
nedre skruvarna med en standard sexkaninyckel,

4, Tag bort lasskruy och mutter for kugghjulet pa hu-
vudaxelns bakre @nde, Drog av kugghjulet med
avdragare SVO 2374, se bild 43-4. Pressa kullagret
av kugghjulet, Lossa mellonflinsen frén véxelld-

u 3 dan.
helst extra léng. Drag ut och sénk ned vixelladan.

5 Lossa skruvarno i skifigafflarna. Skjut mellersin
s skiftaxeln bakét till 1:ans lage. Driv ut spéannstif-
ISARTAGNING tet et par mm (far ej gd emot 1:ans kugghjul).
Specialverktyg: For darefter fram skiftgaffeln s& mycket att spainn-
SVO 2044 Fixtur for vixellddo stiftet kan passera framfér kuaghjulet, Driv ut
SVO 2301 Urdragare For backvaxel spannstiftet. Skjut vt skiftaxlarna, Hall déirvid emot
SVQ 2374 Avdragare fér kugghijul, huvudaxel pé skiftgafflarna, sé att de ej stéller sig snett och
SVO 4107 Stativ #ill fixtur SVO 2044 sptinner pa oxlorno. Tag vt skiftgofflarna,
1. Lossa skruvarna som héller samman vaxelladdo och é. Driv ut axeln fér mellanhjulet. Axeln drives ut bak-
fordelningsviixellada. Skilj vaxellddorna at, at. Lat hjulet falla ned i botten pé lddan. Drag ut
2. Spann fast stativ SVO 4102 och fixtur SVO 2044 i huvudaxeln bakdt,
ett skruvstycke, Sant fast vaxelladan i fixturen, 7. Lossa skruvarna och tag bort locket Sver ingdende

axeln. Bryt ut tatningsringen ur locket med en
mejsel el dyl.

B Driv ut ingdende axeln. Vid behov borttages las-
ringen och kullagret pressas ov ingbende axeln.
2. Tag vt mellanhjulet. Drag ut axeln fér bakhjulet

med avdragare SVO 2301, se bild 43.5. Tag ut

backhjulet och véixelhdvarmen,

Isdrtagning av huvudaxel

1.Om bakre lagret sitter hart pd huvudaxeln farfar

SVO 2374 man pa foljande satt:
Skjut kopplingshylsan fér 1:an och 2:an framdt
Placera axeln i en press och stéd under 1:ans

.I:.f'.;_;:f_:'i'.. mi.i_:-:: S kugghijul. Pressa ut axeln.

VOLVO Tag bort synkroniseringskona, tryckbricka, kopp-

d lingshyl dbri h fiad fran axeln
& - ar Tran .
Bild 43-4. Demontering av kugghjul pé utgdende axel ingshylsor, medbringare och Tjoar

43-2
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3.Tog bort lésringen frén axelns framénde. Drag av
synkroniseringsnav och 3:ans kugghjul. Tag bort
ndllager och tryckbricka.

4, Tag bort lasringen och darefter tryckbricka, 2:ans
kugghjul, n&llager, synkroniseringskona och fjader.

INSPEKTION

Kontrollera kugghjulen, sérskilt betr&ffande sprickor
eller sar i kuggytorna. Skadade eller farslitna kugg-
hjul bytes ut,

Kontrollera synkroniseringskonorna, &dvensom &vriga
detalier fér synkroniseringsanardningarna. Skadode
eller forslitna delar bytes ut,

Kontrollera kullagren och néllagren sarskilt betraf-
fande sér eller sprickor i lagerbanorna eller pd kulor-
na resp. nalarna,

HOPSATTNING

Hopsdattning av huvudaxel

1. Mantera detaljerna fér 1:ans och 2:ans synkro-
nisering pa huvudaxeln. Montera fiaderringarna
ratt, se bild 43-6.

2. Montera  synkroniseringskona, 1:ans  hjul samt
tryckbricka pd& huvudaxeln, Pressa pé kullagret med
lamplig dorn.

3. Montera synkroniseringskona, 2:ans kugghjul och
tryckbricka pa axeln. Valj ut en lasring av ratt
tiocklek och montera den.

4, Montera tryckbricka, 3:ans kugghjul och synkro-
niseringskona pd axeln, Satt sammon 3:ans och
4:ans synkronisering. Montera fijéderringarna ratt,
se bild 43-4. Montera déarefter synkraniseringen pé
huvudoxeln, Prova ut en lasring av ratt tjocklek,
se bild 43.7 och montera den.

LT voLve
= 22727

Bild 43-6. Heopsdattning av synkronisering

Bild 43.7. Utprovning ov lasring

Hopsdttning av vixellada
Specialverktyg:

SVO 2010 Dorn fér tatningsring

SVO 2302 Dorn for tryckbricka

SYO 2303 Dorn fér mellanhjul

SVO 2375 Pressverktyg fér kugghjul, huvudaxel
SYO 2412 Darn fér lager, ingdende axel

1. Mantera vaxelhavarmen och medbringartappen.
Montera backhjulet och backaxeln.

2. 5att dornen SYO 2303 i mellanhjulet. Lagg i di-
stansbrickor och nélar (24 st i varje lager). Anvand
fett s& att ndlar och brickor blir kvar pd sing
platser.

3 Fast brickorna vid huset med fett och styr upp
dem med SVO 2302, te bild 43-8. Lagg ned mel-
lanhjulet | botten pd huset.

4, Pressa lagret pa ingaende axeln med hjdlp av
dorn SVO 2412, se bild 43-9. Valj ut en lasring av
riitt tjiocklek och montera den, Placera de 14 lager-
rullarna for huvudaxeln pa sin plats | ingdende
axeln. Anvand fett s& att rullarna blir sittande pa
sin plots, Pressa ingdende oxeln p& sin plats i
huset. Pressa tdtningsringen i locket med dorn

3 _

Bild 438. Meanlering av mellanhjul
1. Tryekbricks 2. Distensbricks 3. Malloger 4. Distanshricka

. 43-3
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Bild 43-¥, Mantering av kulloger pa ingaende oxel

SYO 2010, Montera darefter locket Gver ingaende
axeln,

5. Plocera huvudaxeln i huset. Vénd dérefter véxel-
ladan upp och ned. Montera mellanhjulsoxeln bak-
ifrén och med den grévre andan sist,

6. Montera skiftaxlar ach -gafflar, se bild 43-10. Satt

Fe e

‘‘‘‘‘‘‘‘

VOLVO
23537
Bild 43-10. Montaring av skiftgafflar och -axlar

YOLVYO
27950

Bild 43-11, Distanshylsens plocering mellan logren

darvid forst ned bada gofflarna pd sina platser
imnan axlarna monteras. Fér &ver skiftgaffeln till
1:ans lége vid montering av spdnnstiftet. Anvand
nytt shift,

.Montern packning och mellanfléns, pa vixellddan,

Fressa kullagret pa kugghjulet fér fardelnings-
vixellddan, Satt pd distanshylsan, vind hylsan riit,
se bild 43-11 och pressa kugghjulet pd huvudaxeln
med pressverktyg SVO 2375, se bild 43-12, Montera
muttern pé axeln och drag den med 10—12 kpm

varefter den ldses axialt med ldsskruven,

Bild 43-12. Meontering av kegghjul péd huvudaxel
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| muttern finns 3 st gingade hal fér l&sskruven.
Nar muttern dragits till rétt moment, kontralleras
om nagot av dessa hél ar mitt fér en bomlucka.
Detta sker lGHast genom att djupet in i hélet ma-
tes. Djupet skall vara samma som lasskruvens
léngd. Om sa ej ar fallet drages muttern ytterli-
gare till ndrmaste bomlucka, darefter inskruvas 4s-
skruven. Denna skall d& bilde et jamnt plan med
muttern, Lésskruven ldses ddrefter med ett kérn-
slag.

8. Anviind ny packning och montera samman vixel-
lada och fordelningsvixelladao,

9. Placera spérrkulor och fiadrar pa sina plolser, se
bild 43-13. Montera vaxelladslocket. Kontrallera att
alla véxlar gér att laggo i och ur.

'''''''''''''''''

vmf
3530
Bild 43-13. Montering ov sparrkulor ech figdrar

MONTERING

Montering sker | motsait ordning mel demonteringen.

Fyll pé olja i vaxelladan.

FORDELNINGSVAXELLADA
BESKRIVNING

Férdelningsvaxellddan ar monterad pd huvudvaxella-
dans bokre gavel och drives av et kugghjul pé hu-
vudaxeln.

Fordelningsvixellédans  konsiruktion fromgar av
plansch 43-B. Fran kugghjulet pé huvudaxeln overfors
kraften via ett mellanhjul till antingen lagviixelns eller
hagviixelns kugghjul pd uvtgaende axeln. Hogvéxelns

hjul @r i standigt ingrepp med den starre kuggkransen

4-hjulsdrift LAG
NEUTRAL

4-hjulsdrift HOG

bakhijulsdrift HOG
pirts

Bild 43.14, Vaxelipakens lagen, Fltghil 703

pé mellanhjulet. Ligvaxelns hjul ér skjutbart pd bakre
vtgende oxeln och tjiinstgdr Gven som kopplings-
hylsa vid inkoppling ov hogvaxeln.

Framhjulsdriften kopplas in genom en sarskild skift-
axel och kepplingshylsa. Véxelspokens lagen vid in-
koppling av hég- och lagvéxel samt framhjulsdrift
pa Pltgbil 903 framgér av bild 43-14 och pé& Pvpjtg-
bil 9031 av bild 43-15.

- LAG
FRIKOPPAD =
NEUTRAL
INKOPPLAD Hoe
VOLVD
27754

Bild 43-15. Vaselspokens l8gen, Pypjlabil #031
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REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING, PLTGBIL 903

1. Tappa oljan ur vixelldda och férdelningsvixelld-
da. Tag bort platen &ver vaxelladan,

2. Llossa kardanaxlor, reglage samt hastighetsmétar-
kabeln frén férdelningsvaxelladan,

3. 5téd under férdelningsvaxelladan med en lamplig
domkraft. Lossa och tag bort skruvarna som haéller
samman fordelningsvaxellada och huvudvaxellada
samt skruven i tvdrbalken.

4 Drag fordelningsvaxellddan bakét. Sank darefter
ned domkraften och drag fram f&rdelningsvaxel-
ladan,

DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031

1. Lossa klammerna fér daommskyddet kring wvaxel-
spokarna, Tag bort handgreppen pa vixelspakar-
na. Demontera pldten dver vixellddan. Tappa ol-
jan vr vaxelldda och férdelningsvaxelléda,

2. Lossa kordanaxlar, reglage samt hastighetsmiitare-
kabeln fran fordelningsvaxelladan,

3. 5téd under férdelningsvaxelladon med en lamplig
domkraft, Lossa och tag bort skruvarna som héller
samman férdelningsviixelldda och huvudviixellada
samt skruven i tvarbalken.,

4. Drag fordelningsvaxellddan bakat, Sank darefter
ned domkraften och drag fram férdelningsvixella-
dan.

ISARTAGNING
Specialverktyq:
SVO 2261 Avdragare fér medbringare

SVO 2337 Dorn fér tétningsringar

SYO 2376 Tryckbricko fér ytterring, framre lager,

bokre utgdende axel

SYO 2377 Avdragare fér innerring, framre lager,

bakre utgdende axel

SVO 2481 Avdragare for medbringare

1. Tag bort luckan under viixelladdan. Demontera ev.
kraftuttag.

2. Lossa muttern fér bakre medbringaren. Drag av
medbringaren med ovdrogare SYO 2241, se bild
43-16. Lossa skruvarna och tag bort handbromsen
och bakre locket. Tag vara pa justermellanlaggen.

3. Ligg in framhjulsdriften.

Tag bort propparna och fjadrarna fér spérrkulor-
na. Lossa skruvarna och tag bort framre axeln
komplett med lagerhus.

4. Lossa mubtern och drag av friimre medbringaren
med avdragare SYO 2461. Drag ut skiftgaffel och
kopplingshylsa, Tag bort ldsringen fér lagret. Pres-
sa ut axel och lager.

5. Driv utgéende oxeln bakdt med en gummiklubba
tills bakre lagrets ytterring slépper 1 huset. Placera
tryckbrickan SVQ 2376 mellan frimre logrets ytter-
och innerring, se bild 43-17 och 43.18. Driv ut yHer-
ringen med hjélp av axel och bricka. Se dérvid till
att inte kuggarna gir mot varandra. Drog av in-
nerringen med avdragare SVO 2377, se bild 43-19.
Tag bort lasringen, se bild 43-20 och drag ut axeln
bakat.

6. Bakre lagrets innerring pressas av i press med
stora kugghjulet som underlaggsring.

7.Tag bort lasbrickon och driv ut mellanhjulsaxeln
&t det héll som lasbrickan sitter pa. Lyft ut mellan:
hjul, néllager, distanshylsa, lagerhylsa och tryck-
brickor.

8. Driv ut tatningsringarna med dorn SYO 2337,

INSPEKTION

Kontrollera kugghjulen, sorskilt betraffande sprickor
eller sar i kvggytorno. Skadade eller forslitna kugg-
hjul bytes ut.

Kontrollera kul- och rullagren betréiffande slitage, sér
eller sprickor i lagerbanorna eller pa kularna resp.
rullarna,

BYTE AV BUSSNING | UTGAENDE AXEL
Behéver bussningen 1| nxeln bylas demonteras den
gomla bussningen genom aft den forst deformeras
och sedan drages ut.

EwE .
Y

o o
-

.l|l

CE

o o
s

____________
----------

Bild 4316, Demontering av medbringare 74547
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VAXELLADOR
BESKRIVNING

Vixelladan ar fyrvéixlad och helsynkroniserad, Den
ér sammanbyggd med fordelningsvixelladan,
Vixellddans konstruklion fromgdr av bild 43-1 och
plansch 43-A. Samtlign kugghjul utom backdreven ar
snedskurna och i stindig kontakt med varandra,

Bild 43.1. Véaxelldda med fardelningsvaxellada

Huvudaxelns hjul ér lagrade med nélloger pa denna.
Vid inkoppling av en viixel férbindes motsvarande
hjul med huvudaxeln medelst en kopplingshylsa,
Vaxelspakens lagen tramgér av bild 43-2.

Bild 432, Voxclspokens lagen

REPARATIONSANVISNINGAKR

DEMONTERING, PLTGBIL 903

Specialverkiyg:

SVO 2427 Kulled

SVQ 2487 Nyckel 3/8" fér vixelladsskruv
SVO 2488 Nyckel 8 mm for vaxelladsskruv

1.Tug bort platen éver vixellddan. Tappa oljan ur
vaxelléda och férdelningsvaxellada.

2. Lossa sténgen fér figrreglaget frdn vaxellddan.
Lossa reglaget for fordelningsvaxellddan,

3.5t6d under véixelldadan med en domkraft. Lossa
och tag bort barbalken under vixelladon. Lossa
kerdanaxlarna fran fordelningsvaxelladan. Losso
handbromsreglaget och  hastighetsmatarkabeln,
Stéd under motorn.

4. Lossa de évre skruvarna som hdller vixellddan vid
svanghjulskdpan med hjélp av nyckel SYOC 2487
13/8" inv. sexkant) eller SVO 2488 (8 mm inv. sex-
kant] och kulled SVO 2427, se bild 43-3, Lossa de
nedre skruvarna med en standard sexkoninyckel,
helst extra lang, Drag ut och siink ned vaxellddan.

3V0 2427

voLvo
. 2780
Bild 43-3. Demontaring av vazell&dsukruvar

A, Myckel SVO 2457 resp. SVO 2468
B, Férléngare med 3B” fyrkanfzonsluining
€. Splrrhandieg
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Bild 43-19. Demontering av innerring for lager  7a78

HOPSATTNING

Specialverktyg:

SV 2205 Dorn fér yHerring, loger, bakre
ulgtende oxel

SVO 2379 Pressverktyg fér medbringare

Bild 43-17. Placering av verklyg 21218

SVO 2395 Dorn fér innerringor, lager, bakre
vtgiiende oxel
Den nya bussningen monteras med hjélp av en lémp- SVO 2450 Molhall Tér medbringare
lig dorn i en press. Brotscha bussningen efter inpress- SVO 2526 Dorn fér tryckbricka, mellanhjul
ningen, spel se "Data”. 1. Satt néllogren och distanshylsan mellan lagren i

mellonhjulet, Mantera darefter lagerhylsan i hjulet.
Féist tryckbrickorna for mellanhjulet vid huset med
fett och styr upp den framre brickan med dorn
SWO 2526, se bild 43-21 och den bakre brickan med
axeln, Placera mellanhjulet i huset och for in axeln,

- : : Bild 43-20. Demeontering av ldsring 11
Bild 43-18. Demantering av yllerring fér lager  23;7 1. Lbsring

Vowuvo
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Bild 43-21. Menlering av axal far mellanhjul VELwC

Se till att spéret fér lasbrickan blir vént at raft
hall. Lds dérefter axeln med lasbrickan,

2. Pressa baokre lagret pé vtgdende axeln med dorn
SVO 2395, var noga med att lagret pressas i bot-
ten. Pressa darefter Gven p& hastighetsmitare-
hivlet.

3. Montera skiftaxel och skiftgaffel i huset. Sdkra
skruven fér skiftgaffeln med lastréd.

4.S4H ner kugghjulen och fér in utgéende axeln |
huset. Montera bakre lagrets ytterring i huset med
dorn SYO 2205. Montera tatningsringen i bakre
lagerlocket och montera diérefter lagerhuset med
det antal justermellanléiigg sem tidigare fanns mon-
terade,

5. Montera bricka och lasring pd axeln.

6. Pressa framre lagret pa axeln med darn SYO 2395,
se aven har till att lagret pressas i botten. Monte-
ra dérefter frimre lagrete yiterring i huset med
dorn SVO 2205.

7. Montera framre utgdende axeln och lagret i frim-
re lagerhuset, Montera lasringen. Pressa i talnings-
ringen i huset. Montera skiftaxel, kopplingshylsa
och gaffel. Las skruven for skiftgotfeln med las-
tréd.

8. Placera sparrtappen fér skiffaxiarna i sitt lage.
Montera fréimre lagerhuset med ny pockning. Las
skruvarna for huset med lasirad, Montera spérr.
kulor och fjadrar.

9. Placera férdzlningsviixellédan med framsidan ned-
at. Lagg vur framhjulsdriften, Placera en indikator-
klocka med matspetsen mot axelandan, se bild
43-72. Rotera axeln och tryck den samtidigl nedé:.
Naollstiill indikatorn néir axeln inte sjunker mer.
Lyft dérefter axeln uppat med hjalp av ett [ampligt

i ,.5*1!-"-1'-I-'?I'! |
T fser\ \

lyftverktyg som placeras mellan kugghjul och hus.
Avlas spelet. Ratt spel skall vara 0,1—0,2 mm.
Justera med mellanlagg mellan hus och bakre
lagerlock tills detta spel erhalles,

10. Montera handbromsen. Tata skruvarna som héller
bakre lock och bromsskdld med lamplig tatnings-
lack. Pressa pé mederingorna med verktyg SYO
2379, se bild 43-23. SaH pa bricker och mutiror.
Drag muttrarna och 1ds dem.

11. Manters bottenluckan med ny poackning. Montero

eventuellt kraftuttag.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordningsféljd mot cemonte-
ringen. Anvdind ny packning mellan véxellada och
fordelningsvixelldda. Fyll pd transmissionsoljo upp till
nivaproppen.

Bild £3.22. Montering av medbringars 26643
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VERKTYG

3 ;

s |

b4 SV0 2010 5v0 2301 SVO 2302 [}
'SV0 1801 _ SVO 2044

L LI Ty

S 3 Resesy SV0 2427
Jﬁ il - k t
i : 5‘!0‘05:'_2?@:::;:;5:'.:':: 5’0‘0?3?5 5\'02“2 : ~SVO 2487 SV0 2488  SVO

Bild 4323, Specialverklyg far vozellada

SV 1807 Srandordskeft 18200 mm.

VO X0 Monieringsdern fér HElringtring i loek fer ingdende
axel.

SV 2044 Fiater for isartogning occh hopsdtining. Anvandes fill-
sommaons med SVO 4109,

SVWO 24U Urdragore fér demontering ov backoxe!

SYO 2302 Dorn for lryckbricko. Anvindes 12 st) killsommaons med
VO 203 vid monlering ay mellanhjul.

SVO 2303 Dern for montering av mellanhjul,

SVO 234 Avdrogore For demontering ov kugghjul pd huvadexal,

SV 275 Pressverklyg for moanlering av kugghjul pd huvoedesel.

SVO 12 Maonleringsdorn f8r lager pb ingbande oxcl,

SV MET  Kulled For nyckel SYO 2487 ech SVO 2488 [aven for hid.
varkrygsutforande 5¥0 24310

SYO 2407 Myckel 38" fér dement, och mont. ov Gvre vixellads-
skruvar.

SYO 2488 Myckel B mm fdr demant. och mont. ov Gvre vixellads-
skruver  (hid,  wverkbyosulfaronds 3YO 2431 ech SYO
2433,

SWO 4107 Staliv Gl fixtue SYO 2044,
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SVO 2205 SVO 2'33?.._ 1 8V0 2376

SV0 2378 SVO 2395

i

SVO 2460 SVO 2461 SVO 2526

3
nE

O

Bild 43-24. Specialverktyg f&r férdelningsvazelldda

SWO 2205 Monleringidera [&e yherring Hill fr@mre och  bhakre
lager, bakre uigdends oxel,

SWO 2241 Awdragare Fér demontering ov medbringore pa bakre
utghende axcl.

SO 1337 Dorn fér demontering ov tainingsringar.

SWO 2874 Tryckbricka for demontering ov ylterring fér frémre
lager, bakre utgéende axel.

SYO 207 Avdragare fér demontering ov inrerring for framre
lager, bokre utplende axel.

SVO 2079 Pressverklyg for montering ov medbringere,

SV 7395 Darn far montering av innerringar till frémre och bak
re lager pd bokre vigbende axel,

SV 2440 Mothdll for medbringare.

SV 2481 Avdrogore [8r dementering ov medbringare pd frémre
vigfende oxel,

SYO 2524 Dom for tryckbricka, mellankjul.

43-10
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KARDANAXEL
BESKRIVNING

Kardanaxlarna &r av rortyp och férsedda med var- Kardanaxlarna ar forsedde med glidskary, vilken
dera tvé kardanknutar. Varje knut bestér av ett kors upptar langdférandringarna vid fram. resp. bakaxelns
med fyra slipade lagertappar, vilka &r lagrode med fiadringsrérelser.

néllager i medbringorgafflarna.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

Lossa klammerna resp. mutrarna som hdéller kardan-
axlarna vid frem- och bakaxelns resp. vaxelladans
medbringare. Tog bort kardanaxlarna.

ISARTAGNING AV KARDANKNUT

Isadrtagning ov kardanknut sker principiellt pa sammo

satt fér alla kardanknutarna. Enda skillnaden ar att

man pd bokre kardanaxelns framre knut har tvé med-

bringargafflar att ta loss axelkorset ifran.

1. Tag bort lasringorna som haller ndllagren i gaff-
larna, se bild 45-1. Tag bort smérjnippeln i axel-

VOLVG kOFSEf.

e . :
. Spénn fa xeln i ett skruvstycke, sé alt knuten
Bild 45.1. Demontering av lasring 2.5p o s sy e

kommer s nira skruvstycket som méjligt. Tank

YOLvD
20048

Bild 45-2. Demantering av axelkars, | Bild 45-3. Demontering ov cxclhors, |1

45-1
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Voo
26047

Bild 454. Menlering av axelkers och néllager

pé att sjéilva axeln dr ett rér som latt kon defor-
merds.

3. Driv. med hammare och dorn axelkorset s& langt
det gdr &t eno héllet. Nallogret kryper darvid ui
ungefar till hélften.

4 Driv darefter pd somma satt axelkorset sé léngt
det gér &t motsatta hdllet, se bild 45-2.

5. Driv vt det ena ndllagret med en klen metalldorn,
Tag ut axelkorset, se bild 45-3. Driv ut det andra
nallagret.

HOPSATTNING AV KARDANKNUT

1. Satt pa nya korkpackningar pé axelkorsets tappar.
Triid axelkorset | medbringargoffeln | samma lage
som fére demonteringen,

Bild 45-5. Montering av ndllager
I. Plalband

2. Skjut over axelkorset &t endera hdllet sa langt aft
niillagret kan skjutas pé tappen, se bild 45-4. Pres-
sa dérefter in nallogret sa langt alt lasringen kan
monteras.

3. Montera det andra ndllagret och lasringen pd
samma sdft,

4.56H fost smdrnippel 1 oxelkorset och smérj.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demanteringen,
Obs! Se vid monteringen till aft bandet {1 bild 45-5)
pa kardanknutorna kommer att liggo | de héarfér av-
seddo urtagen pé medbringoren. Drag muttrarna for
klommorna, var nogo med alt aldragningsmomentet
blir det rala, se "Dala”,
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BAKAXEL
BESKRIVNING

Bakaxeln bestar av pinjong, kronhjul och differential,
Den &r av typ hypoidviixel, dvs. pinjongdrevet ligger
under kronhjulets centrum,

Differentialhus med kronhjul ér genom tvé koniska
rullager lagrat i bokviixelhuset. Kronhjulet dr fast vid
differentialhuset med skruvar. Kuggspelet och diffe-
rentialhuslagrens ansétining justeras med mellanlégg
innanfér differentialhuslagren.

Differentialvaxelns konstruktion framgér av bild 46 A-1.
Axelkorset t&r de mindre differentialhjulen bestdr av
tvé axlar, som ar ledbart [&rbundne med varandra,
Varje axel ér pé den sida dir den ligger an mot diffe-
rentinlhuset fasad i V-form. Ditferentialhuset ar utfor-
mat pd motsvarande sitt. Nér motorn hérjor driva
vagnen glider axlarna upp pa de snedo ylorna 1 diffe-
rentialhuset [A bild 45 A-2|. Friktionsplattorna bakem
de stirre differentialhjulen pressas darvid samman och
bromsar differentialen. Differentiolen ér alltsé brom-

|
\,\Lf
8

,
.

sad vid kérning rakt fram [Gvensom vid backning rokt
bakdt). Detta gér abt om ett hjul kommer ut pa slirig
vagbana Bverfdres stirre delen av det vridande mo-
mentel genam det andra hjulet.

Vid kérning | kurva roterar ytterhjulet snabbare dn
innerhjulet. Axeltapparna glider ner i V-sparets botten
och semmanpressningen av friktionsplallorng upphdr
iB bild 446 A-3). Vid kérning i kurva kommer dirigenom
differentialen att fungern pé sammao sélt som diffe-
rentialen i en bokaxel utan differentialbroms.
Pinjongen &r lagrad i konisko rullager. Pinjongens lage
i oxialled i férhdllande till kronhjulet justeras med
mellanlaggshrickar under inre pinjonglagrets yHerring.
Varje drivaxel dr vid yHeréinden lagrad 1 ell koniskt
rullager, Lagerspelet justeras med mellanlaggsbrickor.
Innanfér varje drivaxellager ligger en tétningsring som

jimte en ulanfér lagrel liggande filiring hindrar olja

i bakviixeln att triinga ut pa bromsbelaggen.

Bild 44 A-1. Differential med differenticlbroms

1. Differcnrialhus, mindrg holva

2. Lameller, innentendnde
3. Lamellnov ach differenticl-

hjulshéllara
4, Differentialhjul, mindre
5. Axalkors
& Differenliolbhus, strre halva
7. Dafferentialhjul, starre
B Lameller, yiterandads

46 A-1
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Bild 45 A-2. Korning rakl fram

X

=
.

Bild 4 A3, Kérning i kurve

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
BAKAXELN MONTERAD
Byte av tdtningsring for drivaxel

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVQ 2455 Avdragare for bakhjulsnay

SVO 2466 Utdragare for drivaxel

SVO 2467 Dorn [6r tiningsring

SVO 2581 Skyddshylsa f6r axelénda

SVO 4078 Utdragare fér téitningsring

1. Ta bort hjulet och bromstrumman [senare utfo-
ronde], Dra av hjulnavet med ovdrogare SVO
2455. Anvénd darvid SVO 2581 som skydd for

oxeldndan, se bild 46 A-4, Ta bort bromsskdiden

efter att ha placerat en triklots under bromspe-

dalen och lossat bromsledningen frén skalden. Bild 56 A4, Skydd for drivoxel

46 A-2
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. V0 2466

YOLVO
26456

Bild 46 A.5. Demontering ov drivaxel

2. Dra ot drivaxeln, bild 46 A-5. Anvand utdragare
SVO 2466.

3. Dra ut tdtningsringen med hjilp av utdragare
SVO 4078.

4. Driv in den nyo tatningsringen. Se till alt den drives
i réitt. Anvand verklyg SYO 1801 och SVO 2467
bild 46 A-6.

5. Tvata bromsskadlden noggrant sa att den blir ren
frén olja eller fett. Har olja eller fett kommit pa
bromsbanden méste de bytas.

é. Montera drivaxel itillse alt distanstappen ar pa
plats i diff-axlarna) och bromsskéld jamte filtpack-
ning. Kontrollera drivaxlarnos oxialspel, Se anvis-
ningar under rubr "Hopséttning av bokaxel™.

7. Montera krysskilen om den varit borttagen som?
dérefter hjulnav, bromstrumma (senare ullérande|
ach hjul.

8. Lufta och justera bakhjulsbromsarno, Folj cnvis-
ningarna i ovd 5.

9. Kontrollera oljenivan i bakvaxeln, vid behov pa-
fyll olja till rétt nivé, so smarjschema. Kontrollera

att ingen lackning forekommer,

Bild 46 A-6, Montering av talningsring
1. Dorn SWO 2467

SV0 2481

[T AL LIET R " ;
B AR, e 4

WO WD
s

Bild 4 A-7. Dementering ov medbringare

Byte av téitningsring vid pinjong

Specialverkiyg:

SVQ 1845 Pressverktyg tor medbringare

SVO 2459 Dorn for 1&tningsring

SVO 2460 Mothall for medbringare

SVQO 2461 Avdragare fér medoringare

1. Ta bort bokre kardanaxeln frén medbringaren pé
pinjongen. Kontrollera om  pinjongen gloppar |
sine lager, Ar sa foller skall gloppet justeras baori
innan ny tatningsring monteras, Darvid maste axeln
tas isér, lagren undersokos och véxeln justeras
enligt anvisningarna under resp. “lsértagning’,
“Inspektion” och "Hopsdttning ™.

2. Ta bort muttern fér medbringoren. Anvind dar-
vid nyckel SVO 2460 som mothéll. Dra av med-
bringaren med SVO 2461, se bild 46 A-7. Ta bort

den gamla Hitningsringen.

Bild 46 A% Montering ov talningsring
1. Dorn $¥O 2457
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SYO0 1845

VOLVD
Bild 46 A.7. Mantering av medbringare 26632

3. Ligg | ny papperspackning och montera den nya
tatningsringen med verktyg SYO 2459, bild 46 A-8.

4. Presso pd medbringaren med hjalp av pressverk-
tyg SYO 1845, bild 46 A-9.

5. Satt fast kardanaxeln pa medbringaren.

DEMONTERING AV BAKAXEL

1. Lossa bokhjulsmutirarna och multrarna pd driv-
axlarna. Lyft upp vagnens bakiénde tillrackligt hégt
genom att placera en domkraft under bakaxeln.
Lagg klotsar fér framhjulen. Stall bockar wnder
ramen fromfér bakhjulen. Ta bort bakhjulen.

2. Ta bort bakre kardanaxeln fran medbringaren pé
pinjongen samt skruva istr bromsledningen iran
huvudeylindern till bakaxeln i kéjd med bakre kar-
danknuten (placera en traklots under bromspe-
dalen).

3. Lossa stétdémparna fran axeln, Lossa fiéiderkram-
porna. Siink ned och dra fram bakaxeln.

4, Tvitta bakaxeln vtvandigt och tappa ur oljan.

ISARTAGNING

Specialverktyq:

SVO 1801  Standardskaft

SVO 2164 Avdragare fér bakre pinjonglager
SVO 2452 Utspanningsverkbyg fér bakvéxelhus
SVO 2454 Underlaggering fér drivaxellager
SYO 2455 Avdragare [or bakhjulsnav

SYO 2460 Mothall f&r medbringare

SVO 2461 Awvdragore for medbringare

SVO 2466 Utdragare fér drivaxel

SVO 2520 Staliv far bakaxel

SVO 2552 Fixtur fér bakaxel

SVO 2630 Dorn for yttering, inre pinjonglager
SVO 4054 Dorn for ytterring, yttre pinjonglager

\
\
SY0 2452

a5 - )
L R

A RS
Bild 46 A-10. UtspBnning ov bakvaxelhus =

Fére iscirtogningen ar det lampligt att mila vpp driv-
axlarnos oxialspel och kronhjulets kuggflankspel, d&
man | s& fall lattare kan bestamma ev felaktigheter
ach avhjilpa desso.

1. Placera bakaxeln i stativ SVO 2520 och fixtur
SVO 2522 eller pé& ett par bockar med lagom ar-
betshéjd. Dra av bakhjulsnaven med avdrogare
SWO 2455, Anvand dérvid hylsa SVO 2581 som
skydd fér axeltindan, se bild 46 A-4,

2. Lossa bromsledningarna pd axeln frén bromsskél-
darno. Ta bort bromsskéldarna fran bakaxelkd-
pan. Ta vara péa justermellanléggen,

3. Ta bort drivaxlarna, Anvand utdragare S5YO 2466,
se bild 46 A-5. Pressa vid behov rullagret av axlar-
na. Hiarvid anviindes som underlaggsring SVO
2454, Ta bort tatningsringarna.

4, Ta bort inspektionslocket frén bakaxelkdpan,

5. Kontrollera sammérkningen ov éverfoll och hus.
Saknas mérkning eller @r den otydlig markes ena
sidun med kornslag. Ta hort &verfallen.

6. Anbringa verktyg SYO 2452 | hilen pd bakyéxel-
huset enligt bild 46 A-10. Verktyget fixeras med ett
par skruvar. Spdnn ut verktyget tills dess iappar
ligger an mot hélkanterna i huset. Dra darefter
skruven yherligare 3—3,5 varv. Lyft ut differential-
huset med kronhjul. Ta bort verktyget.

7. Ta bort muttern fér medbringaren, Anvind dérvid
nyckel SYO 2460 som mothall. Dra av medbringa-
ren med avdragare SVO 2441, se bild 46 A-7.
Pressa ut pinjongen. Ta vara pa justermellanlaggen.

8. Driv ut yttre pinjonglagret, brickan och tétnings-
ringen med stondardskaft SVO 1801 och dorn
SVO 4054,

9. Driv ut inre lagerringen med dorn SVO 2690 och
standordskaft SVO 1801, se hild 45 A-11.

46 A-4
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Bild 46 A-11. Demanlering av inre pinjenglogerring

10. Dra wvid behov aov inre lagret fron pinjongen
med avdragare SYQ 2164, se bild 46 A-12. Avdra-
goren anbringas pd féljande sétt: Skjut avdrago-
ren ner dver rullarna och tryck ner lasringen. Dra
direfter upp avdragaren med skruven tills rullarno
ligger mot séval kanten pé& innerbanan som kan-
ten pd avdragaren. Knacka fast lasringen med en

hammare, dra av lagret.

Iséirtagning av differential

Specialverktyg:

SVO 2453 Avdragore for differentiolhuslager

1. Mark differentialhusaxlarna och differentialhuset
med tvd farger enliglh bild 46 A-13, s& att hop-
satning kan ske i samma lédge som fore isdrtag-
ningen.

2. Lossa skruvarna som haller samman differential-
huset. Ta isar differentialhuset och ta ut differen-
tialhjul ech évriga detaljer.

VOLV
Pk
Bild 45 A-12. Dementering av inre pinjonglaoger
1, Avdrogara SVO 2144

Dild 4 A-13, Markning av axelkors och hus 2¢7*

3. Lossa skruvarna och ta bor! kronhjulet. Dra av
differentialhuslagren med avdragore SVO 2453, se
hild 46 A-14.

INSPEKTION

Fér att kunna undersdka de oliko detaljerna mdste
de férst noggrant rengdras. Samtliga lagerbanor och
lager undersdks. Inga sar eller skodor fér finnas pé
banor, rullar ellar rullhdllare. Alla skadade lager och
lagerbanar utbytes. Understk séval pinjongdrev som
kronhjul noga s& att inga skador finns pa kuggorna.
Sprickor i kuggytorno kan bli orsak till at bitar loss-
nar vid kérning. Dessa smabitar kan koemma mellan

kugghjulen och &stadkomme mycket stora skador i

VOLND
SATel

Bild 46 A.14. Domonlering ov differentialhusloger
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bakvéxeln. Finns skador eller sprickor i dreven skall
bada ersiittas med nya. Bokvaxeldreven [pinjong och
kronhjul} sdljes némligen endast i kompletta satser
beroende pd att de ar samkérda i specizlla maskiner
far att rat kuggkontakt och tyst gang skall erhdllas.
Aven differentialhjulen underséks fér spricker och ska-
dor pd kuggorna. Kontrollern differentialbramsens
lameller for slitage och repor. Hart slitna eller repigo
lameller byles uk.

Kontrollera att tatningsringens anliggningsyta pa med-
bringaren &r fri frdn repor eller andra skador. Vid
behov utbytes medbringaren tillsammans med tatnings-
ringen.

Inspektera drivaxlarna. Krokiga eller pd annat satt
skadade drivaxlar utbyles mot nya. Undersék tal-
ningsringarna och byt ut dem om de &r skadade eller
forslitna.

HOPSATTNING
Hopsdttning av differential

1. Vid hopsattningen lagges lampligen de olika de-
larna i den stérre differentialhushalvan i den erd-
ning som bild 46 A-1 och 46 A-15 visar, se till att
distanstapparna och lasringen finns | diff-axlerna,
De fiadrande brickorna ltgges ytterst och med den
utathuktade sidan mot huset, Ge noga akt pa farg-
mdarkningen pd axelkors och differentialhus,

LAMLAT
FE T ]

Bild 46 A-15. Hopsattning av differential

2, Centrera lamellnav och differentialhus med hjalp
av drivaxlarna samtidigt som skruvorno fér diffe-
rentialhuset drages at,

J. Montera kronhjulet. Se till att anliggningsytorna
ér rena och utan grader. Drag skruvarna med
10—11 kpm.

Montering av pinjong
Specinlverktyg:

SVO 1845 Fressverktyg fér medbringare

SVO 2784 Hallare fér métur

SVO 2395 Dorn for innerring, inre pinjonglager

SVO 2404 Nyckel for yltre pimjonglager

SVO 2453 Avdragare [or dilferentinlhuslager

5VO 2459 Dorn for tatningsring vid medbringare

SVO 2455 Matverktyg fér pinjonglige

SYO 2600 Mathixtur for installningsringar

SWO 2484 Hylsnyckel for installningsring till inre
pinjonglager

SYO 2688 Pressverktyg for montering av ytterring,
pinjonglager

SVO 2689 Instéllningsring £6r inre pinjongloger

1. Putsa markplonet pé pinjongen med mycket fin
smargelduk. Satt installningsringen SVO 2689 och
nyckel SVO 2684 pa pinjongen, se hild 46 A-16.
Placera pinjongen i huset sd atl skruven pd in-
stallningsringen dar viind mot husets stdrre del, se
hild 46 A-17.

2. Pinjongen skall ha ett visst nominellt métt (A bild
45 A-18) hll kronhjulets centrumlinge. Péd grund ov
toleranser i tillverkningen uppstdr avvikelser frin
det nominello maliet. Deba unges pﬁ det sfipudrz
planet pa pinjongen med en siffra forsedd med
plus- eller minustecken. Star det plustecken fram-
fér siffran skall det nominells méttet 6kas och
vid minustecken minskas det nominella méttet. Den
pé& pinjongen angivna siffron anger avvikelsen |
tusendels tum och méste vid justeringen forst om-
raknas till mm, se férvandlingstabell,

. 5V0 2689 - 30 0684

[
Bild 46 A-16, Instdllningsring ach nyckel for pinjongens lage
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Bild #6 A-17. Placering av pinjong med insléliningsverklyg

tum
0,001
0,002
0,003
0.004
0,005
0,006
0,007
0,008
0,009

1. Lasskruv

Farvandlingstabell fér tum bl millimeter

|
' millimeter

0,025
0,051
0,076
0,102
0,127
0,152
0,178
0,203
0,229

Bild 46 A-18. Pinjengens lage

A. Mominellt matl=2425"

_5V0 2485
e

LR
g ]

Bild 46 A-19. Maotverktygens plocering

For kontroll av pinjongens lGge anvéndes en indi
kator, héllare fér indikator SVO 2284 samt mat-
verktyg SYO 2465, vilket bestér oy hd delar:
pinjengtolk och justerjigg.

Kontrollen tillgar pa féljande sdit:

Placera pinjonglolken pa pinjongens slipade plan
och |usterjiggen i differentiallngerléigenn enligt
bild 44 A-19. Placera indikatorhé&llaren p& bak-
viaxelhuset och nollstall indikatorn mot justerjig-
gen, bild 46 A-20. Fiyta dorefter Gver indikator-
héllaren, sé ott indikatorn kemmer mot pinjong
tolken, se bild 46 A-21. Ar pinjongen mérkt 0 skall
|usteriigg och pinjengtolk ligga pa samma hojd,
ar den markt — skoll pinjongtolken ligga hégre
an justerjiggen och om den &r markt — skall
pinjongtelken ligga 15gre &n usterjiggen wid kor-
rekt instéllning. Detta justeras genom aft vrida
nyckeln pa pinjongen lills matklockan visar ratt

OO
£RE

Bild 46 A-20. Mellstallning av indikator
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VOLYD

Bild 46 A-21, Uppmatning av pinjongens lage

varde enligt markningen och forvandlingstabell.
Las déarefter inst@liningsringen med ldsskruven. Ta
bort méatverktyq och pinjong.

3. Placera inre pinjonglogret komplett med yier-
ringen i mitfixtur SYO 2600, Sott pd platia, flader
och multer. Mullern vandes med plana sidan upp.
Plattan joch darmed lagret) vrides fram och till-
baka négra génger, sd att rullarna intar ratt |Gge.
Lagg instéllningsringen i maffixturen enligt bild
46 A-22. Anvand hallare SYO 2284 och matur, pla-
cera mdturets matspets mot instéllningsringen och
nollstéll méturet, Placera darefter miturets spets
mot lagrets ytterring. Méturet visar nu direkt vil-
ken tjocklek justermellanldggen skall ha, Mat vpp
|ustermellanlagg av ratt tjocklek med mikrometer,
se hild 44 A-23. OBS! Justermellanlégg med exakt
ratt tjocklek kan inte alltid erhéillas. Tjockleken fér
darfér variera mellon 0,03 mm ljockare och 0,05
mm tunnare an det uppmdtia vardel.

s 5""‘1; 2284

'Sv0,2600

Tasee
Bild 46 A-22. Bestdmning av justermellonlaggens tjockick

1. InswEllningsring 7. Mdlur 3, Loger, komplell

Bild 4 A.23. Uppmatning av justermellanlaag

4, Pressa inre lagret pd pinjongen med hyisa SVYO
2395, se bild 46 A-24, Lagg 1 de uppmalia juster-
mellanlaggen och pressa i bida lagrens yterring:
ar med verktyg SVO 2688, se bild 46 A-25.

5. Fér in pinjongen i képan och tréd pé tre 0,75 mm
tiocka justermellonlGgg och yitre pinjonglagret.
Meontero nyckel SVO 2404 och pressverktyget SVO
1845 pa pinjongens yitre dnde och drag i pin-
jongen, se hild 46 A-26, Anvéndes mutlerdragare
till detta maste pinjongen tryckas tramdt, sd att

den inte slar i lagerlGgena,

Bild 46 A-24. Montering av bakre pinjengloger
1. Hylsn SWO 2395

46 A-8
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Bild 46 A-25, Mentering av logerringar

6. Byt ut pressverktyg SYO 1845 mot bricka ach mul-

ter. Dra muttern med 28—30 kgm. SaH pé pinjong-
tolk och indikatorhdllare, Dra ner pinjongen som-
tidigt som den vrides fram ach ftillboka. Nolistall
indikatorn. Pressa dbrefter pinjongen uppat ach
vrid den samtidigt fram och tillboka. Avlas spelet.
. Ta bort pinjongen. Avléigsna justermellanléigg matl-
svarande det uppmatta spelet + 0,07 mm, Mon-

tera dter pinjongen.

VOLVO
2550%

Bild 46 A-26. Montcring av pinjong
1. Pressverktyg 3%0 1845 2.Myckal VO 2404

2 Konirollera ddrefter

1 sv0, 2681

Bild 4 A-27, Inskillningsringor far differential

pinjonglagrens ansétining
med momentdon. Momentdonet skall visa &—11
kpcm f&ér begagnade och 11—23 kpem fér nya
lager dés pinjongen vrider sig. Ofta erfordras en
andring av justermellanlaggens tjocklek péd grund
av de toleranser som mésle finnas.

Kontrollera pinjongens liige med mdtur, hallare

SYO 2284 och malverktyg SYO 24485, se aven
punkt 2.

Mentering av differential

Specialverktyg:

SVO 2452
SVO 2600
SVO 2691
SVQ 2692
SVO 4112
1.

Utspéinningsverktyq fér bakvaxelhus
Métfixtur fér instaliningsringar
Instéllningsringar for differentiollager
Broms for kronhjul

Dorn for differentialhuslager

Olja instéllningsringarna SVO 2691 invéndigt och
sttt dem p& differentialhuset. Ringen med svart-
oxiderad justerring placeras pa  kronhjulssidan.
Olja @ven in logerlaget i huset. Differentialhus och

235t

Bild 46 A-28. Mdatning av kvggflankspal

46 A-9
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il wid
Wadah

Bild 46 A-29. Bromaverktyg for differenticl

installningsringar placeras i bakaxelhuset, sc bild
46 A-27. Anvind indikatorklocka och justera in
ringarna s& att intet axialspel men ratt kugg-
flankspel 0,10—0,20 mm erhdlles, se bild 46 A-28.
Dra &t lasskruvarna i instéliningsringorna,

. Sétt pd bromsverktyg SVO 2692 enligt bild 46 A-29.
Stryk mdrkfarg pé ndgra kuggar pa tre stallen pé
kronhjulet. Harigenom kan man fa keontroll pd
kronhjulets ev. skevhet, Dra runt pinjongen 10—12
varv 4t vardera hdllet och kontrallera markbilden.
Vid rétt kuggkontukt ligger mérkbilden mitt pé
kuggen i hdjdled men négot ndrmare lillinden dn
stordnden. Markbilderna pé backsida och drivsida
ligger mitt fér varandra, se bild 46 A-30, Ar mark-
bilden felaktig méste pinjongens lage justeras

Lillande

Backsida Drivsida

Vol vn

Storande ¥’
Bild 46 A.30. Ran kuagkontakt

YOLVO
24269
Bild 46 A-31. Felaktig kuggkontakt

innan hopséttningen tortsattes, Ligger mérkbilden
for langt mot storéinden p& drivsidun och fér langt
mot lillanden pé& backsidan, se bild 45 A-31, skall
pinjongen flyttas inat, Ligger markhilden fér langt
mot lillinden péi drivsidun och fér langt mot stor-
anden pd backsidan, se bild 46 A-32, skall pin-
jongen flyttas utat, Observera ot markbilden
kommer all ligga ndgol ndrmare lillinden da in-
stallningsringar &r monterade on do logren dr

monternde,

. Mar ratt kuggflankspel och markbild erhallits tages

differential och instéllningsring bort, Cenlrerbric-
kan placeras pa midtfixturen. Ett lager placeras i
mathixturen, platta, fiader och mutter monteras.
Multern monteras med plana sidan ned. Plattan

WA
ildre

Bild 46 A-32. Feloktig kuggkonioki

46 A-10
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VOLVO
24655

Bild 4 A-33. Montering ov diffcrentiolhusloger

vrides fram och tillbake nédgra gdnger. Satt pé
miitur och hdllare SV 2284. Nolistdll métaren mot
instdllningsringen och placera darefter matspatsan
mot lagret, se bild 46 A-22. Avlas mdturet. Mat
med mikrometer upp |ustermellanlGgg, vaors sam-
manlagda tjocklek motsvarar det avlasta vardet

Bild 4 A-35. Montering ov lagerring
1 Maonteringshylsa 5¥0 2453

. Anbringa verkityg SVO 2452 pa bakvaxelhuset, se

bild 44 A-10. Spiinn ul wverktyget tills tappcrna
precis ligger an mot hélkanterna i huset och dra
dérefter skruven ytterligore 3—3,5 varv. Montera
differential och yHerringar. Ta bort verktyg SVO
2452. Montera overfallen och dra skruvarna. At-

plus 0,11—0,15 mm, Légg undan justermellanlég- dragningsmoment, se "DATA".

gen lillsammans med det uppmdatta lagret. Upp- 6. Kontrollero kuggflankspel ach mdarkbild.
repa ovanstdende med det andra lagret.

DBS!. Hiéll noga “reda pé vilken sida resp. lager ansﬁﬂning v Liediiseel
och justermellanlagg skall manteras, o

4. Satr justermellanldggen pé differentialhuset och Specialverktyg:

pressa pd lagren. Anvand darvid dorn SVO 4112, SVO 1845 Pressverktyg for medbringare
ce hild 44 A-33. SYQ 2457 Hylsa for drivaxellager
SVO 2458 Hylsa fér yHerring, drivaxellager
SYO 2459 Dorn fér tétningsring, pinjong
SVO 2466 Utdragare for drivaxel
SVO 2467 Dorn for tétningsring, drivaxel
SVO 258) Centrerhylsa for tGtningsring
SVO 2768 Héllare fér métur
SYO 2769 Platte for métning av axialspel
1. To bort nyckel SVO 2404, Montera oljeslungaren
och tatningsringen wvid pinjong jdmte poppers-
packning. Tatningsringen monteras med dorn SYO
2459. Pressa ddrefter pd medbringaren med hjdlp
av SWO 1845, se bild 46 A-9. Montera bricka och
multer. Dra multern med momentnyckel. Aldrog-
ningsmomentet se "Data”.
2. Montera inspektionslock och packning.
3. Driv in tatningsringarna for drivaxlarna med dorn
SVO 2467, se bild 46 A-6.
4. Driv lagren pé drivaxlarna om de varit borttagna.
Anvand hylsa SVO 2457, se hild 46 A-34. For in
drivoxlarna i bakaxelképan, Driv in lagrens ytter-

vaLvi

23055 ringar med monteringshylsa SVO 2458, se bild
45 A-35. Driv dock inte in ringarna for léngt. Sista

Bild 46 A-34, Montering ov drivaxclloger
1. Monteringshylsa SVO 2457

46 A-11
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Bild 4 A36. Cenlrering av oljetalning

biten skall de pressas in med hjéglp av skruvarnag,
da bromsskald resp. tolk monteras.

. Montera justermellanlégg, samma antal som hdi-
gare, tryckring, bromsskald, hallare med oljetat-
ning och oljefangare pa vanster sida. Se till att
bromsskéld och  |ustermellanlagg ar  noggrant
rengjorda. Styr upp oljetdtningen wvid fastdrag-
mngen med hylsa 5VO 2580, som tryckes mol
konan pé axeln, se bild 46 A-36. Skruvarna fér
bromsskéldarna drages med momentnyckel, at-
dragningsmoment se “Data”. Bestryk nedre delen
av skarven mellan bromsskéld och oljefangore
med flytande plast el dyl.

. P& hoger sida monteras plattan SYO 2769, Indi-
katorhdllaren SVO 2768 med indikotor monteras
pd oxeléndon. Axeln skjutes in och indikatorn
nollstilles. Dra darefter axeln ulal och avlas spe-
let. Ta fram ratt antal och tjocklek av justermellan-
lagg 1 forhallande il de ovldsta spelet med hjdlp
av tabellen pd motstéende sido.

OBS! Fér att ratt spel skall erhéllas méaste logrens
ytterringar ligga on mot resp. skéld och tolk. Ar
man inte helt saker pd detta, drages ringarna utat
med hjalp av utdragare SYO 2466.

. Mantera justermellanltiggen, som man tagit ut med
hjglp av tabellen, bromsskald och évriga detaljer
enligt punkt 5.

. Byt ut proppen pa axelréret mot en smorjnippel.

Pressa in fett genom sméorjnippeln tills det har

i
Bild 4 A-37. Matning av drivaxelns oxialspel
1. Ytlerring
2, Mallars 5V0O 260 f5r métur
3. Drivaxel

4, Platta SV 2767

trangt genom lagret och fram till tatningsringen.
Fettet fér dock ef franga forbi tatningsringen. Vrid
runt drivaxeln ndgra varv under fyllningen sd att
fetter fardelas jimnt.

2. Montera bromsledningen samt nav och broms-
trummua.
Dra muttern pd drivaxeln till 20 kgm samt darefter

till nérmaste saxpinnehal.

MONTERING

1. Lyft upp bakaxeln med en domkraft. Montera fia-
derkramporna och stétdamparna.

2, Montera kardanknulen vid medbringaren. Anslut
slangen for bromsvitska. Fyll pa bromsvitska och
lufta bromsarna. Fyll p& olja Hll rait nivé, se
smorischema. Kontrollera att inget lackage fore-
kommer,

3. Lyft pa hjulen och sall pd hjulmutirarna och drag

at dem.
Lyft ned vagnen och dra varonnan hjulmutter lite
i taget tills alla &r vél dragna. Muttrarna skall
dras med momeninyckel, aldragningsmoment se
"Data’.

Varning! Reotera inte ett upplyft hjul om det andra

hjulet star pa marken. Genom differentialbromsen

overfores del vridande momentet till det hjul som star
pa marken, varigenom vagnen kan bringas falla ner

fran uppallningen.
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Tabell Gver antal justermellanldgg

Antal justermellanlagg : Antal justermellanligg
Avléist Tiocklek Avlast Tiocklek
5pel .'.'pul £

1,50 | 075 | 025 | 013 | 008 150 | 075 | 025 | 013 | 008
0,00—0,05 2 2 1 1,61—1,65 | 3
0,06—0,10 2 1 2 1,66—1,70 1 2 2 2
0,11—0,15 2 3 1,71—1,75 1 1 3 3
0,16—0,20 2 2 1,76--1,80 1 2 2 1
0,21—0,25 1 1 1 3 3 1,81—1,85 1 2 1 2
0,26—0,30 2 1 1,86—1,50 1 2 3
0,31—0,35 1 1 2 1 2 1,91—1.95 1 1 2 2
0,36—0,40 1 1 2 3 1,96—2,00 | | 1 3
041—045 | 1 | 1 2 2 | 20—208 1 | 2 1
0,46—0,50 I 3 3 206—=210 1 1 I 2
0,51—0,55 ! 1 2 | 1 2,11—2,15 i 1 3
056—060 [ 1 1 | 2 | 21622 1 2 2
0,61—0,65 1 1 1 3 2,21—2.25 i 1 3
0,66—0,70 1 1 ] 2 2,26—2.30 1 2 1
071—075 1 2 3 3 2,31—2,35 i 1 2
0,76—0,80 1 1 1 1 2,36—2,40 1 3
0,81—0,85 1 1 1 2 2,41—2,45 2 2 2
0,86—0,50 1 1 3 2,456—2,50 1 3 3
091—0,95 1 1 2 2,51—2,55 1 2 4
0,95—1,00 1 1 3 3 2,56—2,60 2 i Y,
1,01—1,05 1 1 1 2,61—2,65 2 3
1,06—1,10 1 2 | 2 2,66—2,70 1 ? 2
1,11—1,15 1 2 3 271=2.75 1 1 3
1,16—1,20 1 | 2 2 2,76—2,80 1 2 1
121125 1 3 3 2,81—2,85 1 1 2
1,26—1,30 1 1 2 1 2,86—2.90 1 3
1,31—1,35 1 1 1 2 2.91—2,95 2 2
1,36—1,40 1 1| 3 2,96—3,00 1 3
1,41—1,45 1 2 | 4 2 3,01—3,05 2 1
1,46—1,50 1 2 1 2 3 3,06—3,10 1 2
1,51—1,55 1 2 ! 313,15 3
1,56—1,40 1 1 2 3,16—3,20 2

i
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FRAMAXEL
BESKRIVNING

Framaxeln har helt aviastade drivaxlar samt viixel av tidigt méjliggdra styrning @r framaxeln forsedd med
hypoidtyp. ledbara knutar (Rzeppoknutar).
For att dverféra vridningen till framhjulen och sam-

REPARATIONSANVISNINGAR
DEMONTERING AV RZEPPAKNUT

1. Demantera spindelhéllaren enligt avd. 6, grupp
&1 under "Demontering av spindelhdllare”.
2. Drag ut rzeppaknut och drivaxel.

ISARTAGNING AV RZEPPAKNUT

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav

SVO 2477 Hylsa fr mothéll

SVO 2482 Hylsnyckel for ldsmutter

1.Spann fast drivaxeln i ett skruvstad forsett med
kopparbackar el. dyl. Driv av rzeppaknuten ge-
nom att sl& pd axeltappen. Fér att komprimera
lasringen pé drivaxeln krdvs ett poar tunga slag.
Bild 45 B-1.

2.Vrid kulhéllaren sa att en kulo kommer fri (bild
44 B-2) och plocka ur den, fortsatt sa tills samtliga

kulor &r borta, Bild 46 B-2. Demontering ov kulor 26721

3. Vrid kulhéllaren och innerringen i enlighet med
bild 46 B-3 och tag ut dem.

. = - YOLVO
Bild 44 B-1. |sGrtagning av rzeppaknut 26357 Bild 44 B.3, Demanterlng av kulhéllere sch innerring 2?.?20
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VoD
Bild 45 B4, Demonltering av kulhdllare 28358

4 Vrid kulhéllaren i enlighet med bild 46 B-4 och
skilj den frén innerringen.

INSPEKTION

Efter demonteringen tvéttas samtliga delar i tvat-
nafta  och kontrolleros. Skadade eller forslitno
detaljer bytes. Se efter att olja fran framvéxeln e
trangt in i axelkdpan, i s& fall maste tatningsringen

bytas. Kontrollera tétningen mellan spindelkapon och

Bild 46 B-5. Montering av distansring ach |dsring

Bild &4 B-6. Distansringen skjuten aver lbsringen

1. Lbsring 2. Distansring

spindelhallaren. Ar filtétningen och gummiringen slit-

na skall de bytas.

HOPSATTNING OCH MONTERING
AV RZEPPAKNUT

1. Fetta in delarna och sitl ithop reeppoknuten.

2. Kontrollera att tétningsringens anliggningsyta pé
axeln e ar skadad. Satt pd distansringen pa axeln
och montera ldsringen, se bild 46 B-5. (Lasringen
fér endast anvéindas en gang).

3. Skjut distansringen &ver lasringen, so bild 46 B-6.

4, For in oxelandan i knulen. Fatta i axeltapp och
drivaxel samt stdt tapp och axel mot en friklots
el. dyl, se bild 46 B-7, varvid axeln gér in i knuten.

5. Montera spindelhéllaren enligt avd. 6, grupp 61
under “Mantering av spindelhdllare”.

6, Fyll pé fett.

"

Fo ity D
A R

Bild 46 B-7. Montering ov axel | knut
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FRAMVAXEL

Framvéixeln @r av samma typ och utférande som bakvéxeln med undantag av aft den ej dr férsedd med

differentialbroms.

22 21

o 1

i3 2 17 16 14 11
Bild 4&B8. Framvoxel
1. Tatningsring 2. Mindre differenticlhjul 17, Tatningsring
2. Differentiolbuslager 10. Kranhjul 18, Justermellonldag
3. Civerfall 11, Auel 1%, Frémre pinjengloger
4, Justermellanlégg 12, Tryckbricka 20. Finjong
5. Differentialbus 13. Framaxclképa 21, Bakre pinjongloeger
6. Tryckhricka 14. Medbringare 77, Juslermellonldgg
7. Storre differenticlhjul 15, Dammskyddspldl 23. Oljekaslare
8. |Aspinne 14. Oljekastare

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

1. Lossa hjulmuttrarna, Lyft upp framvagnen genom

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
FRAMAXELN MONTERAD

Byte av tdtningsring vid pinjong
Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg fér medbringare

SV 2459 Dorn fér tatningsring

SVO 2460 Mothall fér medbringare

SVO 2461 Avdragare [6r medbringare

att placera en domkraft under framaxeln. Stall

bockar under ramen bokom framhjulen. Tag bort
hjvlen.

2. Tappa oljan ur framvéxeln.

3 Koppla loss framre kardanaxeln fran medbringa-

ren pa pinjongen. Lossa parallelistagen frén spin-

delhéllarna,

Falj dérvid de anvisningar som lémnas i "Bakaxel”

under rubr. "Byte av tétningsring vid pinjong’.

4, Koppla istir bromsledningen frén huvudeylindern
till framaxeln i héjd med frémre kardanknuten.
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5. Llossa stotdamparna fran axeln. Losso fiaderkram-
porna och hdnkena. Saénk ned och drag fram
axeln.

6. Twiitta framaxeln ulv@ndigt.

ISARTAGNING

Specialverkbyg:
SVO 1801 Standardskaft
SVO 2164 Avdragare for bakre pinjonglager
SVO 2207 Dorn for ytterring, bakre pinjonglager
SVO 2452 Utspanningsverktyg for framvaxelhus
SVO 2455 Avdragare fér nav
SVO 2460 Mothdll for medbringare
SVO 2461 Avdragare f&r medbringare
SVYO 2477 Hylsa for mothall
SYO 2482 Hylsnyckel for lasmutter
SVO 4054 Dorn [ér ylterring, framre pinjonglager
1. Placern framaxeln i ett stéill eller pd ett par boc-
kar med lagom arbetshd|d.
2, Demontera spindelhallarna enligt ovd. 6 grupp 61
under "Demontering av spindelhdllare”.
3. Drag ut rzeppaknutar och drivaxiar.
4.1 dvrigt f6lj anvisningarma i grupp 46 A under
"ls@rtagning",

Isartagning av differential

Specialverktyg:
SVO 2453 Avdragare

1. Lossa skruvarna och tag bort kronhjulet.

2. Driv ut ldspinnen |8) bild 46 B-8 och dérefter axeln
for differentialhjulen. Tag ut differentialhjulen och
tryckbrickorna.

3. Drag av differentialhuslagren med avdragore
SVO 2453. Tag vara pd justermellanlaggen,

INSPEKTION

Undersékningen av de olika detaljerna uiféres enligt
grupp 45 A under "Inspektion”.

HOPSATTNING
Hopséttning av differential

1. Légg in de stora differentialhushjulen med tryck-
brickor i differentialhuset. "Rulle” déarefler in de
b&da mindre hjulen jGmte de skélformiga tryck-
brickorna [bada hjulen samtidigt).

2. Kontrollera differentialen. Férekommer glopp mon-
teras nya tryckbrickor. Efter kontroll och ev. byte
av brickor monterus léspinnen.

3. Mentera kronhjulet. Se till att anliggningsytorna

ar rena och utan grader. Drag skruvarna med

10—11 kgm.

Hopsattning av framvixel

Specinlverktyg:

SVO 1B45 Pressverktyg for medbringare

SVO 2206 Pressverklyg for ytterringar, medbringare
SVO 2284 Hallare fér matur

SVO 2395 Dorn fér innerring, bakre pinjonglager

SVO 2404 Nyckel for framre pinjonglager

SVO 2452 Utspiinningsverktyg for framviixelhus

SVO 2453 Avdragare tor ditferentialhuslager

SVO 2459 Dorn for tétningsring, medbringare

SVO 2465 Matverktyg for pinjong

SVO 2467 Dorn fér tatningsring, drivaxel

SVO 4112 Dorn for differentialhuslager

Félj anvisningorna | grupp 46-A under “Hopséitining
av bakvaxel”.

Innan  wviixeln monteras i framaxelkdpan undersiks
tatningsringarna (1) bild 46 B-8.

Nya titningsringar monteras med hjélp av dorn
SVO 2447,

Hopsdttning av framaxel

1. Montera drivaxlar och rzeppaknutar, var férsik-
tig sa olt e totningsringarna | framaxelképan sko-
das.

2. Montera spindelhallarna  enligt anvisningurna |
avd. 6, grupp 61 under "Montering av spindelhdl-
lare™.

MONTERING

1. Lyft uvpp fromaxeln med en domkraft. Montera
fiaderkramporna och stétdémparna.

2. Montera parallelistagen vid spindelhdllarna. Ren-
gor konorna 1 stogen med thinner el dyl. fére
maonteringen.

3. Montera kardanknuten vid medbringaren. Anslut
slungen fér bromsledningen. Fyll pé bromsvatska
och lufta bromsarna, Fyll pd olja i framaxeln.

4, Kontrollera att hjulens- och hjulmutirarnos anligg-
ningsytor &r rena, Satt darefter pd hjulen och
hjulmutirarna och drag &t mutirarna. Lyft ned vog-
nen och drag hjulmuttrarna med 11,0—12,4 kpm.

INSTALLNING AV KUGGKONTAKT

Instéllningen utféres enligt grupp 46-A under Instill-
ning av kuggkontakt".

QBS! Markbilden, Drivsida och backsida omvant mot
bakvaxeln.
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!

1801 1845 2164 2284 2395 . 2404 2452 _2:1'5} 2454 245Y

fln:t L

2457 2458 2459 2460 2461 2465

VERKTYG

-

.. “ o

N A | 'ﬁ

2*?65...-'2'75;9.-'i?ésﬂélz..‘zﬁaa 2689 . 2630 .

Bild 46 A-37. Specialverkiyg

Sv0 1801 Stondardskaft 18300 min

SVO 1845 Prassvarklyg for montering ov medbringors

SVO 2184 Avdioguora f8r inre pinjonglager

SO Z8E Hdbllere f&r métur

SVD 2395 Monteringshylsa f8r inre pinjenglager

VO 2404 Nyckel for yttre pinjongloger

SV 2452 UnpBrningsverklyg f8r demontering av differantial P
SVC 2453 Avdragore fér differentialloger e

SV 2454 Undarldggering for demaniaring av drivaxelloger "
VO 2455 Awdragore for Bakhjulsraov

SVO M5 Montaringshylso for drivaxellager

SVQ 2458 Menteringshylsa Fér deivaxellogrets ylterring

SVO 2459 Mernteringsdern 88r '&tningsring vid medbringare
SVO 2460 Mothdll fér medbringore -
SVD 2481 Avdragare Fér medbringore e
SV 2465 Mitvarkbyg far instéllning ev pinjong

SV 2488 Ubdregare Far diivasel

SVC 2447 Menteringsdora far tleingsiing vid drivazal

SVO 2477 Hylsa for mothé!l vid damentaring av framhjulinay

SWO 2482 Hylsnyckel #8r ldsmutiar 111 frambjulsnay

SW0 2520 Seativ for bokaxel tbild £8 A8

SWO 2522 Fixtur fér bakaxel (bild 46 A-39)

SVO 2580 Cantrerhylsa FEr hallara med tatningsring vid drivoxel
SVC 2581 Skyddshylsa for drivoxel vid demantering nv bakhjulsnov
SVO 2400 Matfixtur Fr instéllningsringar

VO 2684 Hylsnycke| far instdliningsring till inre pinjongloger
SVD 2488 Pressverkiyg f&r montaring av yMerringer, pinjongloger
SYO 2687 InstdlIningsring far irre pinfongloger

SV 2690 Demonteringsdara &8¢ y¥erring, inre pinjonglager

SVO 2491 Instiillningsringar far differentiollager

SYO 2692 Broms B kronhjul

SYO 748 Hbllare far matur

SV 2749 Plota B8r mdlning ov axiolspel, drivaxel ‘ A A
SV 4048 Damenteringsdorn f&s yrrarring, yhre ginjerglager L i awiaasts sagi i
SVO 4078 Utdragare f&r 1&Iningsring vid pinjong
VO 4112 Menteringsdersn far diffarantiallnger Bild 46 A.38. Stativ ech fixtur F3r bokaxel
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F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

KRAFTUTTAG

(Endast fér pltgbil 903 B)

BESKRIVNING

Kraften till vinschen erhalles genom att et kraftuttag
anslutes till vagnens férdelningsvixellada,

Kraftuttaget (bild 48-1) bestar av et hus i vilket en
axel @r lagrad. Axeln ér i sin eno &nde férsedd med
ett kugghjul. Detta kan genom kopplingshylsan (3]
och skiftgaffeln (1) bringas i ingrepp med et kugg-

hjul p& viixellddans huvudaxel.

P4 axelns splines @r en medbringare féstad, In- och
urkoppling av kraftultoget gdres med eft reglage i

vagnens hytt.

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering

1.5e hll alt mandverhandtaget ér i urkopplat lage.
2. Demontera regleranslutningen vid konsolen [20)

3. Koppla loss uttagets medbringare (13} fran kor-
danknutens medbringare.

4. Lossa skruvarna som haller fast kraftuttaget vid
fsrdelningsvaxelladan. Lyft bort kroftuttaget.

bild 48-1,
12
|
|
|
|
|
]
| |I r-
-_hl“-"‘l—'q. | |
P =13
.-P‘-J
|
S ¥
=K [l
— —15
]
- T TT—— =14
17
VOLVO
27932
Bild 48-1. Kroftultag
1. Skifrgaffel 5. Loger ?. Lager 13, Medbringare 17. Goffel
2. Kuggdrev &, Distanshylsa 10. Lbsring 14, “Ny-lock™ mytier 18. Hack for sparrkula
3. Kopplingshylsa 7. Husz 11, T&tningsring 15, Bricka 12, Justerskruv
4, Lbsring 8. Axcl 12, Splines 14, Pinne 20, Konsaol
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Isértagning

Speciul;rerklyg:

SVO 1821 Utdragare for lager

SVO 2261 Avdragare for medbringare
SVQ 2337 Dorn fér tatningsringar
SVO 2407 Nyckel f&r medbringare

1. Lossa skruvarna som hdller gaffel (17, Tag bort
gaffeln. Var darvid férsiktig sé oft inte bussning-
arna i gaffelns skruvhal férsvinner.

2. Driv med en metalldorn ut pinnen [16). Drag se-
dan ut kopplingshylsa [3) med skiftgaffel |1). Tap-
pa inte spérrkula (2 bild 48-3) eller figder (1),

3. Lossa mutter 14 bild 48-1) fér medbringare (13].
Anvand SVO 2409 som mothall. Drag dérefter av
medbringaren medelst avdragare SVO 2241.

4, Pressa ut axeln (8) ur husel !7) mot kopplingssidan.

5.Tag bort lasringen (4] tor framre lager [5). Drag
ut lagret med utdragare SVO 1821.

6. Driv ut tétningsringen {11) med dorn SVO 2337.
Avltéigsna lasringen (10} och drag ut bakre lagret
?) pd samma sdtt.

Inspektion

Efter det kraftuttaget tagits isar rengors omsorgs-
fullt samiliga delar, varefter de inspekteras, Ar kraft-
vitaget endast delvis isdrtaget rengéres berarda de-
lar ach inspekteras. Inspektera | méjligaste mén Sv-

riga ¢| demonlerade delar.

VOO
rALEL

Bild 48-2. Montering av axcl i hus

274795

Bild 48-3. Spdrr for skiftgaffel
1. Fjader 2. Sparrkulo

Forst kontrolleras oxelns kugghjul och kopplingshyl-
sun. Ar kuggorna slitno eller skadode byles oxel,
kopplingshylsa samt kugghjulet pa vaxelladans hu-
vudaxeln ut, ty dessa delar arbetar fillsammans da
kraftuttaget @r inkopplal. Foreler axelns splines ndgra
defekier bytes axeln ut. Repor eller dyl. pa axeln i
dvrigt motiverar val ett utbyte.

Logrens kondition maste ocksd undersdkos, Dessa
skall rulla 16t utan aft glappa. Inget hack eller ojamnt
molstand far kannas da lagrel roteros. Lagrets ytor
skall vara slata och fria fréin repor, sprickor osv.
Huset fdr inte férete néigro sprickor eller andra bratt-
anvisningar, Dess logerliigen mosle vara utan defek-
ter, Ytan, som ligger an mot vaxelladan, skall med
hjalp av packningen téta utan ltickage. Darfér méste
denna yla vara slal och jamn.

Brottanvisningar av olika slag fér inte forekomma pé
kroftuttogets skiftgaffel. Karvande eller utsliten fiader
eller sparrkula bytes vt. Medbringarens splines maste
ocksd vara felfria. Nagra sprickor eller jack fér inte
finnas pa medbringaren. Begagnade tatningsninglar),
packningiar] och “nylock™ mutirar ersattes undantags-
|6st med nya detaljer.

Hopsdttning
Specialverklyg:
SVO 2304 Pressverktyq fér medbringore

1. Tryck i bakre lagret och placera en lasring i spd-
ret. Stall huset med lagret nedat.

2. Satt i distanshylsan (6 bild 48-1] och tryck i framre
lagret. Lés aven detts med en lasring.

3. Pressa darefter oxeln péd plots i huset enl. bild
43-2 och maontera tatningsringen. Sétt pa medbring-
aren med pressverktyg SYO 2304, Ligg dit plan-
bricka (15} och las med ny "ny-lock™ multer (14].

4, Placera fiader {1) och sparrkula [2), se bild 48-3.
Tréd kopplingshylsan p& axelns kugghjul '2) sam-
tidigt som skiftgaffeln drives pd plots.

5. Driv pinnen (16} i sitt hal pa skiftgaffelns skaft.

&. Monlera golfeln [17).
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Montering mellan férdelningsvéxellddans och kroftuttagets plan

. 2 . . o 18 i G Ci al.
Montering utfdres | motsait ordningsfélid gentemot ligger rétt och tatar vé

demonteringen. Se deck till att den nya packningen

KUGGVAXEL
BESKRIVNING

Utvaxlingsforhdllandet | kuggvéxeln kan éndras ge-
nom omplacering av kugghjulen, varvid stor variation

Kuggviixeln bild 48-4) formedlar kraften mellan kroft-
uttag och vinsch, samtidigt som en viss nedvéxling av
det ingaende varvtalet kan ske. p& uttagens varvial kan erhdllos.
Kuggvéixeln &@r uppbyggd av tvd véaxelhalvor, tva
medelst kulloger lagrade axlar med kugghjul och tre

medbringare.

L 5 - g,
// H ! ! : S~ E
HE | i .
-~ ] i N e
. = i | / My
[ li o 1 " . | — ‘TD
5 1 B
-._\_H___\_\_\_\-‘_
ol 1. ~1
1 ¥ A i1
/ | . VOLVD
) 27498
1 17 16 5 1% 13 12
Bild 484, Kuggvaxel
1. Kugghijul 7. Lager 13, "Nysleck™ mutrer
2, Skruv 8, Lasring 14. Bricko
3. Styrstift 9. Kugghjul 15, Sekundaroxel
4, Huz 10, Loger 16, Primdroxel
5. Tainingsbricka 11. Tdtningsring 17. Medbringare
& Medbringare 12, Medbringare 18. Lasring
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REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING
1. Lossa kuggvéxelns medbringare frén samtliga kar-
danknutar,

2. Lossa tvarbalken fran rambalkarna och lyft ner

kuggvéixeln.

3. Lossa kuggvaxeln fran sina konsoler.

ISARTAGNING

1. Tappa av aljan.
2 Lossa muttrarna [13) bild 48-4 for medbringarna.
Anvand SVO 2409 som mothall. Avlégsna brickor-

na (14) och drag av samtlign medbringare med

higlp av avdragare SYO 2241.

3. Tag bort skruvarna (2] som héller ihop vixelhus-
halverna. Spann fast en av halvorna i ett skruv-
stycke och sld med en gummiklubba pd axelén-
darna tills halverna skiljs &t.

4. Drag av det frilugdo lagret pd primdraxeln enl.
bild 48-5.

5. Driv sedan sekundéraxeln (15) med kugghjul (9]
och lager ur huset.

Bild 48-5. Demontering av lager ";',?}':;JU

6. Avlidgsna wid behov lilningsbrickan |5) genom att
farsiktigt férstéra den. Driv darefter ut primér-
axeln [16) med kugghjul (1} och lager, Drag av
lagret.

7. Tag bort lasringen och pressa av kugghjulet (1)
fran primaraxeln.

8.5156d under kugghjulet (?) pressa detta med lager
10} av sekundéraxeln. Avlégsna lésringen och

pressa darefter Gven av lagret (7).

9. Driv ut tétningsringarna med en lamplig dorn.

INSPEKTION

Efter is@rtagning av kuggvixeln rengéres sumtlign
delar.

Kontrollera kugghjul och axlar. Slitna eller skadade
delar bytes. Undersék lagren, dessa skall rulla latt
utan att glappa. Inga hack eller ojémnt motstand far
kannas d& lagret roteras. Slitna eller skadade lager
bytes.

HOPSATTNING

Specialverklyg:

SVO 2304 Pressverktyg fér medbringare

1. Férse sekundéiraxeln med en lésring och pressa
kugghjulet pd axeln. 5e hdrvid hll att kugghjulels
slata sida ar vént mot lasringen.

2. Pressa darefter pél axelns bada lager.

3. Férfar pd samma sitt med priméraxeln, med den
skillnaden ottt endast den axelande, som &ar utban
splines, forses med lager.

4. Driv axlarno pa plots | den vixelhusholva, dir
aviappningsproppen for oljan sifer och possa sam-
tidigt kugghjulens kuggar i varandra.

5. Pressa det aterstaende lagret pa primaraxeln.

&. Satt ihop véxelhushalvorna genom att ldggo desso
mot varandra med en ny packning amellan. Sl
darefter latt med en gummiklubba tills halvorno
ligger an mot varandra.

7. Placera skruvar i halen, Sttt p& brickor och mutt-
rar samt drag dessa. Kopparbrickorna skall sitta
pa skruvarna i mitten,

8. Sedan drives nya tdtningsringar och nya tatnings-
brickor i huset pa resp. platser.

9.Pressa pd medbringarna. Anviind  pressverkiyg
SVO 2304, enl. bild 48-6.

48-4



F569-2 AVYD 4 KRAFTOVERFORING

Grupp 48 Kraftuttag

10, Montera brickorna [14). Skruva dérefter pé nyo
"ny-lock” muttrar samt drag dessa.
11. Fyll pd 0,4 liter tronsmissionsolia, se smérjschema.

MONTERING

Monteringen utfores | omvand ordningsfoljd gentemot
demonteringen. Efter monteringen kontrolleras oljeni-
véin i kuggvéxeln. Oljan skall std i hojd med nivi-
propen pa vaxelhuset,

Bild 486, Montering av medbringare

VOLVO
Frid]

48-5



F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING Grupp 48 Kraftuttag

VERKTYG

SVO. 2409 :

Bild 48-7. Specialverkiyg for kraftutiog

SYO 1821 Urdragare fér frimre loger baokre kroftuttog somt far
lager, frémre kraftvttog.

SVOD 2281 Avdragaore for demontering medbringore.

YO 234 Pressverklyg for monlering medbringare.

SYO 3F Demonteringsdorn Fir tatningringor.

SYO 2409 MNyckel fér medbringore.

48-7
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. Pedalaxel

. Distansfjéder

. Tryckstlng

. Gummiskydd

. Lasring

. Bricka

. Kolvpackning

. Kolv

. Kolvpackning

. Héllare

. Fiader

. Dragsténg

. Héllare

. Backwentil

. Lock

. Huvudeylinder
. Pedalstopp

. ReturfiGder

. Pedal

. Svéinghjul

. Kopplingskéipa
. Tryckplatta

. Lamell

. Kopplingsfiider
. Urkopplingslager
. Lamelloxel (ingdende

oxel, véxelldda)

. Fiader
. Lock fér lomellaxel
. Axeltapp

Egg
Urkopplingshdvarm
Oglebult
Dammskydd
Returfiader
Tryckstlng

Lésring
Gummiskydd
Lasmutter

. Justermutier
. Urkopplingsgoffel
. Ror och slongledning mellan

huvud- och manévercylinder

. Manévercylinder

. Fider

. Luftningsnippel

. Kolvpackning

. Kolv

. Svénghjulsklipa

. Lbsring

. Stadlager i vevaxel
. Vevaxal
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15. Axel

1. Medbringore

l. Kugghjul fér 3:ans véxel

Ln ey
“d

oo

Mellanflans
MNélloger
Kugghjul f&r 1:ans véxel 12 }3 'Izl 15 ]6 17 'IB
Tryckbricka \ - '

Kugghjul for férdelnings- : : P - —
vixelldda . ( l
Distanshylso

Kullager ”
Kulloger

Medbringare (réntgenbild) 10 _
Skiftgoffel, 1:ans och
2:ans vaxel

. Medbringare

. Lagerhylsa

, Véaxelférare

. Lock

9 21 23 25 27 29 3| 33 35

e i

30 .7 327 3.7 36

Vaxelkuliss
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. Hylsa (boackspérr)
. Hylsa

. FiGder

. Kopplingshylsa samt kugg-
hjul fér backvaxel

. Synkroniseringskono

. Nallager

Kugghjul for 2:ans véxel
Tryckbricka

. Lasring

. Tryckbricko

. Skiftgaffel fér 3:ans och
4:ans vaxel

. Fiader

. Néllager
. Sparrkula
. Skiftaxel for 3:0ns och

4:ans vixel

Skiftaxel fér backvéxel
Skiftaxel for 1:ans och
2:0ns voxel

Kopplingshylsa
. Medbringare
. Synkroniseringsnav
). FiGder
. Synkroniseringskona
Huvudaoxel
Kullager
Rullager

Tatningsring
Framre lock
Ingaende oxel
Distansbricka
. Tryckbrickao

. Hus

. MNéallager
Distansbricka
Mellanhjulsoxel
Mellanhjul
Bockhjulsaxel
Bussning
Bﬁckhjul
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. Medbringare

. Stérre hastighetsmé&tarehjul
. Mindre hastighetsmé&torehjul

. Mellanhjulsaxel
. Mellanhjul
. Inspektionslock

. Ndéllager
. Kullager
. Voxellddons huvudaxel
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Skiftaxel, hog- och lagvaxel
Tétningsring

Skiftaxel, framhjulsdrift
Spérrtapp

FrGmre lagerlock

Skiftgaffel, framhjulsdrift
Tryckbricka

Hus

Kugghju! for hégvaxel, vigbende oxel
Skiftgaffel, hég- och ldgvaxel
Kugghjul for lagvaxel samt kopp-
lingshylsa, vigédende oxel

Bakre vtgdende axel

Lagerhylsa

L} i
|||||||

Kugghjul p& véxellddans huvudoxel

Distanshylsa

Nallager

Tryckbricka

Rullager

L&sring

Bussning

Kopplingshylsa, framhjulsdrift
Frémre uigbende oxel | _ .-
Kullager 38 37 36 35 36 33 33 3
Tatningsring

Dammskydd

Medbringare
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Differentialhuslager

Overfall

Justermellanidgg

Differentialhus, mindre halvao
Lamellnav och differentialhjulshéllare
Differentialhjul, stérre
Differentialhjul, mindre

Kronhjul

Axelkors

Differentialhus, stérre halva

. Lameller
Drivaxel
Tétningsring

. Rullager
Bromsskéld
Bromstrummao

Oljeféngare
Hallare med filttéining

. Krysskil

Tryckring och justermellonlégg

. Bakaxelkdpo

. Medbringare

. Tétningsring

4. Yitre pinjonglager
. Justermellanlagg

. Pinjong

. Justermellanlégg

Inre pinjonglager
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24 23

Plansch 4-D. Bakaxel
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F569-2 AVD 5 BROMSAR Grupp 50 Allmant

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

| Ungefiérlig repara- | |
tionstid i tim : ! '
SR Specialverktyg |
faliferhéllonden [
ARBETE “ : 1 Sida
enhelen enhete.n erfordras
kvar i erfordras -
urlyft p - 2|
bilen !
— i
Grupp 51 i
Iséirtagning av framhjulsbroms ' 1,0 P 1
Isartagning av bakhjulsbroms 1.5 3% 1
— Borttagning ov bromsbackar 0,5 X ]
Byte av bromsbeléigg {2 backar! 1 . X 1| 1
Fasts@ttning av bromsbecker 0,5 ! X C ]
Kontroll av bramstrumma 0,25 X | 2
Justering av hjulbroms 05 * _ 2
Grupp 52
Renovering av hjvlcylinder 0,5 X 1
Borttagning av huvudeylinder 0,5 * 2
Iséirtagning av huvudcylinder 0,5 * 2
Hopsittning av huvudeylinder 05 e 3
Fastséittning av huvudcylinder 1 X 3
Byta av bromsledning | 1 < 3
Luftning av hydrauliskt system I | e 4
—_ Justering av bromspedalens frigéing , x 4
_g— Grupp 54
t Borttagning av servobromscylinder 05 b 2
lséirfagning ov servobromscylindar 0,5 X 2
Hopsdttning av servobromscylinder 1,0 % 3
Fastséttning av servobromscylinder 0,5 * 4
Grupp 55
Byte ov bromsbeltigg 1 X
Justering av handbroms 0,5 0 1
|

.67 50-1



F569-2 AVD 5 BROMSAR

Grupp 50 Allmdnt

DATA

Medlér rep.

GRUPP 51 BROMSBACKAR MED Vid tillverkning Efter reparafion 1ot kase.
TRUMMOR OCH BELAGG
Bromstrumma, diam fram och bak .............. 2794 mm (117 280,0 mm = 2800 mm
Radialkast, max [indikatorutslag) ................ 0.1 mm 015 mm = 0,15 mm
Bromshelagg:
| L' NP Ay e S o P Pressade
Dimension, framre backar .............. .. ..., 51 x4,8x310 mm
Boaken - Backar s ssanrsperasyemes 51 x 4,8x255 mm
Bromsbelaggsnil:
Antal per frimre bromsback ..............oo00 12
bakre bromsback .................... 10
Eff bromsbelaggarea, fram ... ... ... ... ..o.. 570 em?
bl s R 570 em?
1o 1+] | R Aot e e 1140 em?
GRUPP 52 HYDRAULISKT FOTBROMS-
SYSTEM
Huvudeylinder, inre diam __....... ... .. ...... 1"
Hjulcylinder, inre diom, fram .................. 11/8"
bak ... 1"
Spel mellan kolv och cylinder .................. 0,025—0,127 mm
Bromspedalens frigang - ...........cciiiiiiinns I3—7 mm
GRUPP 54 SERVOBROMSCYLINDER
Fabrikat och beteckning . .................ociiis Girling Powerstop |AHV 550 MK2j
Vokuumeylinderns diameter ... 0. 515" 139,77 mm;
Provningsvéirden vid 0.7 kp/em* vakuum:
Utgtiende hydr tryck vid ingdende tryck av
IO oo o e areysan Min 35 kpfem?
Utgdende hydr tryck vid ingaende tryck av
A0 kpleim i o R Y e e SR D s Min &/ kpjem®
Atdragningsmoment, skruver | ventilhus ... . ... 0,3—0.4 kpm |2—3 ftlb)
skruvar for vakuumeylinder..  1,4—1,8 kpm (10—12 ftlb;
skruvar fér vekuumecylinder-
lock .oivviennritenneien 0,3—04 kpm 12—3 ftlb;
skruv for |uftfilterképa ..... 0,3—0,4 kpm [2—3 ttib;
GRUPP 55 HANDBROMSSYSTEM
{5, - QR o T e e R R R R Kardanbroms
Bromstruomma, digm oo 712"
Bromsbelagyg, dimension 37x3,2x180 mm
9.67 50-3



F569-2 AVD 5 BROMSAR

Grupp 51

Bromsbackar med trummor och belégg

BROMSBACKAR MED TRUMMOR OCH BELAGG
BESKRIVNING

Bromshackarna ar rérligt fostade vid bromsskélden,
se bild 51-1. Backarna hélles tryckta mot justerskruv-

arna (4) och styrningen (7] av returfiddrarna (3 och &).

Genom denna upphéingning @r bromsbackarna sjglv-
centrerande.

REPARATIONSANVISNINGAR

ISARTAGNING AV FRAMHJULSBROMS

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fr nav

SVO 2477 Hylsa for mothall

SVO 2482 Hylsnyckel f&r lasmutter i nav

Demontera hjul och bromstrumma i enlighet med
avd 7, grupp 77.

ISARTAGNING AV BAKHJULSBROMS

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare for nav

Demontera hjul och bromstrumma i enlighet med
avd 7, grupp 77.

Demontering av bromsbackar

1. Placera en klamma mot kolvarna i hjulcylindern.

2. Lossa returfjiéidrarna med hjélp av en bromsfjader-
tang.

3.Tag bort laskléammorna !5 bild 51-1) och lyft bort
bromsbackarna.
Ar bromsbackarna smutsiga och belogda med fett
tvattas de rena. Har fett kommit pé nagot broms-
belagg bytes detta.

Byte av bromsbeldgg

Bytes ett bromsbelégg pd ena sidan bér Gven mol-

svarande bromsbelégg pd den andra sidan bytas. |

annat fall kan ojamn bromsverkan erhallas.

Nér bromsbelaggen blivit nedslitna till i hojd med

nitskallarna maste de bytas ut. | annat fall kommer

nitarna att skada bromstrumman.

Byte av bromsheléigg gores lampligen enligt féljonde:

1. Pressa ur nitorna med den hértill avsedda dornen
i nitmaskin, Tvétta darefter rent bromsbackarna
och blads dem torra med tryckluft. Kontrollera bac-
karna och byt ut dem om de ar skadade.

2 Nita fast de féardigo originalbelaggen. Anvind
passande dornar i nitmaskinen, Bérja nita p& mit-
ten och fortsatt utét andarna, Kontrollera efter nit-
ningen aft bromsbelagget ligger vél an efter helo
sin langd.

Montering av bromsbackar

Montera bremsbackar och returfiadrar, glém ej gum-
miringen pé& &vre fitidern, se bild 51-1. Kentrollero
efter maonferingen att gummiringen ligger an mot
bromsskdlden, att bromsbackarna &r i ratt lage och
att beltiggen och trumman &r vil rengjorda. Montera
darefter bromsirumma och hjul enligt avd 7, grupp 77.

' VOLVO

! \ 27925
7 b
Bild 51-1. Bromsskald
1, Bromsskdld 4. Justerskruw 7. Styrning
Z. Hjvicylinder 5. Klémma 8, Bromsbond
3, Fjoder &, Fitde 2. Gummiring

51-1
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Grupp 51 Bromshackar med trummor och belégg

Justeranordning

Kontrollera att justertappen e ar nedsliten.

Bromstrumma

Rengér bromstrumman och kontrollera den, sarskilt
pa slitbanan. Denna far e vara repad, ojamnt sliten
eller ha sprickor i godset. Ej heller far trumman ha
storre radialkast an 0,15 mm,

Repor upp till max 0,3 mm kan slipas bort under f&r-
ulsatining alt trummans max-diameter ej Gverskrides,

se "Data”. | Gvriga fall bytes bromstrumman.

Justering av hjulbroms

Ndar bromspedalen vid bromsning gar far ldngt ned
mot durken skall bromsarna justeras. Innan justering-

en bor man kontrollera att bromsheliiggen ej ar ut-
slitna.
Justeringen sker lédmpligen enligt f&ljande.

1. Lyft upp vagnen och placera bockar under fram-
och bakaxeln.

2. Centrera backarna genom att trampa ned broms-
pedalen bade fire och wvid justeringen. Rotera
hjulet bakét och wrid justerskruven fér fréamre
bromsbacken fran hjulcylindern !moturs p& héger
hjul, medurs pa vanster), tills hjulet |dses av broms-
backen. Lossa dérefter justerskruven s& mycket att
hiulet roterar fritt. Justera bakre bromsbacken var-
vid hjulet roteras framét och justerskruven ansaties
at motsatt hall mot framre.

3. Upprepa ddrefter forfarandet vid de dvriga hju-
len.

51-2
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Grupp 52 Hydrauliskt fotbromssystem

GRUPP 52

HYDRAULISKT FOTBROMSSYSTEM
BESKRIVNING

Det hydrauliska fotbromssystemet manévreras med
bromspedalen. Fotbromsen pdverkar bromsbackorna
pé alla fyra hjulen. Varje hjulbroms &r férsedd med
en hjuleylinder. Hjuleylindrarnas och huvudceylinderns
konstruktion framgdr av bild 52-1 och 52-4.

| bromsledningen till bakhjulsbromsen pé raptgbil 9033
ar en sk bromskroftshegrénsare inkopplad. Den dr

fastsalt med en klemma vid héger rambalk. Kenstruk-
tionen framgdr av bild 52-2. D& fotbromsen ansatts
och trycket nér 23—29 kp/cm? stinger ventilen (1),
Déarmed avbryts vidare tryckdverforing fill bakhijuls-
kretsen och maximalt fryck har erhdllits. Yentilens
sténgningstryck justeras in med justerskruven 7).

REPARATIONSANVISNINGAR

HJULCYLINDER

Renovering av bromssystem skall géras endast nar
s& befinns nédvandigt pé grund av att systemet fun-
gerar ofillfradsstéllande.

Vid renovering skall fdljande iakllas.

1. Fére iséirtagning rengérs bromscylindrarna och in-
tilliggande delar. Ohservera att |8sningsmedel som
tviitinafta, bensin, tinner, trikloretylen o dyl dr
skadliga fér gummipackningar och bromsviétska
om lasningsmedlet tréinger in i cylindrarna och inte
omedelbart avldgsnas fullsténdigt,

2. Vid témning av ledningurna lossas dessa vid hjul-
cylindrarna och bromsvitska pressas ut genom
pumpning med bromspedalen. Hirvid halls led-
ningarna tappta vixelvis, s att vatska pressas ut

bara genom en ledning i taget.

Bild 52.1, Hjuleylinder
1. Luftninpsnippel 4. Kalv

&. Anslulning fér
2, Figder bromsledning

3. Pockning

5. Gummitdining

3, Skaljning av bromssystem skall géras med broms-
vitska. Forforingssétiet &r detsumma som beskri-
vits | punkt 2.

4. Bromseylindrar och ingdende delar tvattas i meta-
noldenaturerad sprit och skall lufttorka fére mon-
taringen. Rengdringsmedlet far €] vara férorenat
vid sista skdliningen. R&dsprit, blésprit, kaburator-
sprit och moloralkohol innehdller skadliga émnen
idenatureringsmedel] ach far ef anvéndas.

VLT
WresT

Bild 522, Bromskrofisbegrdnsare for bokhjulshrens

1. Ventil §. Ansluining il
2. Vanhil:dle bekhjulskres
1. Ansluining 1ill 10, Crummiring

sarvobromscylinder 11, Tryckfigder
4, Hus 12, Plastring
5. Fiddarhus 13. Gummiidgining
6. Tryckfiddar 14, Bricka
7. Justerskruy 15. Bricko
8. Kopsel 16, lasring
17. frickn

9.67
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Grupp 52 Hydrauliskt fothromssystem

Bild 52-3. Kontrell av spel
1. Hjuleylinder 2. Kolv 3. Bledmall

5 Den som arbetar med ett hydrauliskt bromssystem
skall ha handskar av naturgummi. Metanoldenatu-
rerad sprit och bromsviéitcko @r skadliga for huden,
Hartill kommer oft delarna e far beréras med
hiinderna efter tvétiningen, eftersom hudfettet kan

skadu gummipackningarna.

Istirtagning

Tag borl gummitétningarna och tag isar hjvleylindern,

Inspektion

Undersék cylindern noggrant invéndigt. Inga sdr, re-
por eller rostbildningor far finnas pa den fér-

nicklade ytan. Mindre skador kan elimineras genom

Bild 52.4. Huvudeylinder

1. Bricka

2. Packning

3, Utjmningshal

4. Packning

5. Anslutning far bromsledning
&, Wentil

7. Fiader

8, Kalv

9. Gummikbépao

10, Tryckstlng

11. Stoppbricka

12, Lasring

13, Packning

14. Hus

15. Cwvarstramningsha

sk hening av cylindern, under fGrutsatining att yh
skiktet (5 ) e] genombrytes. Vid hening fér organiskf
kyl- eller spolmedel som 1 ex kristallolja e] anvéndas.
Hjvlcylindern bér vara demonterad wid heningen.
Rengér cylindern noggrant efter hening varvid |uft-
ningsnippeln skall vara borttagen.

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0025—
0,127 mm !0,001"—0,005") och mdtos enligt bild 52-2,
Cverstiger spelet 0,127 mm provas med ny kolv. Hjal-
per ] detta maste hjulcylindern bytas.

Undersék packningarna och dvriga delar betraffande
férslitning och tkader. Skadade eller térslitna delor
bytes uf.

Hopsdttning

s5att thop hjuleylindern. Delarnas placering framgdar
av bild 52-1. Doppa bromspackningur och kolvar |
bromsvétska innan de sdttes i bromscylindern, Vid ar-
beten med bdade fram- och bakhjulseylindrar tank pa

att hjulcylindern fram skall ha diametern 11/8" och

bak 1°.

HUVUDCYLINDER
Borttagning

L

Lossa lankstangen fran bromspedolen. Skruva bort
skruvarna som héller huvudeylindern vid karossen.
Lossa bromsledningen ach lyft ut cylindern. Undvik att

spilla bromsviatska.

|sﬁriugning
1.Blas ren huvudeylindern utvéndigr. Lossa pafyll-
ningspluggen och tém vt bromsvatskan,

52-2
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Grupp 52 Hydrauliskt fotbromssystem

Bild 52-5. Keniroll av spel
1. Bladmé&tt 2. Kolv

2. Kriing gummikdpon ov huvudcylindern och tag
bort tryckstangen med gummikdpan.

3.Tag ur kolv '8, bild 52-4), puckning (2|, returfjéider
(7] ach ventil (6] med packning.

Inspektion

Cylindern undersckes noggrant inviindigt, Inga spér,
repor eller rostbildningar fér finnas pa den polerade
ytan. Sddana skador kan i regel elimineras genom
sk honing av cylindern. Forfarandet darvid varierar
med olika verklyg varfér ndgon generell beskrivaing
e] kan ges. F8lj darfsr tillverkarens instruktioner. Ren-
gor cylindern noggrant efter honing och kontrollera
att utiamningshalet ar fritt,

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0,025—
0,127 mm [0,001—0,005") och midtes enligt bild 52.4.
Overstiger spelet 0,127 mm provas med ny koly. Hial-
per e| detta maste huvudcylindern bytas.

Undersék packningar och évriga delar betriffande
forslitning och skador. Skadade eller forslitna delor
bytes ut.

Hopsdttning

Se till, fére hopsattningen, att de tva halen mellen

cylinder och vatskebehdllare samt Gverstrémningshd-

len i kolven ar Sppna.

1. Placera ventil (6 bild 52-4| med packning samt retur-
fiader i cylindern.

2. Montera bakre packningen pa kolven. Doppa koly
och packning i bromsvatska och tryck in dem i
cylindern. Satt stoppbrickan (11) pé sin plots och
montera l@sringen (12),

Bild 52-6. Kontrell av utjgmningshél

3. Plocero trycksténgen (10} i kolven och krang gum-
mikapan [9) dver ansatsen pa huvudeylindern.

4. Kontrollera att utjomningshdlet ér frit genom att
sticka en 0,5 mm trad genom utjamningshalet [bild
52-6). Kolven skall d&refter kunna tryckas in ¢ca 0,5
mm (A bild 52-6) innan tréden fastnar, Var férsiktig
sé att ej packningen skados. Ar utjimningshélet ej
fritt &r huvudeylindern i regel felaktigt hopsatt,

Montering

Montering sker i omvéand ordning mot borttagningen.

BROMSLEDNINGAR

Specialverklyg:
SVO 2049 Kragningsverktyg

Vid lackage eller dé ledningarna utsatts fér sédan

ytire averkan att lickage kan befaras, byles de ska-

dade ledningarna. Detta sker lampligen enligt f3l-

jande,

1.Ta bort den skadade bromsledningen.

2, Giiller bytet rér som e] finns i fardigt skick kapas
det nya réret till erforderlig lingd. Réret skall
kopos vinkelrétt varefter samtliga grader bortta-

ges.

9.67
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Grupp 52 Hydrauliskt fotbromssystem

AT

Bild 52-7. Kragning av bromsrér

3. Ar roret av koppar utkrogos det pd vanligt salt.
Ar det av stal, s. k. Bundyrér, skall det dubbel-
kragas, vilket utfdres med SVO 2049, Flacero dar-
vid verktyget i skruvstycke. Stick in roret sa langt
att dess dnda kommer i plan med klambacken.
Bild 52-7. Drag Gt muttrarna.

4. Placera dornen OP 1 i verkilyget. Slé4 pa dornen
med en kopparslagga tills dornen gér i botten,
Kanten pa réret vikes dé& enligt bild 52-8.

5. Byt ut dornen mot OP 2 och sla in denna i botten.

6 Trad pd anslutningsmuttrarna och upprepa op.
enligt bild 52-9. 3—5 i rérets motsotta dnde.

7.Bocka den sé& tillverkade bromsledningen med
den gamla som mall. Bockningen bér ske runt elt
féreméll med samma radie som den Snskade bdj-
ningen.

8. Blas ren ledningen inviindigt och montera den. Se
dirvid till att bromsledningen fér sédant lage aft
den e kan ligga och skava under kdrning.

2. Lufto det hydrauliska systemet,

Bild 57.8. Kraogning av bromsrar

A / i

__-\\.\\

7 e

Bild 52-8. Kragning av bromsror

LUFTNING AV HYDRAULISKT SYSTEM
Specialverkiyy:
SVO 1431 Nyckel for lufiningsnippel

Att luft finnes i systemet ger sig tillkinna genom alt
bromspedalen kan trampas ned uvtan namnvart mot-
stind eller oit den kénns fiadrande,
S& snart nigon del i systemet varit borttagen maste
luftning ske. Luft kan @ven komma in i systemet ge-
nom alt [5r liten méngd bromsvatska finns i behalla-
ren. Har t. ex. endast en hjuleylinder varit borttagen
réicker det i regel oft lufta endast denna. Om dar-
emot huvudcylindern eller ledningar fran denna varit
borftagna luftas hela bromssystemet.

Luftning av hela bromssystemet tillgar pa féljande

saft,

1. Gér rent kring péfyliningslocket och luftningsnip-
larna.

2. Tag bort locket till huvudeylindern. Fyll vid behov
pd bromsvatska. Anvand helst en speciell pafyll
ningsflaska, Skruva dérvid i proppen pd lockets
plats. F&r ned réret genom det ena hdlet i prop-
pen och dppna kranen. Flaskan haller sedan vat-
skenivéin konstant och #ill r&tt niva under |uft
ningen,

3. Trisid pé nyckeln SVO 1431 med slang pa luft-
ningsnippeln och lat slangens andra @nda héngo
ned i vatskan i ett uppsamlingskarl.

4, Oppna nippeln och 16t ndgon ldngsamt trycka ned
bromspedalen upprepade géanger. Hall nippeln
Sppen s& lange luftbubbleor féljer med den ut-
strommande vatskan, Sténg darefier nippeln me-
dan bromspedalen hélles i botten,

5 Lufta vid de Svriga hjulen pd somma sétf. Sténg
direfter kranen pé péfyliningsflaskan och lu bort
den. Kontrollera packningen samt skruva i locket.

52-4
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Grupp 52 Hydrauliskt fotbromssystem

BROMSPEDAL
Justering av frigang

Det &r viktigt att bromspedalen har ratt frigang. Ar
denna for liten kan utjamningshélet mellan cylinder
ach vitskebehdllare tappaos till av kolvpackningen
med pafélid att bromsbackarna hindras dfergd till

sina vilolégen. Ar pedalens frigéng fér stor kan effek-
tiva slaget bli otillrickligt, varfor s@ kallad pumpning
méaste utféras for att fa tillrGcklig bromseffekt.
Instéllning av bromspedalens friglng sker genom ati
juslera lénkstiingens liingd, Lossa darvid lasmuttern
samt vrid tryckstéingen tills pedalen har en frigang av
3—7 mm. Drag lasmuttern,

2.6/
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Grupp 54 Servobromscylinder

GRUPP 54

SERVOBROMSCYLINDER

BESKRIVNING

Servobromscylinderns  konstruktion framgar av bild
54.1. Servobromscylindern férstéirker vatsketrycket
fran huvudcylindern till hjuleylindrarna,

Tryckférstarkningen erhalls dé vakuumkalven [17) t&r
skjuts &t vénster. Vakuumkolven styrs av vakuumven-
tilen 12}, som péwverkas av reglerkolven (30, vars lage
hestims av trycket fréan huvudeylindern.

-

]

« i
F
Bt
g
14
:
it
o

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV LUFTFILTERINSATS

Nedsmulsningen ov servobromscylinderns  luftfilter
blir liksom slitningen av bromsbelagg till stor del be-
roende pa antalet inbromsningar. Det ar darfér lamp-
ligt att byta luftfiltrets insats | samband med byte av
bakhjulens bromsbelagg.

3
4
s
____|El
x
18
i
.').Iq
20
-}l
|
i / ) ; ) |
| { For 4 i I i |
{ ! Fi i ' 1 ! 3
30 29 28 27 % 25 74 23 22
VELYD
10 24
Bild 54.1. Servobromseylinder
1. Anslubning Il broms- &. Vanlilhus 12, Valwumeenlil 18. Summibusining 24 Vekoumeylindar
erlindrar 7. Lack ‘2, Kalvpackning 19, Leck 2E. Platta
2. Lufteentil d. Shoruy 14, Gummiring 22, Pockning 24 Hhru
3. Yentilarm 2. Yokwumarslutairg 15. Kalvsténg 21. Platta 37, Packning
4, Fidder 10, Skruy 14, Returfjdder 22, Skruv 23, Hus
8. Lufthilterbus 11. Bygel 17. Yakuumbkaly 23. Farbindelzerée 2. Teyekkoly
3. Reglerkoly

9.67
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Bild 54-2. Byte av filterinsats

1. Kapan 3 Insols
2. Flslskruy

L Packning

Insctsen &r atkomlig sedon dess kipa tagits hort.
Kapan ken tas av nar fastskruven (2 bild 54-2; skru-
vats ur. Vid byle rengdrs kdpan, men insalsen skall
glitid bytas ut mot en ny. Dra lastskruven med el
moment av 0,3—0,4 kpm i2—3 ftlb.

BORTTAGNING

Koppla loss de hydrauliska ledningarna och vakuum-
ledningen frin servobromscylindern. Skruva ur de
fyra fastskruvarna och lyft fram cylindern,

ISARTAGNING

1. Ta loss luftfiltret frédn servabromscylindern.

2.Ta loss skruvarna 22 bild 54-1), varvid locket |19)
lyfts av den fiaderbelastade kolven, Ta bort lock,
packning (20!, kolv {17) och returfjader (16, Ta
bort de tre skruvarna i26] och demontera cylindern
[24) frdn huset 28

Bild 54-3. Bortiagning a¥ ventilarm

Bild 54-4. Reglerdetaljer

l. Prepo &. Bricko

2. Totningsrirn 7. Kclepazkning
3. Lasbiicko 9. Kelv

£, Bricko 10. Eelepackning
5 Flada-

2 Ta bort locket (7} Irdin ventilhuset [6). Skruva ur
skruvarna (10, och Iyft ur bygel 11} och fiGder
‘41 Tryck forsiktigt pa reglercylinderns propp och
lyft upp ventilormen; se bild 54.3,

4. Ta bort pockningen och stét huset mol nigot tra-
faremél sd att proppen (1 bild 54-8) taller ur. Ta
bort reglerkolven ‘%) och ta isor dess defaljer.

5 Ta bort styrhylsan [20i, packningen {19] och di-
stanshylsan (18.. Pressa samman tryckeylinderns re-
turfiider med hjélp av en klamma fillverkad en-
ligt bild 54-5 och monterad enligt bild 54-6. Ta
dérefter bart lasringen (17 farsiktigt med hjalp av
en lasringstang. Ta bort klamman och demontera
de &vriga detaljerna i tryckeylindern.

o 25 —of  a—25 —»
- N
25
<l ik
£0
107 |
\ L
— 45 -—f o4

Bild 54-5. KlEmma
ikt mm. Tedd @ 3 mm, langd 330 mm

54-2
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R
RS

Bild 54-6. Borltagning av ldsring

KONTROLL

Fore kontrollen skell samtliga delar noggrant rengd-
ras. Delar av gummi och delor som kommer i beré-
ring med bromsviitska fér endast rengéras i metanol-
denaturerad sprit.

Placera de rengjorde detaljerna pé rent underlag och
iaktta stérsta renlighet vid det fortsatta arbetet.
Kontrollera samtliga detaljer betréffande slitning och
avriga skador. Alla packningar samt i Gvrigt skadade
eller forslitna detaljer skall bytas ut. Ar kolvstangen
eller laderpackningen skadod byts vokuumkolven
komplett.

HOPSATTNING

1.Ta en ny kolv |15 bild 54-8) med inre packning (13|
pisatt. Satt pa kolvpackningen [14) och vénd den
som framgdr ov bilden. Trg pa fiadern [11] pd kol-
ven. Doppe kolven i bromsvétska och for in fjé-

Wl 16 17 18 18 20y

Bild 54-7. Tryckcylinderdetaljer

11. Fiéder 17. Lisring

14, Kalvpockming 13, Distanshylsa
15. Treckkoly 1%, Packning
14, Bricka 20, Hylsn

21 2019 18 'I? 1615 14 13 12 n

Bild 54-8 Hydrouldetaljer

1. Propp E, Veniilarm 15, Tryckkoly

2, Tainingseing #. Raglerka v 16, Uricka

I, Losbricke 10, Kelvpockning 17, Lbsring

4. Bricka 11, lader ‘8. Distenshylsa
% Fjader 12, Dricka 149, Packning

4. Bricka 13, Packning #. Hylsa

7. Kolvpackeing 14, Ealvpackning 21, Kelvitdng

dern i cylindern, se bild 54-9. Satt péd brickan (18]
och tryck forsiktigh in kolven med hjglp av klém-
man. Satt forsiktigt pa lasringen; j[Gmfar bild 54-6.
Kontrollera ol ringen kommer ordentligt i sitt
spar. S&tt packningen [19) pé distenshylsan {1B)
och satt ihop denna. Sah hylsan [20) pd sin plats.

2, Sott pd packningorne 7 och 10; p& reglerkolven
och vand dem enligt hilden. Satt pé brickar, fig-
der och lasbricka (3.

Bild 54-9. Pasatning ov tryckkolv

9.67
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Bild 54-10, Isétning ov reglerkaly

3. Lésbricko 7. Kalvpackning
4. Bricka 9. Reglerkoly
5. Fildar 1%, Kalvpackning
6. Bricka

Doppo kolven i bromsvitske och sétt pad den; se
bild 54.10. Vrid kolven sa oft ventilarmen kan
stickas in i dess hal.

3, Séff ventilerna (2 och 12 bild 54-1 och 54-11) pa
ventilarmen (3, och sélt enheten pd sin plots |
huset; jamfér bild 54-3. Satt pé fiéidern (4), bygeln
{11}, brickerna och skruvarnao (10,. Dra skruvarna
med ett moment av 0,3—04 kpm i2—3 ftlb). Prova
funktionen genom att trycke reglerkalven fram
och tillbaka, varvid ventilerna skall éppna respek-
tive stinga. | normelt lige skoll ventilen narmast
flinsen vara dppen och den endra stangd. Sétt pd
packningen samt locket med vokuumledningen.
Atdragningsmomentet fdr skruverna Gr 0.3—=0.4
kpm ;2—3 filb|.

4, St talningsringen (2 bild 54-4! p& proppen (1, och
satt fust denna. Lat proppen skjuta 1—2 mm utan-
for flinsen. Tré plettan (21 bild 54-11 pa férbindel-
seroret, placera den nya packningen (27), cylin
dern |24] och ploitan 125, pd sino platser och for
in forbindelsergret 23, genom gummibussningen
"18.. Raret skall inte ligga an mot locket (19]. Satt
i de tre skruverna (261 med nya brickor och dre
dem med etl moment av 1,4—1.8 kpm (10—12 Ibft).

5. Kontrollera att vakuumeylindern '24) fortfarande
ar ren invandigh. Satt returfiadern 160 pd sin
plats.

Satt pa vokuumkalven (17] komplett med ny gum-

Bild 5411, Vantilerna pdsalia

2. Lofrwentil 10, Skrav
A Venlilarm 11, Bygel
4 Flider 12. Yolwurmwandil

miring (14, och f&r forsiktigt in kolvstangen [15] |
bussningen. Tryck ner kolven Hll Tull slogléngd
négre gonger fiir ati kontrollere att kolven eller
kelvstéingerne inte kérvar. Returfjadern skoll ome-
delbart trycka tillboka kolven nir denna skipper.
Légg pa ny puckning (201 och skruva pa locket
191 och plattan 21, Atdragningsmomentet {ér
skruvarna é@r 0,3—0,4 kpm [2—3 Ibit).

6. Satt p& ny packning och luftfilterinsats (bild 54-2)
samt sitt pé képon och dra skruven med ett mo-
ment av 0.3—0,4 kpm [2—3 ftlb].

Efter hopsitiningen skall servobromscylindern provas

i provhénk.

PROVNING
Provningen gors enligt blod Ad i publ F370-1.

FASTSATTNING

Skruva fast servobromseylindern. Anslut den ing@ende
hydrauliske ledningen. Kontrollers ot det finns fill-
réckligt med bromsvisiske i huvudeylindern ach tryck
mycket sckta ner bromspedalen. Nér bromsvilska
horrjer rinna vt frin servobromscylindern avbryts ned-
tryckningen. Anslut den utghende hydrauliska led-
ningen och vakuumledningen. Lufta helo bromssyste-
met, se under “Luttning av hydrouliskl system™.

54.4

9.67



F569-2 AVD 5 BROMSAR
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HANDBROMSSYSTEM
BESKRIVNING

Handbromsen, bild 55-1 ar av lyp kardanbroms med
bromsskélden fastsatt pa fordelningsvixellddans baok-

kant. Den péverkas av bromsspoken medelst drag-
stinger och havarm.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

1. T6m vt oljon i fordelningsvéixelladaon.

2. Lossa medbringaren fér kardanaxeln.

3. Demontera bromstrumman.

4, Demontera returfiadrarna, bromsbackarna och
hévarmen.

5. Skruva loss och demontera skélden fran voxello-
dan.

INSPEKTION

Kontrollera att bromsband ach tappor e ar slitna,
samt att kulleder och havstanger e| glappar.

BYTE AV BROMSBAND
Nitade bromsbheldgg

Avlagsna de gamla beléggen genom att pressa ur ni-
torno i en nitpress. Tvatta dérefter backarna rena
och torka dem.

B&rja nitningen pa belaggets mitt och se till att belGg-
get ligger vl an mot backen efter hela sin lingd.
Anvind nitpress samt nitdarnar som svarar mot nit-
arnas dimensioner,

Limmade bromsheligg

De gamla belaggen avldgsnas bast med en bandslip-
maskin. De kon dven mejslas bort varefter bromsbac-
ken renslipas med smargelduk. Var i bada fallen for-
siktig s& att backen e] skadas. Efter renslipningen
tvattas backen i ren bensin eller dylikt varefter den
far torka. Darefter far anliggningsytan far beldgget
ej beroras eller nedsmutsas.

Till limningen far endast sédant lim anvandas, som
ar speciellt tillverkat fér att tala de héga temperatu-
rer, som uppstar vid langvarig bromsning. Yolvo ori-
ginalbeldgg @r forbehandlade med sédant lim i lamp-

lig méngd. Férfarandet vid limning varierar med olika
fabrikat p& van varfér en allméngiltig beskrivning e
kan ges. F&lj noggrant tillverkarens rekommendatio-
ner.

MONTERING AV BROMSSKOLD

Denna sker i motsatt ordning till demonteringen.
Gldm e] ot fylla olja i férdelningsvixellidan efter

monteringen.

JUSTERING AV HANDBROMS

Négen justering av handbromsen i vanlig bemarkelse
behdver ej viléras. Den enda justering som skall gé-
ras @r ay havarmen. Defta sker genom alt lossa och
vrida kulleden 4), bild 55-1.

Dé& stoppklacken gor slut pé justermdjligheten bytes
bromsbelaggen.

9
B
-
7
Bild 55-1. Hondbroms

I. Bromssk&ld A, Thrs kulled 7. Rulls

2. Returfjader 5. Medra kulled & Tapp

3. Bromsband &, Haverm 9, Bromsirummo

55-1
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AVRIGT
VERKTYG

SY0 2455

&

SO 2477 Sy0 2482 SYO 2581

wOLVD
o xk

Bild 59-1. Speciolverktyg fér bromsar
SVO 1431 Nyckel far luliningsnippel.
SV 2047 Kragningswerkiyg for Bromsedr,
SWO 2455 Avdragore for nov.
SWO 2477 Hylso far mathsll,
SVO 2482 Hylsayekel T8¢ ldsmutter i nav,
VO 2581 Hylse Fér skydd ev drivoxel vid demaonlering av bak-
hjulsnav.

59-1
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING Grupp 60 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefirlig repara- |
tionskid i fim S eci
s men it pecialverktyg
ARBETE faltférhéllanden Sida
enheaten *-”“1‘*'3_" erfordras
urlyFt kv_c:r i erfordras i
bilen

Grupp 60 .

Uppmiitning och justering av hjulinstélining 1.5 % 4

Grupp 61

Borltugning av spindelhallare 1.5 X 2

Byte av bussning i hjulspindel 1 X 2

Byte av lager f&r spindeltappar 1 pe 2

Fastséttning av spindelhallare 2 _ N 3

Grupp 64

Borllugning av styrvixel 1 % 2

Iséirtagning av styrvéxel 0.5 | s 2

Hapstittning av slyrviixel 1 b 2

Fastséiitining av styrviixel 1 X 3

Borttagning av ratt och vre rattaxel,

pvpitghil 2031 0.5 * 3

Fastséitining av ratt och Svre rotlexel,

pvpitghil 2031 0.5 4 3

Byte av bussning i mellanarmslager 1,5 W 3

Borttagning av styrningsdémpare 0,25 X 4
| Fastsittning av slyrningsdémpare 05 P 4

9.67 60-1
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Grupp 60 Allmént

DATA

GRUPP 60 HJULINSTALLNING

Skrankning {toe-in) ... ... i,
Instéllning gdres med verktyg SVO 2575 monte-
rade (100 mm mellan gummihalfjodrarnas an-
slagsplattor), se grupp &0.

Anellolning [cofter} ....q.ccussviimmvssies su
Hivilvining [comber) ............oooiiiiiiaii,
Spindeltappens lutning ........... ... ... ...
Styrgeometri [toe-out):
MNar ytterhjulet ér vridet 20° skall innerhjulet
VORG VIEEE i i s e s e
Max hjulutslagsvinkel ... ... ... ... ... ... ...

GRUPP 61 FRAMVAGN

Sparvidd: oot R e R
Bussning i hjulspindel, spel ....................

Atdragningsmoment
Skruv for bromsskald ... . ... ... .. ...l

GRUPP 64 STYRINRATTNING

RiticRometer: i vess susniisiusisssinniiosss
Styrsndcka, fabrikat och typ ... s

utvdxlingsférhéllande ...............
Justermellanlagg for sniickskruvens lager, tjocklek

Bricka mellan justerskruv och styraxel

[slegel 005 mm} . .civavssrorssvionnaraceessrres
Smbrimedel o s e
Olisrymd . ....oviiiiiiinemcnesrreraieiaacanas
Bussningar i mellanarmslager, innerdiometer ... ..

Atdragningsmoment

Ratmller Lo iiaassso s i wwes v Eaiiive
oS 1T 11T+ |21 1 TR R
Kronmultrar for lanksténg ........ccoooeniil.
Nylock-muttrar for parallellstag . ...............

Vid tillverkning

Olastad vagn
2.5°=0,25
1,5°

75°

20" +0,75°
77 x£0,5°

1338 mm
0,04—0,14 mm

4,8=5 kpm

430 mm

ZF, "skruv och rulle”

18,3:1

0,70 mm
012 mm
0,15 mm
030 mm

2,1—25 mm

Se smorjschema
0.3 liter
25,02—25,04 mm

Kpm
355
2428
8

7—8

Efter reparation

Medfér rep.
eller kass.

60-3
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Grupp 60  Allmant

HJULINSTALLNING
ANVISNINGAR

ATGARDER FORE HJULINSTALLNING

Innan négon som helst kontroll eller justering av hjul-
instdllningen gores bor féljande kontroll utféras och
eventuella brister avhjdlpas.
1. Kontrollera framhjulens déck betriffande ringtryck
och slitage.
2. Kontrollera falgarnas radialkast och sidokast.
Tilldtna kast se "Data”, avd 7.
3. Kontrollera att fiidrarna &ér hela och ej har satt sig
olika,
4, Kontrollera styrsnéckans installning.
Kontrollera styrstagen betraffande glapp och de-
formation.

UPPMATNING OCH JUSTERING AV
HJULINSTALLNING

Specialverktyg:

SVO 2575 Spannbygel

Som regel mdts endast skriinkningen. Ovriga hjul-
vinklar méits endast om négot onormalt kan markas
vid kérning, eller om onormalt déckslitage férekom-
mer,

Skrénkningen mats lampligen med ett skrénkningsmatt
med tva justerbara spetsar, det ena férsett med en
matskala, Instillningen tillgar pa féljande satt:

wOLvin
TN H

Bild &0-1. H&jdmétt mellon anslagsplatior

1. Plagera spénnbyglarna bakom framaxeln och frén
ramens insida enligt bild &0-1. Skruven placeros
forst i préglingen pa fidderplattan varefter bygeln
hokas Gver ramkanten sa ot distansklotsen kom-
mer mellon gummihalfjaderns anslagsplotter. Dar-
efter drages skruven &t tills distansklotsen fastnar
mellan anslagsplattorna.
satt fast en spannbygel pa den andra sidan pé
samma sdtt,

2. Rulla fram vagnen minst ett hjulvarv. Gér ett krit-
mirke i navhdjd mitt p& vardera dackets slithana,
och en fin rits mitt | market.

3. Nollstall verktygets matskala och placera det bak-
om hjulen, Se till alt spetsarna kommer i navhojd.
Placera matningséndens matspets | ritsen pa det
vanstra hjulet och stall in den flyttbara matspetsen
mot hogra hjulets rits, se bild 60-2.

4. Tag bort verktyget Térsiktigt, rulla fram vagnen ett
halvt hjulvary, placera verktyget framfér hjulen och
stéll den flyttbara métspetsen mot vénsira hjulets
rits. Justera in matningséndens matspets mot hdgra
hjulets rits och las av skrankningen.

5. Ar skrinkningen felaktig lossar man klamskruy-
arna och vrider staget i dnskad riktning. Darefter
rullar man ater fram vagnen minst ett hjulvary
och mater pd nytt.

é.Nar ratt skrénkning erhéllits drages lasskruvarno
och borttages byglarna YO 2575.

Ovriga vinklar mites med obelastad vagn. Hor byg-
lar SWOQ 2575 varit monterade gungas vagnen, sé att
den intar ritt lGge. Vinklarna uppmiits med harfor
avsedda instrument. Vid instrument som anbringos pé
falgen maste inverkan av filgarnas sidokast nevtra-

liseras.

Bild é0-2. Madtning av skrankning Yo
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FRAMVAGN
BESKRIVNING

Framaxeln @r | éndarna férsedd med sfariska spindelképor pé vilka styrspindlarna @r fostsatta med spindel-
tappar som ar lagrade i rullager.

13 14 15 16 17 'rrﬂ 19 20 21 22 23

Bild &1-1. Fraomaxel

1. Skruw for hjulspindel 10, Yitre lager 17. Axeltopp . Kulo

7. Medbringare 11. Hjulbult 20. Shims 2. Yilerring

3. Navkapsel 12. Bromstrumma 21, Skruv 30. Héllare

4. Lasring 13. Hjulspindal 22, Civre logerlapp . Spindelkapa
5. Multer 14, Inre loger 23, Uvra leger 32. Drivaxel

&, Lashrickn 15. Tatningsring 24. Bricko 33. Distansring
7. Mutlar 14, Bromsskald 25, Gummimellanldgg 3, Lésring

8. Bricko 17. Bussning 25, Fillring

% Skruv fér medbringare 18. Spindelhdllare . Hallere
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Grupp 61 Framvagn

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV SPINDELHALLARE

Specialverktyg.

SVO 2455 Avdragare fér nav
SVO 2477 Hylsa far mothall

SVO 2482 Hylsnyckel f&r lasmutter

1. Lossa hjulmuttrarna. Lyft upp framvagnen och stall
bockar under framaxeln. Tag bort bromstrumman
(senare utférande),

2. Demontera navkapseln (3), bild 61-1, ach lasringen
(4). Skruva ur skruvarna | medbringaren och drag
av den med avdragare. Se bild 61-2,

3.Vik vpp lasbricka [6), skruva av muttrarna (5 och
7) med verktyg SVO 2482 och demontera brickan
{8). Drag av navet med avdragare SVYO 2455,
QOBS att hylsan SVO 2477 skall anvéindas som
stod mot hjulspindeln.

4. Demontera bromsskélden och hiing upp den sé att
bromsslangen e skadas, Drag av hjulspindeln.

5. Demontera skruvarna fér dammskyddet och lossa
parallellstaget.

6. Demontera évre locket fér spindelhéllaren och Iyft
av spindelhdllaren. Tag vara pd justermellanlag-
gen.

INSPEKTION

Efter demanteringen tvattas samiliga delar i tvatt-
nofta och kontralleras. Skadade eller forslitna
delaljer bytes. Kontrollera att spelet mellan axeltop-

Bild é1-2. Demontaring av madbringaren

pen och bussningen i hulspindeln e &r for stort, Ar
spelet for stort skall bussningen bytas. Se efter att
olio fran framvéxeln e tréngt in i axelképan, i sd
fall maste titningsringen bytas.

BYTE AV BUSSNING | HJULSPINDEL

Behdver bussningen bytas demonleras den gamla ge-
nom att den forst deformeros och sedan dras ut. Den
nya bussningen monteras med hjdlp av en lamplig
dorn 1 en press. Bussningen far e] bearbetas, ev gro-
der far borttagas med skavstal. Spel med ny bussning,
se "Data’,

BYTE AV LAGER FOR SPINDELTAPPAR

Specialverktyg:

SVO 1426 Dorn f&r demontering, lagerbana

SVO 1801 Standordskaft

5VO 2010 Dorn fér montering, lagerbana

Vid byte av lagren fér spindeltapparna demonteras
logerbanorna i spindelképan med dorn SVO 1424, se
bild 61-3. De nya lagerbanorna monteras med hjélp
av dorn SVO 2010.

Ty yes"s"s

Wi
[Losfi- ]

Bild 61-3. Demantering av lagerbana i spindelképa
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Grupp 61 Framvagn

MONTERING AV SPINDELHALLARE

1. Fetta in lagren for spindeltapparna. Skruva fast
nedre spindeltappen och trid pd lagret pd tappen.

2. Placera &vre lagret i sitt lage samt fér pé spindel-
hallaren.

3a. Justering av férspénning utan fiadervag.
Montera &vre spindeltappen utan justermellanlGgg
och drag Gt skruvarno for hand. Mat avsténdet
mellon anliggningsytorna pé spindelhéllaren och
spindeltappen, Vélj darefter justermellanltigg, sd
alt deras sammanlogda tjocklek blir lika med det
uppmétta avstandet minus 0,003"—0,005", Tag bort
spindeltappen och lagg dit justermellanldggen samt
montera spindeltappen. Denna justering ar &ven
lamplig vid omjustering av forspéinningen.

3b. Justering av férspénning med fiadervég.
Lagg en av varje av 0,003, 0,005, 0,010 och 0,030"
justermellanlagg pé spindelhéllaren och montera
évre spindeltappen, Prova forspanningen med fja-
dervég, vilken anbringas i halet pa styrarmen.
Forspanningen skall vara 08—1.3 kp.

Justera in férsp&nningen genom oft ta bort eller
lagga dit lampliga justermellanlégg. Vid denno
justering far ej hjulspindel och filtring vara monte-
rade. Angiven fiaderkraft motsvarar endast log-
rens forspanningsmotsténd.

4 Montera dammskyddet sedon filtringen indrankts i
varm motorolja blandat med 1/3 folg. Ligg
i fordonsfett i spindelhdllaren. Fefta in knuten or-
dentligt éiver sfaren och logerliget sa ott kontakt
erhélles med fetlet i spindelhallaren. Spindelhélla-
ren skall efter monteringen vera fylld till nivé-
proppen med fett.

5. Montera hjulspindeln och bromsskolden, kontrolle-
ra fére monteringen av bromsskolden aft denna
ar fri frén oljo, fett och ev farg. Drag skruvarna
fér bromsskolden med 4,8—50 kpm. Montera dér-
efter navet, f8lj darvid anvisningerna i avd 7,
grupp 77.

é. Kontrollera att hjulets- och hjulmuttrarnas anligg-
ningsytor @r rena, sttt pa hjulet och muttrarna.
7. Sank ned vagnen och drog hjulmuttrarna med 11,0

—12,4 kpm, justera bromsarna.
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STYRINRATTNING
BESKRIVNING

Styrsniickan @r av typen skruv och rulle, se bild 64-1. rattaxeln delad i tva delar, férenade med en kardan-
Rérelsen till hjulen dverféres fran styrsnéickan viu pit- krut,

manarmen, lankstdngen, mellanarmen och porallell- Vagnen har en vanddiameter av 114 m och antalet
stagen till hjulen. Se bild 642 Pd Pvpjtgbil 9031 ar rattvarv fran stopp till stopp ér 4.

;_,|1 20 19 1w 17 70 O
Bild &4.1. Styrsndeka
1. Busining 4, Bussning 7. Rallaxel 10, Lock 13, Justerskruv 14, Bricko 19, lock
2. Styroxel 5. Lager §. Ror 1. Bussning 14, Losmuiier 17. Bricka 20. Lager
3. Justermellanldgg &, Oliepropp 2. Rulle 12, Ldseing 15, Skruw 1B, Skruv 21. THtningsring

6 5 YOLVD

JE3LH
Bild &4.2, Styrinrattning
1. Styrsniicko 4, Mellanarm
2. Piimanarm 5. Hoger parollalisicg
3. Lankstang &, Vanster parallalistng
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Grupp 64 Styrinrdttning

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING, PLTGBIL 903
Specialverktyg:

SVO 1185 Rattavdragare

SVO 2472 Avdragare for pitmanarm

1. Lossa signalhornsknappen med en skruvmejsel.
Lossa ledningen frén knoppen. Lossa kérvisarom-
kopplaren och skjut den nedéat, Lassa muttern fér
ratten och drag av denna med avdragare SYOQ
1185. Anvind mellandel SYO 1187 och spénnklo
SVO 1108

2. Lossa klomman kring rattréret och tag bort denna
och gummibussningen, Tog bort karvisaromkopp-
laren, Skruva loss platen p& golvet,

3. Mark upp pitmanarm och styraxel. Lossa muttern
fér pitmonarmen och drag loss denna med avdra-
gare SVO 2472, Se bild 64-3.

4. Lossa fastklamman f6r styrsnéckan. Drag at sidan,
stink ned och tag bort styrsnackan, Vagnen méste
darvid lyftas | framanden.

DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031
Specialverktyg:
SVO 2472 Avdragare f&r pitmanarm

1. Vik upp lasbrickorna och demontera lasbultarna
fér rattaxelknuten. Drag ur Gvre rattaxeln frén
knuten. Tag bort knuten.

SVO 2472

YOLVD
26723

Bild £4-3. Dementaring av pitmanarm

2. Mark uvpp pitmonarm och styraxel. Lossa mullern
fér pitmanarmen och drag less denna med avdro-
gare SYO 2472,

3. Lossa fastklammon for styrsnéckan. Drag &t sidan
och tag bort styrsnackan,

ISARTAGNING

1. Tvétta ren styrsnéickan utvandigt.

2.Llossa de fyra skruvarna for styraxellocket. Drag
ut locket och styraxeln uppét. Tém ut oljan.

3. Lossa fastskruvarna for rattoxellocket och tag bort
detta. Tag vara pd justermellanlaggen.

4.5la forsiktigt pé rattaxeln, sé att nedre lagrets
yHerbana lossar ur huset. Tag ut rattaxeln med
skruv och lager.

5. Demontera tétningen fér styraxeln.

6. Demontera, om sa erfordras, bussningarna for styr-
axeln med uvtdragare. OBS| Bussningarna demon-
teras &t var sitt hall, den ena in&t huset och den
andra ulat,

7.Uvre lugrels ytterbana demonteras, om sé erford-
ras med utdragare.

8. Justerskruven kan demonteras frén styraxeln sedan
lasringen tagits bort.

INSPEKTION

Kontrollera styraxeln. Rullen i styraxeln fér e vars
repad, sirig eller starkt férsliten pé anliggningsytor-
no. Den far e gloppa i styraxeln. Vid glopp skall
styraxeln bytas.

Snéckskruvens anliggningsytor mot rullen undarsdks.
Likasé underséks rullogrens innerbaner pé snéckskru-
ven, Ar de repade eller starkt férslitna byts snack-
skruven komplett med ralloxel. Lagrets ytterbanor
far e férele repor eller urgrépningar. Skadade lager
byls uk.

Styraxeln far ej glappa i bussningarna, Ar sa fallet
byts bussningarna ut. Bussningarna demonteras enl
anvisningarna under “lséiragning av  styrsnacka’.
Bussningen i styraxellocket kan e bytas, varfor locket
byts komplett.

HOPSATTNING

1. Pressa i styraxelns bussningar frén var sitt hall
med |amplig dorn. Brotscha bussningarna. Rengér
sniickan noggrant frén metollspan efter brotsch-

ningen.
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Grupp 64 Styrinratining

2. Montero tdtningen for styraxeln med dorn.

3. Mentera dvre rattaxellagrets ytterbana med lamp-
lig dorn, Pressa i den sé, ott den ligger dikt an
mot ansatsen i huset.

4. Montera rattaxeln med skruv och lager komplett.

5. Fast styrsnackan i ett skruvstycke sé, ott rottaxeln
kommer vagratt, Lagg i de justermellanlagg, som
tillvaratogs vid iséirtagningen, Drag fast locket un-
der kontroll av att rottaxeln gar latt runt dock
utan ot glappa. Vid rétt forspdnning pé lagren
erfordras det ett moment av hégst 1 kgcm for att
vrida rattaxeln.

6. Montera styraxeln i huset. Fyll nagra droppar olja
vid justerskruvens tapp i styraxeln.

OBS| Om justerskruven varit demonterad fran styr-
axeln, monteras denna och fixeras | axiell led med
bricka och lasring. Kontrollera, att spelet ej dr fér
stort. Det bor inte vara stérre dn 0,05 mm, Om sa
ar fallet, justera med lamplig tjocklek pé bricka.

7. Montera lock och packning &ver styraxeln. Skruva
upp justerskruven sa langt, att styraxeln e) klém-
mes, dé fastskruvarna drages.

8. Stall ratten i centrumlinje. Skruva in justerskruven

sét langt att ett mdrkbart motstand uppstar vid
vridningen fram och tillbaka &ver centrumléget.
Anbringa en fiadervég pé avsténdet 210 mm frén
axelcentrum. [Fiadervagen kan lampligen fastas i
ett svangjarn som fasts pd rattaxeln),
Skruva ftillbaka justerskruven sa langt, att belast-
ningen i centrumliget blir 0,4—07 kp vid vridning
av rattaxeln | tangentiell riktning med fjgdervagen.
Vridningen skall ske i rat vinkel mot rattaxeln, D&
belastmingen ligger inom ovan angivet virde lédses
justerskruven fast med stoppmuttern. Upprepa pro-
vet sedan stoppmuttern dragits fast.

9. Fyll 0.3 liter transmissionsoljo pdé styrsnéickan.

Fustsdttning

Montering av styrvéixeln sker i motsatt ordning mot
demeonteringen. Stéll hjulen rakt fram och styrvéxeln
i mittlaget, montera pitmanarmen efter uppmérk-
aingen.

RATT, OVRE RATTAXEL, PVPJTGBIL 9031
Borttagning

Specialverktyg:

SVO 1185 Rattavdragare

1. Lossa knappen i rattcentrumet med en skruvmejsel.
Lossa muttern for rallen ach drag av denna med

avdragore SVO 1185. Anvind mellandel SYO 1187
och spannklo SYO 1103

2. Vik upp lasbrickan och demontera lashbulten fér
rottaxelknuien, Tag borl dvre rattaxeln,

Fastsattning

Monleringen av rott och dvre rattaxel sker | motsall

Drdning mok demonieringun.

BYTE AV BUSSNINGAR |
MELLANARMSLAGER

Beh&ver bussningarna | mellanarmen [bild é4-4) bytas,
demonteras locker [15) samt vid tid utf av mellan-
armslager lasringen (1] och bricko (2), och vid sen utf
av mellanarmsloger skruven 14), lasbrickan (13 samt
brickan '12). Pressa darefter ur axeln B). Bussning-
arna demonteras med en |&mplig dorn.

Pressa sedan i de nya bussningorna. Brotscha dem
till ratt matt, se "Dato”. Vid tid utf kontrolleras
att lasringssparet 1 axeln &r riktigt. Montera ddr-
efter axel, bricka ({2) och ny lasring (1). Lasringen

Bild &4-4. Mellanormslager
A, Sanora uwitdronda

B Tidigare uvifGrande

1. Lasring &, Qering . Cwre bussaing
2. Bricku 7. Mellunosm 12. Bricko

3 Twlithalk & Axel 13, 1 éshricka

4, Nadre husseing & Fus 14, Skeuw

5. Kbpao M. Spdanshift 15, lock

9.67

64-3



F569-2 AVD 6 FRAMVAGN QOCH STYRINRATTNING

Grupp 64 Styrinrdttning

far endast anvéndas en gang, utvidgo e] ringen mer
an att dan precis gar over axel@ndan vid montering-
en. Kontrollera aott ldsringen ligger i spdrels botten.
Vid senare utférande menteras axel, bricka 120, ny
ldsbricka [13) och skruv [14). Las skruven med brickan,
Maontera dérefter locket [15) med hdlet framat,

0B85 Det viinstra parallelistaget monteras med lul-
bulten neddt och det hégra med kulbulten uppét i
mellanarmen, Kontrollera att klammans gop vandes
mitt for slitsen i parallellstagets éndar.

Montera nya nylockmuttrar fér kulbultarna och drag
dem med 7/—8 kpm. Muttrarna skall efterdragas efter
cirka 20 mils korning. Nylockmuttrarna far endast an-
viindas en gang.

Konorna i parallellstag och lanksting skall vara torra
ach fria fran smérjmedel och tvéttade i thinner fare

manteringen.

STYRNINGSDAMPARE
Borttagning
1. Lossa dumporen fran klamman pé parallelistaget.

2. Lossa skruven som héller damparen i konsolen pd
fromaxeln, Ta bert damperen.

Fastsdttning

. Har konsolen pé framaxeln varit horttagen sétts
den fast enligt hild £4-5.

2. 5taill in démperen {6r minsta dampkraft.

3. Satt fest damparen i konsalen pé framaxeln, Vind
diamparens dom uppat.

4, Satt fast ddmpuren vid parallellstugel sé all mal-
tet 2, bild 64-5, blir 358 mm dé hjulen stér rakt
fram.

5 Kontrollera mattet 2 vid fulla hjulutslag 27°). Vid
fullt utslag &t hoger skall méttet vara 281 mm at

vineler 426 mm.

Bild &4-5.

1. Parallellstag, vdnster
2. Konlrellméiz, se foxs

3. Framaoxal
£, Markplon
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Grupp 69 Ovrigt

sVo W85 - SV0 1426

OVRIGT
VERKTYG

SY0 1801

WO WY
gl

Bild &%-1. Speciclverktyg fér framvagn och styrinrahning

VO 1185
SV 1426
SVO 1801
0 2010
W0 2455
VD 2472
o0 MFT

SWO 2482
VWD 2575

Rattavdragore komplell,

Darn, demontering oy lagerbano.

Siandardskaft 18x 200 mm f&r dermaor.

Dorn, montering ov lagserbona.

Avdiagore 1ar hjulnay.

Medrogore for pitmanarmm,

Hylsa f&r mothéll wvid demontering ov hjulnovy och
lager.

Hylenyckel far lasmutter | framhjulsnov.

Spannbygel for hoppressning ov fromfidder wid in-
st8llning av skrbnkning.
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F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL Grupp 70  Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara- | '
tionstid 1 Lim .
B Specialverkiyg
ARBETE fﬁltfurh&llunden Sidﬂ
enheten l' enhelaln erfordras
urlyft kvar i erfardras e
Yagnen

Grupp 71

Uppmitning av ram 1 3 1
Grupp 72

Demontering av fitder/st 1 - 4 1
Provning av fiader 0,5 s 1
Byte av fijaderblad 1 po 2
Montering av fjader/st 1 x 2
Byte av bussningar 2 % 2
Byte av fiaderfaste/st 2 X 2
Grupp 76

Demontering av stétdampare 0,5 X 2
Mantering av stétdampare 05 'Y 2
Grupp 77

Demontering av hjul/st 0,25 ¢ 1
Montering av hjul/st 0,25 X 1
Demontering av framhjulsnav 0,75 X 2
Montering av framhjulsnav 075 X 3
Byte av framhjulslager och tatning 25 X 3
Demontering av bakhjulsnay 0,5 X 3
Montering av bakhjulsnav 0,5 X 3
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Grupp 70 Allmdnt

DATA

Efter reparation

Medfér rep.

Vid tillverkning aller kass.
GRUPP 71 RAM
TP e s i Helsvetsad med sidobalkar
i ladsektion
HOId ..oooovvinrimmsanrsnans Sh R I
[ " —- s e 60 mm
GRUPP 72 FJADRAR
Framfiader, pltgbil 903, pvpijtgbil 9031,
pvrbtgbil 9032
| 1] S R TR Bladfijader, halvelliptisk
BRGH essmmssmammmas s s m e s 1100 mm L 3 mm
Bradd it s i e R S S i e e 45%0,4 mm
Antal blad .. 9
Bladens tjocklek:
Blinel: Tl i o s o i A O S S 7 mm
Bl = e 1 e e L PR S é mm
Provningsviirden:
Fiadern, hdger samt vanster tid utf, ckall ha en
positiv bdjning av 44 mm vid en belastning pé
CentrUMSKIUVEN GV . .oooonivitiiiiaoamcaearns 430+20 kp
Fiadern, véinster sen utf, mérkt med "L skall ha
en posiliv bdjning av 44 mm vid en belastning
pd centrumskruven av ... . iieeeeea e 47020 kp
Belastning fér 1 em nedbdining .............. S0L2 kg
Framfjdder raptgbil 9033
11/ - PP I Bladfijdider, halvelliptisk
Léngd 1100+3 mm
Bradd ' .cosserrasniisssinng 45104 mm
Antal Blad ... 9
Bladets tjocklek:
Blad T—7 i co i Siiiino - - snn i 7 mm
e A R R g & mm
Provningsvarden:
Fiadern skall ha en positiv bdjning av 55 mm
ibelastas till 120 mm negativ béning fére prov-
ning! vid en belastning pd centrumskruven av .. 520=25 kp
Balastning for 1 ecm nedbdjning .. ... ... ... 59 kp
Bakfjader, pltgbil 903, pvpjtgbil 2031,
pvrbtgbil 9032
Typ . Bladfjiider, halvelliptisk
DR scosnnsininms s SR P P 1240=3 mm
Brodd: ouss e s s s e e S SR 4504 mm
Antal blad ... ... ..., B
Bladens tjocklek:
Byl Tl -oicnacn o s s 7 mm
Blad 5—8 ............ f mm
9.67 70-3
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Grupp 70 Allmént

o , ’ Medfar rep.
Vid tillverkning Efter reparation 1o pass.

Provningsviirden:

Fiadern skall ha en negativ b&jning av 11 mm

vid en belastning pd centrumskruven av ...... 45015 kp

Belastning for 1 cm nedbdjning [métes vid sd-

dan belastning oft fiadern har en bdjning, som

ligger mellan positiv 14 mm och negativ 36 mm} ML2 kp
Bakfjader raptgbil 9033
THE. wrvwnuus Bladfiader, halvelliptisk
Lingd  cooveani 1240=3 mm
Bradd .o eiieeiiieeiaeesassiareeas  SOEDA MM
Antal blad ... ... ... i 10 st
Blodets GOLkI&k: ..o iviinsmsmmanns s smaenens 7 mm
Provningsvérden:

Fiadern skall vid rak fiader belastas till 140 mm

negativ bajning fére provning, ho en belastning

ph centrumskruven av ............coeeoiraaies 630 -3 kp

Belastning for 1 ¢cm nedbdjning .............. 50 kp
Hjalpfiader
THD o0 vvmaransnonede bbbl d oa s besn fnesmisnansnans Halgummi
GRUPP 76 STOTDAMPARE
Fabrikat och typ . ... iiiiiieie e Delco
GRUPP 77 HJUL
SKIVHIUL MED FALG
|- SRR P g PP g oo Tallriksfdlg
PO ATERERATING - e smimmmen i kamnm s nasmans v 6,50 Lx16/7 (5 hal)
Ankal hjulmolrar: oo coiccc s e s 3
Radialkast, max., .0 viimmmenriiisinmmcnisrnns 20 mm 3 mm =3 mm
Sidokast, MaX. ...t i e 20 mm 5 mm > 5 mm
InprassningsdiVp: =cioviansnnmE s 7 mm
BolthGlsdiamatar: ;. .coiiviiis s ssssiiiva 17 mm
Bultcirkeldiameter .. ... ... ... ... iiie.a- 139,6 mm
Naveentromhdl ... coommvmannsssssasiens. 107 MM
DACK
PLTGBIL 903
T s s A SRR s =Ry a];
Lufitryck fram och bok ....oovveieemriivisisin 1,2 kpjem?
PVPJTGBIL 9031
L1, - e e S P A B.90—16/4T
Lufttryck, fram ... .. ... 1.0 kpfem?

BRI i s i R SR N SR 1.4 kpjem?
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Grupp 70 Allmdnt

PVRBTGEIL 9032
TV i B e e e S A e 8,90—16/4T
Lufttryck from och bak ...........cccoeeiinns 12 kplem?
RAPTGBIL 9033
- T B T Py 8,90—16:4T
Lufttryck, fram A S 13 kpfem?
IR oo s R R R R N 1,5 kpfem?
[ LT T TR ST S ca 375
Atdragningsmoment
Mutter pa drivaxel, bak ...... .. .......... 20 kpm
och darefter
till nérmaste saxpinnehdl
Hjulmuttrar ........ e 11.0—12,4 kpm
967 70-5
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RAM
BESKRIVNING

Ramen ar utford av tva sidobalkar i ladprofil som ar ar rorbalkar och den bokre en u-balk och den nast
saommanfogade med tvirbalkar varav de tvé frémre bakersta en ladbalk.

REPARATIONSANVISNINGAR
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Bild 71-1. Uppmadtning av ram

UPPMATNING AV RAM

Har vagnen varit utsatt fér négot misséde eller miss-
tinker man att ramen ar felaktig skall dan kontroll-
matas. Detta kan gdros genom oft laget for visso
fasta punkter Gverféres fill ett plant, rent golv. Upp-
métningen géres sedan pd golvet. Man kan exempel-
vis anviinda sig av de punkter som visas pd bild 71-1.

Héng ett spelsigt lod Sver en av punkterna, utga fran
smorjnippeln enligt bild 71.2. Harvid skall vagnen
vara last med handbroms eller klotsar, Gér eft kraf-
tigi marke med krita pd golvet. Rita kryss med blyerts
eller ritspets i detta mérke, mitt under lodels spets.
Upprepa detta vid de dvriga punkterna, Flytta dér-
efter undan vagnen, Krita ett snére och striick det
mellan tvé av punkterna. Lyft litet i snérets mitt och
lat det darefter slé i golvet. Ett kritstreck avsattes da
mellan punkterna. G&r péd samma satt streck mellan

de &vriga punkterno, s& att diagonallinjer enligt bild Bild 712. Gverfdring ov métpunkicr

71-1
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Grupp 71 Ram

71-1 bildas. Vid métning mellan de med lod uvtmirkla
punkterna skall léngderna pa tva varendra korsande
diagonaler dverensstamma med en tillaten avvikelse
av hégst 5 mm. Ar avvikelsen stérre dr ramen krdkl
och skall riktas.

Fir undersdkning om ramen &r vriden eller bockad
lagges den upp pé& bockar med sidobalkarnas raka
dverkanter parallella med golvet och bada sidorna
pad samma hdjd. Avstdndet frdn golvet till ramens
roka &verkant uppmdates och anvandes sedan som
vlgdngspunkt vid kontrollmétningen. Denna mdtning
fordrar ett absalut plant goly, fér att matningen skall
bli tillfarlitlig.

Var noggrann med uppmdrkning och mdtning!

Felfri ram skall vara plan ech sidebalkarna raka och
parallella.

RIKTNING OCH REPARATION AV RAM

Riktning av ram bér helst ske med ramen i kallt till-
stéind. Om uppvérmning ar nddvandig, far denna icke
drivas for langt. Mera an till mork rédvarme [kors-
barsrétt) far ramen icke uppviirmas.

Innan man borjar rikta romen underséker man om

sprickor uppkommit i den. Finnes stérre sprickor i
ndgon rombaolk bér ramen bytas. Om endast négon
mindre spricka finnes, borrar man eft s k. stopphdl
dar sprickan slutar. Efter ovslutad riktning hopsvetsas
sprickan.

Vid rikining av ramen bér man férst noga tanka ige-
nom hur ramen riktas pd basta satt. Fér riktningen
finnes speciella domkrafter, vilka med hakar och ked-
jor fastsattas vid ramen. Samfidigt som man pressar
med domkraften, riktar man mindre bucklor med
hammare och mothall.

Nér nadgon ramdetalj skall skaras bort skall skar-
ningen géras 10—15 mm frén det malerial som skall
vara kvar. Darefter skall man mejsla och smirglo bori
resterande moterial.

Svetsningsarbeten p& en ram fordror stor erfarenhet
och maste utfdras mycket omsorgsfullt. Inga sprickor
far kvarlamnas. Inspektera svetsfogen noggront efter
svalnandet.

Vid nitningsarbeten pé ramen skall tillses att nitar och
nithal ha riktign dimensioner, samt att nitarna drager
ordentligt. Ovalslitna hél brotschas runda och grévre

nit anvdndes.
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Grupp 72 Fjddringssystem

FJADRAR
BESKRIVNING

Fiadrarna &r bladfjadrar och féstena ar fostnitade
i romen. Dessutom &r vagnen vid oxlarna férsedd

med hjélpfigdrar av hélgummityp och stétdampare.

REPARATIONSANVISNINGAR

BORTTAGNING

1. Koppla av stétdamporen vid nedre dndan.

2. Lyft upp vagnen sd ott bakhjulen kommer ca 10
mm &ver golvet och still bockar under ramen
framfér bakfiaderfastet.

3. Understid bakaxelképan med en domkraft. Skruva
av de fyra muttrarna pé fijgderkramporna som
héller fiddern vid bokaxelkdpan och tag bort dver-
fallat,

4, Skruva ur frimre fijaderbulten. Lossa bokre fjG-
derhéinket, bild 72-1, genom att demontera mutt-
rarna [9) smérjnipplarna (5] och sidohtingslena (2.
Tag bort figdern,

iDetta férfaringssatt géller naturligtvis dven fram-
fiadern).

PROVNING AV FJADER

Provningen kan ske i hydraulisk press. Harvid férut-
séitts att pressen &r forsedd med en lillrackligt nog-
grann manometer och med en anordning som gor
att fiaidern inte kan slinta,

Fiadern laggs uppochnedvénd i pressen och stdds i
bdda dndar, varefter presstrycket anbringas pa cent-
rumskruven; se principbild 72-2. Bokfiadern skall i
den forstirkta versionen av raptgbil 9033 vara rak
vid en belasining av 630=30 kp. Pa Svriga modeller
skall bakfiadern ha en negativ béjning av 11 mm
‘matt B bild 722} vid en belastning av 450+15 kp.
Framfiadern skall pa raptgbil 9033 ha en positiv bd)-
ning av 55 mm vid en belasting ov 52025 kp. For
avriga modeller ar motsvarande varden for héger
ach viinster framfjiider, tidigare vtférande, en positiv
béjning \matt A bild 72-3| av 44 mm vid en belastning
av 43020 kp. Vanster framfiéider senare utférande,
mdrkt med L, skall ha en positiv bojning av 44 mm
vid en belastning av 470=20 kp. Bakfiadern for raptg-
bil 9033 belastas till 140 mm negotiv béjning och

&. VOO
26357
Bild 72.1. Fjaderhéinke
1. Fastplatta é. Bussning
2. Flderhlingsle 7. Korkpackning
3, Fjader B. Skruv
4, Figderbult 2, Mualles
& Smérjnippal
PR E IPa—
T ;._-E"..,..i:..:_? 'fn—::|1 -——_‘;.-_- __—q't_ = ;r_i F-I_"@'w
8, e
Bild 72.2. Prawning av bakfjdder med negaliv béjning
B. repighil 9033 = Omm
ovriga = 1i mm
'
— :“_] T —
re = = = =Te
—r==l = ——3 _— T —
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Bild 72-3. Prevning ov framfjader med positiv béjning

A, roplgbil P03 = S mm
Gerigo = 4 mm

9.67
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Grupp 72 Fjadringssystem

Bild 724, Demonlering av fjaderbussning

framfigdern till 120 mm negativ béjning fére prov-
ning. Fér évriga modeller pressus fijéidern farst nagot
f&rbi det lége den skall ha vid provningen, varefter
den slapps lillboka till rétt lGge. Bladfriklionen elimi-
neras genom att man forsiktigt slar pd figdern, var-
efter monometern avléses. Visar manometern for lagt
virde bor figdern riktas eller bytas ut.

BRUSTNA FJADERBLAD

Dé nagot eller nagra av fidderbladen brustit skall
man icke endast noja sig med att byta ut dessa utan
aven underséka orsaken till figderbrottet,

Ar huvudbladet brustet ndra nagot av fdstena bor
man underséka om fiderbulten kérvat fast eller gér
trégt i bussningen. Ligger fitiderbrottet mot mitten av
fitdern kan orsaken vara felaktig stétdampare och
den bér da undersckas. Brottet kan ocksd bero pd
brusten centrumbult eller dverbelastning.

Fastsattning

1. Liigg kerkpackningarna i varm olja.

2. Smor| fjgderbussningar och fijtderbultar, Lyft upp
fiadern och skruva i framre figderbult och shjérn-
bricka.

3. Skruva i de bakre fjaderbultarna s, ottt deras
koniska @ndar sticker ut like mycket pd bada si-
dor,

4.Satt pa korkpackningarna. Gor rent de koniska
hélen i fiaderhd@ngslena samt montera dessa (2.
Satt i spannskruven (8) med bricka och mutter, Sla
ett par slag p& hangslenas ytersidor och drag till
muttern pd spannskruven,

Bild 72-5. Mentering av fidderbussning

5.Satt p& fiaderkrampor och éverfall som haller fia-
dern vid axelkéipan och drag till muttrarna ordent-
ligt. Kopplo pa stétd@mparen, St i smorjnipplar i
fiaderbultarna och smér| med fordonsfett MP.
Efterdrag fiaderkrampornas och fjaderhangslenas
muttrar efter ndgon tids kérning.

UTBYTE AV BUSSNINGAR

Specialverktyg:
SVO 2764 Verkiyg for byte av bussningar.
Vid utbyte av bussningar behdver icke fiadern de-

monteras frén vognen. De gamla bussningarna drages
vt och nya drages i med verklyg SVO 2764,

Borttagning

Satt styrdonen (3; i bussningen 2i enligt bild 72-4 och
hoka fast pressbygeln [4). Satt i pressdornen (1} och
drag &t spindeln. Spindeln &r férsedd med ett fyrkant-
h&l f&r direkt anslulning av mutterdragare eller spérr-
handtag. Pressa ut bussningen.

Montering

Placera pressdornen (1) som styrning fér presshygeln
‘4! enligt bild 72-5, Placera bussningen (2] enligt bil-
den och pressu i den.

BYTE AV FJADERFASTEN

Vid byte av fidderfasten tillses att nitar och nithal har
riktiga dimensianer samt att nitarna drages ordentligt.
Ovalslitng héal brotschas runda och grévre nit anvén-
des.

72-2
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Grupp 76 Stoétdémpare

STOTDAMPARE
BESKRIVNING

Stotdamporna ar hydrauliska, dubbelverkande och av
teleskoptyp. De @r underhéllsfria och ej isértagbara.

KONSTRUKTION

Statdampornas konstruktion framgér av bild 76-1. Den
yttersta cylindern (1) tjanar endast som skydd mot
domm och smuts. De Iva &vriga cylindrarna (2 och
4) @r anordnade koncentriskt med den ena helt in-
skjuten i den andra. Den inre cylindern (2) ar den
egentliga arbetscylindern och ar i sin nedre anda for-
sedd med en ventil (6). Inuti den inre cylindern |oper
en kolv (5) forsedd med kanaler, som regleras av ven-
tiler. Kolven &r fastsatt vid en kolvstang (3], vars
motsatta dnda @r utformad till en égla (9) for fast-
sattning vid ramen. | stétdémparens motsatta anda
ar en liknande 6gla fastsatt i cylindern {4). Mellan-
rummet mellon cylindrarna (2 och 4 fjGnar som
reservoar och @r endast delvis fyllt med vétska, Den
inre cylindern (2) @r helt fylld med vétska pa béda
sidor om kelven (5], Locket (8) utgdr tétning och styr-
ning fér kolvsténgen (3). Ringen (7) har till uppgift oft
forhindra skvaolpning i vatskan.

VERKNINGSSATT

Dé& stétdimparen vid vagnens fiadring pressos ihop
eller foritinges forflyttar sig kolven [5) i den inre cy-
lindern [2). Hérvid sirémmar vatskan genom de ven-
tilreglerade kanalerna i kolven, Den hastighet var-
med kolven kan forflytta sig i cylindern blir beroende
av hur fort vatskan passerar genom kanaolerna frén
kolvens ena sida till dess andra sida. D& de borrade
kanalerna ar mycket trénga kan vétskan endast lang-
samt passera igenom, varfor kolvens rérelser brom-
sas. Darmed bromsas dven fjaderns rorelser, Vid en
hastig summanpressning eller forlangning av stétdam-
paren dkas bromsverkan ytterligare genom att virvel-
bildning uppstér i vatskestrommarna som passerar ge-
nom de i kolven borrade kanalerna.

D& stotdamparen pressas samman eller férlanges for-
dndras icke volymen lika mycket pé bada sidor om
kolven pa grund av att kolvstangen upptager en viss
volym. Vid sammanpressning strémmar dérfor en del

Bild 761, Stétdampare

. Yiire cylinder
, Inre eylinder

. Kelvstang

. Mellancylinder
Ealy

Wentil

Ring

Lesck

. Fastagle

W00 O Ch B LD R =

viitska genom ventilen [6] ut i reservooren och vid
forléngning av stotdamparen suges vitskan ater in i
cylindern {2) pé kolvens undersido,
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Grupp 76 Stétddmpare

REPARATIONSANVISNINGAR

Stétdamparna &r underhallsfria och ej is@rtagbara,

Utbyte sker enligt féljande.

DEMONTERING

Stétdamparen kan lossas sedan dvre och nedre fast-

muttrarna demanterats.

MONTERING

Fére montering "luftas™ stotdémparen genom att man
héller den i lodrétt lage med skyddsképan uppat och
pumpar 4—5 fullstindiga slag eller tills man kéanner
att den gor motsténd i béda riktningarna. Vid monte-
ringen hélles dommskyddsképan hela tiden uppat,

Meonteringen sker i omvind ordningsfdljd mot demon-

teringen.
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Grupp 77 Hjul och nav

HJUL
REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV HJUL

1. Lossa hjulmuttrarna néagot varv.

2. Lyft upp fram- resp. bakvagn med en domkraft sé
mycket att det hjul som skall tagas bort slapper
beréringen med marken,

Vid bakhjulsdemontering bar fyrhjulsdriften laggas
i emedan handbromsen i annat fall e verkar.
Domkraften som ingér i vaognens verktygsutrust-
ning, onviandes pa det satt som framgar av bild
77-1 och 77-2.

3, Skruvao av muttrarna och lyft av hjulet.

MONTERING AV DACK

Vid montering ov nyo déack monteras dessa med bao-
lanseringsmarket vid ventilen fér fabrikat Trelleborg

e
Bild 77-1. Domkraften | et framre fasle

och 180° mot ventilen f&r fobrikat Good-Year. Fér
évriga fabrikat, se verkstodsmeddelonde produkt L,
grupp 77, nr 3. Vid ommontering av gamla dack mon-

teras dessa | samma léige som tidigare.

MONTERING AV HJUL

1. Rengér noggrant félgens och hjulmutirarnas an-
liggningsytor.

2. Lyft pé hjulet och satt pa hjulmuttrarna och drag
at dem.

3. Lyft ned vognen och drag varannan hjulmutter lile
i taget tills alla ar val dragne.
Muttrarno ckall dragas med 11,0—12,4 kpm (80—50
ftib).

Vid ommontering av gomlo diick monteras dessa i

samma ltige som tidigaore.

27
Bild 77-2. Domkroften | ett bokre Faste
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NAV
BESKRIVNING

Framhjulsnavet, bild 77-3, ar lagrat pé hjulspindeln Bokhjulsnavet, se avd. 4, plansch 4-E, @r fastsatt med
(15) med tvé& koniska rullager {9 och 13). Mellan lag- krysskil pa drivaxeln. Navet lases med mutter och
ren finns en distanshylsa [12) och justermellanldgg saxpinne.

(11). Navet lases med muttrarna (5 och 7). Oljetat-
ningen utgdres av tatningsring [14).

3 4 5678910 M2 1314 15
\-._ "-\ b "-.\1 IF‘.I I.".I ".I_ "'\_. | r|I [ [

Bild 77-3. Framhjulsnav

., Movknpsel

. Lbsring

. Madbringara
. Skruv

. Mubler

. Laskricka

. Mutter

. Bricko

. Lager

. Mav

. Justermellantiiag
. Distanshylsa
. Lager

. Tétningsring
. Hjulspindel
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REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMHJULSNAV

Demontering av nav
Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav

SVO 2477 Hylsa for mothall

SVO 2482 Hylsnyckel far lasmutter

1. Lossa hjulmuttrarna nagot varv. Lyft upp fromvag-
nen och stall bockar under framaxeln. Skruva av
hjulmuttrarna ach lyft ned hjulet. Tag bort broms-
trumman (sen utf].

2. Demontera navkapseln och lasringen pd axeltap-
pen. Skruva ur skruvarna | medbringaren och drag
ov den med en avdragare. Se bild 77-4.

3. Vik upp lésbrickan (6] och skruva av muttrarna (5
och 7) med hylsnyckel SVO 2482 och tag bort
brickan (8).

4.Drag av navet med avdragare SYO 2455. Hylsan

Bild 77-4. Demontering av medbringare
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Grupp 77 Hjul och nav

SVO 2477 anviindes som stéd mot hjulspindeln.
Tag vara pd justermellonlGggen.

Montering av nav
Se under byte av framhjulslager.

Byte av framhjulslager och titning
Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVO 2471 Avdragare fér innerring, inre framhjulslager
SVO 2473 Dorn fér mont, yllerringar

SVO 2474 Dorn for demont, ytterringar

SVO 2477 Hylsa fér mothall

VO 2582 Dorn far mont, tatningsring

1. Utfsr demontering av nav enl mom 7—10.

2. Driv ut lagrens ytterringar med dorn SVO 2474,

3. Drag av inre lagrets innerring med SVO 2471 och
hylsan SVO 2477.

4. Rengdr navet och pressa i lagrens ytterringor med
dorn SVO 2473.

5. Packa in inre lagret med fett, anvind ett multipur-
posefett pé litiumbas av hdgsta kvalitet, logg lagret
pé sin plats. Montera téitningsringen med dorn
SVO 2582

6. Fyll fett i utrymmet mellon lagren. Satt pd navet,
distonshylsan 112) ach ett mindre antal av de bort-
tagna justermellani@ggen (11), pé hjulspindeln.

7. Packa in yttre lugret med fett och montera lagret
pé sin plats | navet.

8. Satt péi brickan (8] och muttern [7). Droag at mut-
tern.

Lagerspelet skall vara —0,05— +0,03 och injuste-
ras enligt féljande:

Far att sikerstilla rétt anséittning, maste ovillkor-
ligen férst injustering till +0,13— +0,05 mm spel
géras. Detta betyder oft man under méatningen
anbringar fler justermellanliigg mellan distanshyl-
san och det yhre lagret an vad som slutligen skall
finnas vid rétt ansatining.

Vid métningen anvéndes indikotorklocka monterad
pa magnetfaste, Magnetfastet fastes pa hjulnavets
plansvarvade yta mellan tvé hjulbultar, (Vid vag-
nar med |8s bromstrumma skall denna farst de-
monteras.) Indikatorklockans métspets anbringas
mot den plana ytan vid hjulspindelns ytterdnda.
Far att erhdlla basta resultat bdr upprepade mit-
ningar géras enligt féljande.

Vrid runt navet ett 10-tal varv under tryck indt,
Ansatt och O-stéll indikatorklockan. Drag sedan
navet utét och avlas spelet, Vid felaktigt spel juste-
ras med lamplig mellanldggstjocklek och upprepas
miitningen. D& spel mellan 0,05—0,13 erhéllits bort-

Bild 775 Demeont ev hjulnoy
1. Avdrogare SV 2455

tages mellanlégg = 0,1 mm och foreskrivel spel
—0.05 till 40,03 ar installt,

Genom detta férfaringssatt elimineras matningsfel
i m&jligaste ulstréickning ech man blir endast bero-
ende ov justermellanléiggets avvikelser i tjocklek
Frén 0,1 mm.

Las muttern med brickan (8] och multern i3]

9. Montera medbringaren och lasringen pd axellap-
pen.

10. Montera navkapseln och dvriga demonterade de-
lar i mofsalt ordning mot demonteringen, Justera
bramsarna. Efterdrag hjulmuttrarna till 11,0—12,4
kpm.

BAKHJULSNAV

Demontering av nav

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare for nav

1. Lossa hjulmuttrarna nagoet varv. Lyft upp bakvag-
nen och still bockar under bokaxeln. Skruva av
hjulmuttrarna och lyft ned hjulet. Tag bort broms-
trumman (sen uif).

2. Tag bori navkapseln och soxpinnen. Lossa lasmut-
tern pa drivaxeln,

3. Drag ov hjvlnavet, bild 77-5 med avdragare SVO
2455. Tag vid behov bort krysskilen.

Meontering av nav

Monteringen utféres | motsatt ordning mot demonie-
ringen. Ldsmuttern pé drivaxeln drages fill 20 kgm,
darefter till narmaste saxpinnehal. Hjulmuttrarna dra-
ges till 11,0—12,4 kpm.
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OVRIGT
VERKTYG

SVO 2455

SYO 1801 SV0 2382 SVO 247

SYO 2473  SVO 2474 SV0 2477

3

SYO 2581 SYOD 2582

walYo
Bild 79.1. Speciolverktyg far fjddringssystem och hjul

SYO 1801 Stardardskeft 185200 mm for dornar,

SVID Z3BZ? Monterings. och dementeringiverkbyg fér fiaderbuss
ning.

SYO 2455, Awdrogare fér frem- och bakhjulsnay,

SVO 2471 Awdragare far innerring, inre framhjulslener,

SVO 24731 Monteringsdorn f&r yiweeringar och  Hbteing @ from:
hjulsnay.

SWO 2474 Dern for demontoring av yllerringar, framhjulsrav,

SVO 2477 Hylsn fér mothéll vid dementering ov fromhjulsney
wch loger,

SWO 2482 Hylsnyckel f&c lasmutter i Framhjulsnay,

SVO 2981 Hylsa f6r skydd ov drivaxel vid demontering av hek
hjulsnay.

SVO 2562 Menteringsdern 60 16lningsring | framhjulsnav.

79-1
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KAROSSERI

GRUPP 80

GRUPP 81 KAROSSERISTOMME

GRUPP 82 MOTORHUV, KYLARMASKERING, SKARMAR, FOTSTEG
GRUPP 83 DORRAR OCH LUCKOR

GRUPP 84

GRUPP 85

GRUPP 86

GRUPP 87

GRUPP 88

GRUPP 89



F569-2 AVD 8 KAROSSERI Grupp 80 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefirlig repara-
tionstid i tim ,
; Smepnli Specialverkiyg
ARBETE | faltforhallanden Sida
enheten enheieln | erfordros
urlyft kvar i erfordras =
bilan I |
CGrupp 81
Pvpitgbil 2031
Borttagning av lorpedstycke 8 P 2
Fastséittning av torpedstycke 10 . 2
Borttagning av bakstycke 3 . ¢ 3
Fastsattning av bakstycke 4 X 3
l
' |
| !
|
Grupp 82 i
Pvpitgbil 2031 |
Barttagning av framsk&rm/st 1 ", | 1 |
Fastsattning av framskarm/st 1 % i ]
i
Grupp 83 '
Berttagning av framdérr 05 “ ]
Fastsatining av framdérr 05 % L
Borttagning av sidodérr 0,5 X ]
Fastsittning av sidodrr 05 % 1
Borttagning av hakdarr 0,5 b4 1
Fastsatining av bakdérr 05 e 2
Byte av dérrlés 0,5 X 1
Byte av titningslist/st 1 X ]
Grupp 87
Borttagning ov hardtopp 0.5 X 1
Fostsattning av hardtopp 0,5 x 1

9.67 80-1
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Grupp 81 Karosseristomme

KAROSSERISTOMME

BESKRIVNING
PLTGBIL 903

Karosseriet pé pltgbil 903, bild 81-1, &r sammansall ay
ett antal formpressade stélplatar vilka summanfogats
genom svetsning, Karossen indelas i golvpart, fram-
stycke, sidopartier, bakparti och darrar.

Golvparliet utgéres av frimre och bokre golv. Fram-
re golvdelen bestar ov hjulhus, hjulhuspldtar, motor-
kéipa, mellanviigg, pedaldurk och luftrumma.

Bakre golvdelen utgdres av bakre golvpléten vid vil-
ka baokre hjulhusen ar fastsvetsade.

Framstycket bildar frampartiets framre del. | fram-

stycket &r h&l upptagna for siralkastarna och varme-
alementets luftinlag.

Sidepartiet, karossidan, &r utférd i eft stycke och
forsedd med fdrstérkningsbalkar. Korossidon dr svet-
sad fast vid hjulhusen.

Bakpartiet bestér av bakstycke, vénster och hoger
samt bakre dérr, Bakstyckena &r svetsade fost vid
bakre hjulhusen och hjulhusplétarna.

Karosseriet ar fastsatt vid ramen med skruvar,

Bild 81-1. Karosseri

12.68 81-1



F569-2 AVD 8 KAROSSERI

Grupp 81 Karosseristomme

PVPJTGBIL 2031

Karossen pé& pvpijtgbil 9031, bild 81.2, ér av svetsod
konstruktion och fastsatt vid ramen med skruvar. Ko-
rossen dr tillverkad av ett antal pressade stalplétar
vilka sammanfogats genom svetsning till tvé huvud-
delar, torped- och bakstycke.

e

P =
rr,

Torped- och bakstycke dr saommansatta medelst skru-
var och muttrar. Torpedstycket bildar tvirvigg mel-

lan motor och férarvtrymme. Vid torpadstycket ér
fustsatt instrument, handregloge, pedaler m.m, Vid
bakstycket ar fastsatt samtliga saten.

Bild 81-2, Karosseri

1. Framskdrm

2. Lock fér batterildda

3. Motorhuy
4. Tarpedstycke

5. Vindruto
&, Sldrtbige
7. Baksiycke

RAPTGBIL 9033

Korosseriet pa raptgbil 9033 bild 81-3 ar sammansatt
av formpressade stélplatar, som sammanfogats ge-
nom svetsning. Karosseriet indelas i golvparti, fram-
parti, tak, bakvagg, sidopartier, bakparti och dérrar,
Dessulom finns det en hardtop, som skruvas fast vid
det Ovriga korosseriet. Den bestér av sidoparti, tak,
bakparti och dorrar.

Galvpartiet utgdrs av framre ach bakre golv. Framre
golvdelen bestar av hjulhus, hjulhusplétar, motorkapa,
mellanvégg, pedaldurk och lufttrumma. Bakre golvde-
len vtgérs av bakre golvpldten, vid vilken bakre hjul-
husen ar fastsvetsade, | frampartiet &r hél upptogna

for strélkastorna och virmeelementels luftintag. Toket
ar utfort | ett stycke och ar fastsvetsat vid fram- ach
sidopartierna. Bakviggen é&r fastskruvad vid sidopar-
tier ach tak.

Sidopartierna, karosserisiderna, &r utférda i ett stycke
och férsedda med farstérkningsbalkar. De &r fost-
svetsade vid hjulhusen,

Bakpartiet bestr av vanster ach higer hakstycke
samt bakre dorr. Bokstyckena ar fastsvetsade vid
bakre hjulhusen och hjulhusplétarna.

Dérrarna ar uppbyggda av en yHre dorrplét, som

torsetts med krattig kanttérstérkning,

81-2

12.68



F569-2 AVD 8 KAROSSERI

Grupp 81 Karosseristomme

Bild 81-3. Karesseri ke

REPARATIONSANVISNINGAR

TORPEDSTYCKE
PVPITGBIL 9031

Vid borHagning av torpedsiycket maste samiliga reg-
lage samt instrument forst fas bort,

Torpedstycket &r fastsatt vid ramen pa konsoler vid
framfjédrarnas bakre hénken, Torpedstycket ar dess-
utom sammanskruvat med bakstycket framfér fram-
satet. Vid borttagning méste stortbdgen och luckan
over voxelladan tas bort.

Montering av torpedstycket sker i omviind ordning
mot borttagningen.

BAKSTYCKE
PVPJTGBIL 9031

Vid borttagning av bakstycket maste forst startbagen
tas bort.

Bakstycket ar enligt ovan fostsatt vid torpedstycket.
Vid ramen dr bokstycket fastsatt med skruvar vid bak-
figdrarnas bukre fjtderhdénken. Skruvarna ar atkom-
liga frén de bakre forvaringsfacken,

Montering av bakstycke sker i omvand ordning mot
borttagningen.

STORTBAGE
PVPITGBIL 9031

Vid borftogning av stortbégen lossas forst sprintarna

i de friimre fastena. Bagen hanges upp i travers eller

lyftkran, Dérefter lossas bultarna i bokre fastena och
bigen lyftes bort.
Montering sker | omvand ordning,

..';.Lil' r‘-_':_,-ﬁ'{'é!-‘ o . e
R A

Bild 81-5. Bekslycke

12.68

81-3



F569-2 AVD 8 KAROSSERI Grupp 82 Skdarmar

SKARMAR

PVPJTGBIL 9031

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMSKARMAR

Skarmarna @r fastsotta vid torpedstycket med skruvar
och muttrar,

Vid demontering av framskérm lossas belysningsled-
ningarna vid kopplingsplinten och sé@kringsdosan, mo-
torhuvy med balk vid balkens fasis@tining i skdrmarna
samt skarmen vid infastningen | torpedstycket och

konsolen framtill pd ramen. L
. 2 . " . Bild B2-1. Framskdre
Montering av framskérmen sker i omvand ordnings-

falid.

82-1
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Grupp 83 Dérrar

DORRAR

PLTGBIL 903

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMDORR
Borttagning och fastsiittning

Framdérren kan lyftas bort sedan dorrstoppet lossats
och dorren Gppnats 180°.

Dorrlaset, se bild 83-2, ken tes bort sedan inner-
handtaget lossats och skruvarna som héller laset vid
darren tagits bort,

Fastsiittning sker i omvéand ordning mot borftagningen.

SIDODORR
Borttagning och fastsdttning

Sidodérren kan tas barl sedon skruvarna som hdller
gangjarnen vid karosseriet lossals, Darrlaset kan tas
bort sedan innerhandtaget lossats och skruvarna som
héller laset vid dérren tagits bort. Fastsattningen sker
i omv&nd ordning mot borttagningen.

BAKDORR
Borttagning och fastséttning

Baokdérren kan lyllas bori sedan dérrstoppet lossats
och saxpinnarno och brickorna vid gfingjfirnssprin-
tarno tagits bort.

Darrlaset, bild 834 kan tas bort sedan innerhond-

27941
Bild 83-2, Dérrlds

taget lossats och skruvarna som hdiler laset vid ko- ' 26693
: Bild 83-3. Géngjdrn, bokdSrr
rossen tagits bort.
e e o e T n e
e
YOLVO
26,03
pror]
Bild 83-1. Géngjarn, fram- och sidedorr Bild 83-4. Dérrlbe, bakdarr
9.67 83-1
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TATNINGSLISTER
Borttagning och fastsattning

Tatningslisten pa framdarr och bakdérr horttages ge-
nom att den drages utdb, varvid listens fals slapper
fran skenan.

Vid fastséftningen av t&tningslisten liignes den inre
falsen pd sin plats | skenan, varefter den yitre falsen
med hjalp av en mejsel tryckes ned i skenan. Mejseln
fores utefter skenan pd det satt bild 83-5 visar.

Bild 835. Montering av t8tningslist

83.7 9.67
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Grupp 87 Hytt

HARDTOP

Bild ET-1. Fastskruvar. hardiop

Borttagning och fastséttining

1. Lossa skruvarna som héller Gverdelen till bokdar-
ren.

2. Lossa skruvarna fér den invandigea taklisten mellan
férarhytt och hardtop.

3.To bort skruvarna som haller ihop férarhytt och
hardtop.

4. Lossa fastskruvarna som hdaller hardtop-enheten
vid karasserisidorna [bild 87-11.

5. Lyft av hardtop-enheten.

6. Fostsaliningen sker 1 omvand ordning. Se hil alf
gummilisterna ar oskadade och ritt plocerade.

FONSTER MED OPPNINGSMEKANISM

Fanstren i framdérrarna ar av skjuttyp, De styrs ned-
till ev en cluminivmlist och vpptill av en plyschkladd
gummilisk.

Borttagning och fastséittning

1. Lossa de fyra skruvarna som haller aluminiumlis-
ten,

2. Latta pd cluminiumlisten med en mejsel (se bild
87-2) och ta bort list med fénster.

3. Fastsattningen sker omvant mot borttagningen.

Ry S
e

: -l

ot
1-:_?
AR

Bild 87-2, Borifagning ov dorrfénsier

FONSTER MED GUMMITATNING
Borttagning och fastsattning

1. Lossa gummitéitningens klistring fran kerosseriet.
Ta bort killisten vid borllegning av vindrutan.

2. Presso glaset kraftigt utat vid hérnen tills gummi-
tatningens fals slapper frén styrkanten pd karosse-
riet.

3. Ta bort gummitiiningen och rengér litningen och
styrkanten pé korosseriet frén tétningsmassa. Ska-
dad eller hard gummititning byts.

4. Kentrollera oit fénsteréppningen inte ar skev. Kan-
ten maste riktas om Gppningen &r skey.

5.Sditt | rutan genom att ligge in den och elt drag-
sndire | gummitiitningen, Hall darefter rutan trycki
mot dppningen och dra i snaret, Gummitainingens
fuls kommer dé pd sin plats. Satt tillbaka killisten,
om den tagits bort.

b. Pressa darefter in tatningsmossa under yhre gum-
rmitléinsen.

9.67
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GRUPP 91 INSTRUMENT
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F569-2 AVD 9 Instrument, tillbehdr samt &vrig utrustning Grupp 90 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungeférlig repara-
tionstid i tim S sctalvirld
avseende G i
ARBETE faltforhallanden sida
enheten e: hetep ¢ erfordras
urlyft var | erfordros ej
vagnen |

Grupp 21

Demontering av instrumentpanel 05 b 2
Maontering av instrumentpanel 0.5 P 2
Demontering av hastighetsmatare 0,75 % 2
Mantering av hastighetsmatare 0,75 X 2
Demontering av kombinationsinstrument 0.75 e 2
Montering av kombinationsinstrument 0,75 ¥ 2
Grupp 24

Demontering av virmeelement 1 # 2
Montering av varmeelement ] x 2
Grupp 95

Demaontering av vinsch 05 % 1
lséirtagning av vinsch 1 X 2
Hopsdttning av vinsch 1 i * 4
Montering av vinsch 1 e 4
Justering av spinnbroms 05 % 4

90-1
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Grupp 90 Allméant

GRUPP 91 INSTRUMENT
Hastighetsmétarehjul

DATA

: . i
Mindre Storre
Bakaxelutv. Dack hast.hjul o hasthiul ot Fel
det.nr vag det.nr a9 Vo
538: 1 (8: 43) 8,90—16" 613996 13 633007 | 4 546
Felprocenten or berdknad 16r en rullningsradie av 400 mm
Haoshighetamtorekabsln: glr ...icomnmamininissimaniicsnas ruiv i &30 varv/registrerad km,
Medfar rep.

GRUPP 95 VINSCH *

Dronkral} ot s seiss

Utviixlingsforhdllande . ...........
Skydd mot linbrott

Ling, langd ..o,
OMINBIAT s snamminens i
Smarimedel .. ... e

Ollerymd .. e

* Ingdr endost po personlostiertdngil 203 B

Vid tillverkning

Efter reparation

2000 kp vid innersta linvary

30:1

Kardanaxel med inbyggd
maxmomentkoppling

S0 m
10 mm

Se smérjschema

0.9 liter

ellar koss.

90-3
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Instrument, tillbehér samt &vrig utrustning

Grupp 91 Instrument

INSTRUMENT
BESKRIVNING

Samtliga instrument, bild 91-1, &r samlade pé& en panel,
som pé Pltgbil 903 &ér placerad under rallen och pa
Pvpitgbil 9031 placerad pé torpedstycket, Instrument-
panelen @r vppdelad i tva enheter. Den ena enheten
utgéres av hastighetsmétaren. Denna dr av virvel
stromstyp och drives med en wire fran vaxellidan.
Hastighetsmiitaren ar kambinerad med en kilometer-
riknare, Denna drives &ver en utvaxlingsmekanism
med samma wire som hastighetsmétaren.

Den andra enheten ulgdires av brinsle-, temperatur-
och oljetrycksmiitare. Branslemétaren ar elekirisk och

styres ov en nivagivare fran bransletanken, Mataren
fungerar endast dé tandningen ar tillslagen. Tempe-
raturmiitaren stér medelst ett rér i forbindelse med en
i motorn fastskruvad varmekropp. Kroppen och roret
ar fyllda med vatska. D& motorn virms upp utvidgar
sig vatskan i vérmekroppen och instrumentet ger ut-
slag i proportion lill temperaturstegringen. Olje-
trycksmdtaren @r av manometertyp och stér medelst
ett tunt rér i férbindelse med motorns smorjsystem.
Tryckféréndringar i smdrjsystemet &verfores hérige-
nom direkt till oljetrycksmataren.

-
= Sy h
i &
o~ —
£f e
VOLVO
250
Bild 91-1. Instrument

D Ry ==

o0 s O LA

, Oljetrycksndlure

. Brinslemaiare

. Temperoturmitore

. Kentrollempn i
kdrvisore
Hastigheismélare

. Laddningskontrollompa
. Yagmatare

. Eentrollampa, helljus

91-1
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Grupp 91 Instrument

REPARATIONSANVYISNINGAR

INSTRUMENTPANEL, PLTGBIL 903

Demontering och montering

1. Lossa stomledningen fran batteriet,

2. Lossa vingmuttern p& undersidan av panelen.

3. Lossa wiran ftill hastighetsméitaren samt réret far
oljetrycksmétaren.

4. Tag bort instrumentpanelen enligt bild 91-2. Lossa
eventuella ledningar som hindrar arbetet med

panelen. Mark ledningarna fére demonteringen.

5. Montering sker i omvind ordning,

INSTRUMENTPANEL, PVPJTGBIL 9031

Demontering och montering

1. Lossa stomledningen frén batieriet.

2. Lossa skruvarna och tag bort hdllarna fér pane-
len.

3. Lossu wiren till hastighetsmataren samt roret for
oljatrycksmataren.

4. Lossa eventuella ledningar som hindrar arbetel
med panelen. Mérk ledningarna fére demonte-
ringen,

3. Montering sker | omvéand ordning.

HASTIGHETSMATARE

Demontering och montering
1. Utiér anvisningarna 1—4 under “Instrumentpanel”.
2. Lossa instrument- och kontrollampaor.

3. Lossa muttern for instrumenthdllaren och Iyft upp
instrumentet,

4, Montering sker i omvénd ardning.

Bild 91-2. Demant, av instrementpanal, Plighil 903

KOMBINATIONSINSTRUMENT

Demontering och montering

1. Utfbr anvisningarna 1—4 under “Instrumentpanel”.

2. Lossa instrumentlampan,

3. Mark och lossa ledningarna till branslemataren.

4, Lossa temperaturmdtarens vérmekropp. Denna ar-
betsoperation behdver endast utfdros om kombi-
nationsinstrumentei skoll demonteros som en en-
het eller om temperaturmataren skall tugas bort.

5 Lossa multrarno som héaller instrumentet och lyfi
upp detta.

6. De tre separata instrumenten lossas ur kombina-
fionsinsirumentet genom ait skruvarna som haller
resp instrument lossas.

7 M{Jnlering sker | omvand D:’dning.




F569-2 AVD 2 Instrument, tillbehér samt Svrig utrustning

Grupp 91 Instrument

INSTRUMENT
BESKRIVNING

Alla instrument, hild ?1-1 och 91-2, ar somlode pa en
panel, som pa pltgbil 903, pvrbtgbil 9032 och raptg-
bil 9033 &r placerade framfér ratten och pd pvpjtgbil
9031 placerad pé torpedstycket. Instrumentpanelen ér
vppdelad i tvd enheter. Den ena enheten utgirs av
hastighetsmétaren. Denna ér av virvelstrémstyp och
drives med en vojer frdn véaxellddan, Hastighetsméata-
ren ar kombinercd med en vigmdtare. Denna drivs
over en utvixlingsmekanism med samma vcjer som
|m5lighelsmﬂ+aren. P& rnpigh” 9033 finns en Trippmt’j-
tare.

Den andro enheten vigGres av bransle., temperatur-

och oljetrycksmdtare. Branslemataren dr elektrisk och
styres av en nivagivare fran bransletanken, Mélaren
fungerar endast dé téndningen Gr fillslagen. Tempe-
raturmatoren star medelst ctt rér i férbindelse med en
i motorn fastskruvad vérmekropp, Kroppen och réret
ar fyllda med vitska, D& motorn varms vpp utvidgar
sig vatskan | varmekroppen och instrumentet ger ut-
slag i proportion till temperaturstegringen. Clje-
tryckmdtaren dr ov monometertyp och stdr genom
ett klent ror i forbindelse med motorns smérjsystem.
Tryckférandningar | smorjsystemet overféres hérige-
nom direkt Hill oljetrycksmétaren.

Bild #1-1. Instrument, plighil 903,

1. Qljctrycksmatare

Z. Brénslamdtare

2, Temperalurmtare

4, Kentrollompe for
kdrvitare

. Husligheismétare

. Laddningskonirellampa

. Vagmbdiaere

Kentrollempa, helljus

o = Ly

Bild 91-2. Instrument, roptghil 9033

. Clistrycksriilare

. Kenirellompn for kdrvisere, gul

. Kantrollamao Tare i‘.r.'l'u;_, El&

. laddningekantral farmpo, 1
imed rosctiventil

. Granslemciara

P Gl B

&, Heddighetsmitone

7. Stremstdllare for inthsimenibe FEML OIS
d. Wégmdtore

7. Temperulurmdiors

9.67
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Grupp 21 Instrument

REPARATIONSANVISNINGAR

[LTFD
Bild 91.3. Borttagning av instrumentpanel, plighil 203

INSTRUMENTPANEL, PLTGBIL 903
Borttagning och fastsdttning

1. Lossa stomledningen fran batteriet,

2. Lossa vingmuttern pd undersidan av panelen.

3. Losse vajern till hostighetsmataren samt réret fér
oljetryeksmitaren,

4. Tag bort instrumentpanelen enligt bild ?1-3. Lossa
eventuella ledningar som hindrar arbetet med
panelen. Mark ledningarna fére demonteringen.

5. Fastséittning sker | omvénd ordning mot borttag-

mingen.

INSTRUMENTPANEL, PVPJTGBIL 9031
Borttagning och fastsdttning

1. Lessa stomledningen frén batteriet.

2. Lossa skruvarna och tag bort hdllarna for pane-
len.

3. Lesso vojern till hostighetsmétaren samt réret fér
oljetrycksmitaren.

4, Lossa eventuella ledningar som hindrar arbetet
med paonelen. Mark ledningarna fére demonte-
ringen.

5. Fastséittning sker i omvénd ordning mot bortag-

ningen,

LV

bl
R ) |

Bild 914. Berllagning av insirumenipanal, roptgbil 033

INSTRUMENTPANEL, RAPTGBIL 9033
Borttagning och fastsdttning

1. Lossa stomledningen fran batteriet.

2. 